Parte 1: 60 minutos/15 puntos

Realizar el montaje y cableado eléctrico de un autdmata Schneider M241, incluyendo su fuente de
alimentaciéon y médulos analégicos de entrada en una peana de metacrilato.

El montaje debe seguir los planos de cableado que se adjuntan.

Indica brevemente a continuacion todos los pasos realizados en el desarrollo del ejercicio. Asi como las
pruebas realizadas para comprobar que se ha cableado correctamente.
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(1) positivo de los fransistores del modulo de salida, si es necesario

Desplarados:  Algunos automatas tienen las primeras salidas gobernadas con transistor.
En estos casos esas salidas se sitlan al final.



Parte 2: 60 minutos/15 puntos

Configurar la tarjeta de red del autdmata M241 montado en la parte anterior para su funcionamiento en la red
del laboratorio, segun los siguientes datos:

e Direccion IP: 172.16.191.X (la que esté rotulada el autémata)
e Mascara de subred: 255.255.255.0
e Direccion de pasarela: 172.16.191.1

Comprobar que funciona correctamente.
Cablear un sensor de vacio en la entrada analégica del PLC. Una vez realizado, crear un proyecto en
Machine Expert que permita aspirar con una fuerza programada al pulsar el botén verde y dejar de aspirar al

pulsar el botén negro. Se adjuntan hojas de caracteristicas de los elementos que deben conectarse.

Indica brevemente a continuacion todos los pasos realizados en el desarrollo del ejercicio.

Apellidos: ; Nombre: ; DNI:
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Las entradas y salidas del automata tienen la siguiente configuracion.
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