La presente oferta de proyectos esta

alas de la empresa.

Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con més de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e q q (T Direccién desarrollo N
Caédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Proyecto para la validacion de stocks y | El becado deberé analizar las diferentes fuentes de informacion |- Entender los sistemas, CCMS, QLS-CM,, VCHAIN, CEC, - DG. ADE + Ing. Informatica
consolidacién de datos de produccién |a nivel de stocks de produccién y producto fabricado para - Desarrollar un flujo de informacién. - DG. Mateméticas + Ing. Informatica.
las plantas de Ford baterias y Ford garantizar la integridad de los datos suministrados y simplificar |- Desarrollar un método que garantice la integridad de la informacion. - G. Ciencia de Datos. Factoria Ford
Al foamizados. a informacién disponible mediante la generacién de dashboard |- Desarrollaar una aplicacién que permita obtener datos fiables. - G. Ing. Informética ) Espafia Poligono | 776 HORAS | 212026
o aplicaciones que permitan obtener estado actualizado e - Generar un entranamiento y documentacion que permitan mantener esa - G. Ingenierfa Informatica Industrial s/n 46440 | 7 MESES
integro. apliacacién. - M. Automitica e Informatica Industrial Almussafes Valencia
- M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
- Méster Universitario en Ciencia de Datos.
Andlsis de las condiciones de entrega y | Con el nuevo proyecto del CX735 surgen necesidades de ~ Entender el flujo logistico desde la generacion de una orden hasta el suministrio - G. Ing. de Organizacion Industrial
generacion de lay outs en las plantas | adatacién de las secuenciaciones y de las condiciones de de piezas en ip. - G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de Productos
de ip, foam y baterias para la suministro en ip, asi como de las condiciones de almacenaje de |- Analizar las condiciones en las que deben ser entregadas.- - G. Ing. Mecanica Factoria Ford
implantacion del nuevo modelo moldes en la planta de foamizados. - Definir esas especificaciones. - M. Direccién y Gestion de Proyectos Espafia Poligono | 776 HORAS
AA-2 |(cx735). _ Simular lay outs de proceso y de almacenaje para poder acomoter la - M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de 1 | \ndustrial §/na6440| 7 MESES 01/12/2026
compljidad. Suministro. Almussafes Valencia
- M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto
- M. Ing. Industrial esp. en Ingenierfa Mecanica.
Implementar PC en EFPS a través del | Se debera introducir a la plataforma global (LPR) las preguntas | - Digitalizar el proceso actual que se realiza en un sharepoint - DG. ADE + Ing. Informética
LPR en todo el site que se realizan en los process confirmation que realizamos en |- Poder visualizar datos de los PC realizados y mirar repetitividad de preguntas |- DG. Matemiticas + Ing. Informatica.
Digitalizacién de bowler y burocracia | montaje tanto a team leader como a Process coach NOK - G. Ciencia de Datos.
de medio ambiente (digitalizar FAS,  |Crear un entorno digital donde los bowlers de los TMy drea  |'- Digitalizar el proceso de manera que autométicamente cuando modifiques un |- G. Ing. Informatica Factoria Ford
Objetivos, Hojas de instruccion etc) | manager estén alineados entre si con el policy deployment del | documento se actualicen el resto que estén directamente relacionados -G. Ingenieria Informatica Espafia Poligono | 776 HORAS
AA-3 site, de manera que no haya que actualizar varias hojas de - Automatizar todos los datos que sean posibles a través de la base de datos - M. Automética e Informatica Industrial 1 Industrial s/n 46440 | 7 MESES 01/12/2026
excel. Idem para la burocracia en la documentacién de medio | generadas en los diferentes dataset de google cloud o ser capaz de generarlos |- M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones Almussafes Valencia
ambiente para tenerlos - Méster Universitario en Ciencia de Datos
- Hacer para visualizar la
Disefio e Implementacién de Job Toma de datos e inventario: Levantamiento de informacién | Estandarizacién: Lograr que el 100% de las herramientas criticas cuenten con un - G. Ing. de Organizacién Industrial
Plans de Mantenimiento Preventivo y | técnica y estado actual del parque de herramientas criticas de | plan de mantenimiento documentado y estandarizado. - G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de Productos
Predictivo para Herramientas (htas.) |la planta. Fiabilidad: Aumentar la disponibilidad de las herramientas para produccién, - G. Ing. Mecénica
El proyecto tiene como objetivo Andlisis histérico de averias: Estudio de las 6rdenes de trabajo | evitando cuellos de botella por falta de herramientas en buen estado. - M. Direccion y Gestion de Proyectos
principal la transicién de un modelo de |correctivas pasadas para identificar los modos de fallo més Cultura Proactiva: Fomentar la cultura de prevencion y prediccién dentro del | - M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de
mantenimiento reactivo a uno comunes y criticos (Analisis de Causa Raiz / AMFE basico). departamento técnico. Suministro.
proactivo en la gestién del Redaccion de Job Plans (Planes de Trabajo): Creacién de Desarrollo del Talento: Proporcionar al estudiante una experiencia inmersiva en | - M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto
herramental de planta. El alumno/a | procedimientos estandarizados paso a paso para el Ingenieria de Fiabilidad y Mantenimiento Industrial real. - M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica.
participara activamente en el andlisis | mantenimiento preventivo (tareas, frecuencias, repuestos - M. Ing. del Mantenimiento
del estado actual, disefio de planes de | necesarios, tiempos estimados y medidas de seguridad). - M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica
trabajo estandarizados (Job Plans) y la | Definicién de rutas de herramientas. - G. Ing. Electrénica Industrial y Automtica Factoria Ford
AAL definicion de rutinas predictivas que  |susceptibles de inspeccién mediante técnicas predictivas 1 Espafia Poligono 776 HORAS 01/12/2026
garanticen la fiabilidad de las (analisis de desgaste, vibraciones, termografia o ultrasonido, Industrial s/n 46440 | 7 MESES

herramientas, minimizando paradas

seguin aplique) y establecimiento de limites de control.

y optimizando los costes
operativos.

Digitalizacién y volcado de datos: Introduccién de los Job Plans
y gamas de mantenimiento en el software de gestion de
mantenimiento de la empresa (GMAO / SAP PM / Méximo,
etc.).

Validacién en planta: Acompafiamiento a los técnicos de
mantenimiento para auditar la primera ejecucion de los Job
Plans, ajustar tiempos y mejorar los procedimientos.
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
N N Duracién Fecha aprox.
0 . - - a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Apoyo en Rebalanceo de Lineasde | Toma de datos en el Gemba: Observacion directa en la linea de | Equidad y Flujo: Nivelar la carga de trabajo entre todos los operadores dela |- G. Ing. de Organizacién Industrial
Montaje Final y Optimizacién de montaje, grabacién de video y toma de tiempos de los ciclos de |linea, acercando el tiempo de ciclo de cada puesto al Takt Time sin superarlo. |- M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
Tareas (Anilisis de Minitérmino trabajo actuales. Ergonomia y Seguridad: Adaptar el puesto y los micromovimientos al - DG. ADE + Ing. Informética
Humano). El proyecto tiene como | Andlisis de Minitérminos (Micro-movimientos): Desglose de | "minitérmino humano", reduciendo la fatiga y el riesgo de lesiones - DG. Matemiticas + Ing. Informatica.
objetivo principal optimizar la las operaciones complejas en elementos minimos de trabajo | musculoesqueléticas. - G. Ciencia de Datos.
eficiencia y la ergonomia en las lineas | (minitérminos / metodologia MODAPTS o MTM) para evaluar | Estandarizacién: Consolidar "la mejor forma conocida hoy" de hacer el trabajo, |- G. Ing. Informatica
de montaje final mediante el estudio |la carga fisica y cognitiva del operador. ilitando la i6n de nuevos . - G. Ingenieria Informitica
detallado de los métodos y tiempos. EI |Identificacién de Desperdicios (Muda, Muri, Mura): Deteccion | Desarrollo del Talento: Formar al estudiante en técnicas avanzadas de Lean |- M. Automatica e Informatica Industrial
alumnof/a participara enla diseccion | de tiempos de espera, movimientos innecesarios, sobrecargas | Manufacturing, estudio del trabajo y disefio ergonémico de procesos. - M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
de las operaciones hasta el nivelde  |ergonémicas y cuellos de botella en las estaciones de trabajo. - Master Universitario en Ciencia de Datos Factoria Ford
“minitérmino” (micro-movimientosy | Creacién de Gréficos Yamazumi (Balanceo de Linea): - orta
AA-5 | tareas p visual de la carga de trabajo de cada operador 1 Espafia Poligono | 776 HORAS |\ /1) h o6
desperdicios (Muda) y redisefiando la | frente al Takt Time (tiempo de ritmo de la demanda). Industrial s/n 46440 | 7 MESES
distribucion del trabajo para lograr un | Propuesta de Rebalanceo: Redistribucion de tareas entre las Almussafes Valencia
flujo continuo, equilibrado y humano- |diferentes estaciones para nivelar la carga de trabajo,
céntrico, asegurando que el operador | eliminando la saturacion de unos puestos y la inactividad en
trabaje de forma segura y eficiente. | otros.
izacion de Estd Redacciény delas
Hojas de Operacién Estandar (JES / SOS) para reflejar los
nuevos métodos de trabajo optimizados.
5
Estudio de ahorro energetico para | Fase 1: Familiarizacién y Mapa de Consumos (Semanas 1-2) | 1. Entender procesos productivos de cada area y cémo se consume la energfa G. Ing. Eléctrica
ahorro de costes en consumos en Fase 2: Anlisis de Datos y Diagnéstico (Semanas 3-5) (electricidad, gas natural, aire comprimido, agua fria/caliente). G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica
instalaciones de produccién dela | Fase 3: Identificacion de Oportunidades de Ahorro (Semanas 6- | 2. Procesar la informacién para identificar dénde se gasta la energia y detectar G. Ing. en Tecnologias Industriales
planta de montaje de vehiculo final y 9) ineficiencias obvias. B1. Construcciones e Instalaciones Industriales
fabricacién salpicaderos, foamizadosy | Fase 4: Técnicay (Semanas 10-12) 3. Proponer mejoras especificas para cada una de las zonas de estudio. BI. Direccién y Gestién de Proyectos )
baterias. 4. Calculo de ahorros potenciales, estimacion de la inversion, . Ing. del Mantenimiento Factoria Ford
AA6 analisis del retorno de la inversion. M. Ing. Industrial esp. en Construccién e Instalaciones Industriales | 1 Espafia Poligono | 776 HORAS |\ /1) o6
M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y Industrial s/n 46440 | 7 MESES
Robética Almussafes Valencia
M. Ing. Industrial esp. en Generacion de energia
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica
M. Ing. Industrial esp. en Utilizacion de energia
6
Fase 1: Onboarding, Formacién y Comprensién del Entorno G. Inteligencia Artificial
(semanas 1-2) M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
Fase 2: Diagnéstico y Definicién de Casos de Uso (Semanas 3 - M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
3 1. Optimizar la eficiencia operativa y 1a toma de decisiones del departamento de Decisiones
Desarrollo de agentes IA para mejora | Fase 3: Disefio y Prototipado de los Agentes (Semanas 5 - 8) Ingenierfa Industrial M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Factoria Ford
de productividad de departamento de | Fase 4: Desarrollo, Pruebas de Precision y Mitigacion de 2:Aumento de la Productividad y Reduccion de Tiempos Muertos de Oficina Digital Espafia Poligono | 776 HORAS
AA-7 roducrividad 7e & " > 3. izacién y Calidad en la M a 1 : 01/12/2026
ingenieria industrial mediante Alucinaciones (Semanas 9 - 12) " Industrial s/n 46440 | 7 MESES
herramienta de Ford LLM Fase 5: Piloto y Validacion con Usuarios Reales (Semanas 13 - 4Especializacion en IA Aplicada Almussafes Valencia
16) 5. Comprensién del Negocio Ingeneria Industrial)
Fase 6: Documentacion, Despliegue y Cierre (Semanas 17 - 20 / ©-Gestion de Proyectos (Metodologias Agiles)
Finalizacién)
7
G. Tecnologias Interactivas
Desarrollo de algoritmo de IA para detectar irregularidades o Desarrollo de algoritmo G. Ing. Informdtica Factoria Ford
Desarrollo e implementacion de incoherencias en el sistema de demanda de piezas que Integracion con sistemas de planta G. Tecnologia Digital y Multimedia Lo
AA-8 | sistema digital para deteccion de componen el vehiculo. Esto incluye que se verifique la Estrategia de deteccién de incoherencias G. Electronica Industrial y Automética 1 | Fspafia Poligono | 776 HORAS | )15 /006
irregularidades en piezas asignacion de piezas a un vehiculo en funcién de su Disefio back-end G. Informatica Industrial y Robotica Industrial s/n 46440 | 7 MESES
configuracion Disefio front-end Master Inteligencia Artificial Almussafes Valencia
8
Estandarizacién: Lograr un sistema de prediccin de posibles problemas
Anésis de datos de aprietes NOK de las |Fase 1: Onboarding, Formacién y Comprension del Entrono | derivados de maquinas de apriete y/o producto. )
distintas automaticaciones de Chasis | (semana 1- 2) Fiabilidad: Aumentar la disponibilidad de las herramientas para produccién Factoria Ford
AA-9 | paramejora del FRC y establecer un | Fase 2: Andlisis de datos y diagnéstico (semana 3 -5) Cultura Proactiva: Fomentar la cultura de prevencion y prediccién dentro del 1 Espafia Poligono | 776 HORAS |\ /1) h0o¢
sistema predictivo de problemas Fase 3: Desarrollo sistema predictivo del andlisis obtenido departamento G. Ciencia de Datos Industrial s/n 46440 [ 7 MESES
realizacionados en maquinas y/o (semanas 6-10) Desarrollo del Talento: Proporcionar al estudiante una experiencia inmersiva en | M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Almussafes Valencia
producto mediante el andlisis de los | Fase 4: Implementacién de avisos de los casos NOK para Ingenierfa de Produccifion y Mantenimiento Industrial real. Decisiones
datos obtenidos (datos, curvas ... etc | establcer predictivo dependiendo de los datos y validacién de | Integracion con sistemas de planta M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
9 los datos (semanas 10 -20) Estrategia de deteccién de problemas Digital
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.

Creacién de un dashboard para analisis| El becario/a se encargard de digitalizar, estructurar y analizar el
de los costes de scrap (chatarra) y de

NMP (material de no produccién) para

Imacenamiento en QLS: Desarrollo de la integracién para que
los datos de los vehiculos imputados y liberados se registren de
manera automitica y segura en QLS, garantizando la
trazabilidad.

BBashboard analitico de tendencias: Disefio de un cuadro de
mando interactivo con graficos de control y tendencias que
permita monitorizar el comportamiento de los equipos y

predecir desviaciones antes de que se generen defectos fisicos.

istituir la extraccién manual de datos semanal/mensual en Excel por una
scrap y el consumo de NMP (Material de No Produccién) | herramienta digital integrada que elimine la pérdida de informacion y los errores
generado en la planta de montaje para identificar causas raiz,
optimizar el proceso de produccién y evitar pérdidas
por material

rado en Ingenieria Informatica.
rado en Informética Industrial y Robética.
ado en Electrénica Industrial y Automitica.
arantizar la trazabilidad completa de los materiales desechados en QLS, rado en Ciencia de Datos.
el registro que no haya ninguna pieza que se declare como scrap sin su PMidster en Automatica e Informética Industrial.
se revisa de manera semanal o mensual. £l alumno desarrollara correspondiente registro en el sistema.
las siguientes tareas:
Bnalisis del proceso de scrap y NMP: Identificacion de las

de transcripcion.

Suministro.
del Cost Pack.
incidencias y desechos mas recurrentes por tipo de pieza, BRotar a la planta de un dashboard interactivo en tiempo real para analizar
recurrencia y coste. Estudio de las variables clave asociadas | motivos de desecho, costes asociados, frecuencias y turnos de las incidencias.
(vehiculo, fecha, hora, estacién de trabajo y motivo de Btilizar los datos recopilados para proponer mejoras en los procesos de
desecho). montaje de Trim, optimizando los métodos de trabajo y reduciendo
EBisefio del sistema de captura: Creacién de una interfaz o drésticamente el volumen de material desperdiciado.
programa digital para que los Team Leaders (TL) y Process

Coaches (PC/MP) puedan introducir y analizar en tiempo real la
causa raiz asociada al desecho en el input de datos de forma

répida y estandarizada.
del Dashboard de

: Disefio de un cuadro
de mando interactivo con graficos de control que indique si el
coste de scrap/NMP esta mejorando o empeorando, i se
encuentra dentro o fuera del objetivo establecido, y que
permita monitorizar el comportamiento de cada una de las
lineas y grupos de trabajo.
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Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
N N Duracién Fecha aprox.
; o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Sinoptico global de planta. Desde este afio estamos dsarrollando un sinoptico global de 1. Reduccion MTTR. jerfas informaticas, etc.
equipos que lleba al detalle de dispositivo més elemental. 2. Organizacién antre eventos de gran impacto.
Esto es de especial interés dado que los equipos no paran de 3. Anticipar averfas.
crecer y hay que mantener el nivel de respuesta.
Adems permitie monitorizar las conciones de planta sin estar Factoria Ford
AA-10 enella, lo cual permite trazar planes de accién ante eventos 1 Espafia Poligono | 776 HORAS |\ /15 )96
como microcortes o inundaciones. Industrial s/n 46440 | 7 MESES
Podemos asi evaluar los dafios y organizar equipos y Almussafes Valencia
asistencias, asi como posible material a reponer.
Andlisis de las incidencias de los | : El becario/a se encargara de digitalizar, estructurar y analizar | PSustituir el registro manual en Excel por una herramienta digital integrada que Grado en Ingenieria Informatica.
equipos de insercion de cristales las incidencias generadas en los equipos de insercién elimine la pérdida de informacién y los errores de transcripcion. rado en Informética Industrial y Robtica.
(parabrisas, luneta, techo solar...) para| automatica de cristales (parabrisas, luneta, techo solar, etc.) BBarantizar la trazabilidad completa en QLS de cada vehiculo imputado y Brado en Electronica Industrial y Automatica.
para identificar causas raiz, optimizar el proceso de produccién liberado en campafias de cristales. @Brado en Ciencia de Datos.
y evitar costosas reparaciones. Actualmente, el registro del | Butomatizar la captura de datos de incidencias provenientes de los PLC y el sster en Automatica e Informatica Industrial.
motivo de imputacion se realiza de forma manual en un Excel sistema FIS de las maquinas de insercion. [PMidster en Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y Cadena de
sin conexién directa con QLS. El alumno desarrollara las @Botar a la planta de un dashboard interactivo para analizar motivos, Suministro.
siguientes tareas: frecuencias, fechas y horas de las incidencias.
alisis del proceso de insercion: Identificacion de las Btilizar los datos recopilados para proponer mejoras en el proceso de insercion,
incidencias mas recurrentes por tipo de cristal y estudio de las | optimizando los parametros de los equipos y reduciendo drésticamente el
variables clave (vehiculo, fecha, hora, motivo de fallo). volumen de reparaciones offline.
@Disefio del sistema de captura: Creacién de una interfaz o
programa digital para que los Team Leaders (TL) y Process
Coaches (MP) realicen el input de datos de forma répida y
. | estandarizada. e Factoria Ford
e sefiales 5 [¢ el sistema - .
AA-11 para recoger la informacién directamente de los PLC de los 1 Espafia Poligono | 776 HORAS
equipos de insercién y del sistema FIS (Factory Information
System) ante paradas o fallos autométicos.

01/12/2026
Industrial s/n 46440 7 MESES 12/
Almussafes Valencia

BMister en Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de
utomatizar la captura de incidencias de desecho de material que provengan

Factoria Ford

1 Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

TIGHORAS | 110 10026
7 MESES
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

Cédigo

Titulo Proyecto

Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria

Puestos

Direccién desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha aprox.
Prevista de
incorporacién

AC-2

Aplicacion de 1A para el D

Fase1: ilacion e i6n de Datos (La base del Implementar un sistema de mantenimiento predictivo basado en Inteligencia Ingenieria Informatica

Predictivo y Gestion de Averias en
AGVs: Estrategia para Maximizar MTBF
y Minimizar MTTR

Plataforma de IA Conectada para el
Andlisis Predictivo-Prescriptivo de
Averfas y Planificacién Dindmica del
Mantenimiento

proyecto) Artificial y un Dashboard de control centralizado para la flota de AGVs, Ingenieria de Mantenimiento
Auditoria de datos: Identificar y extraer el histérico de averias, |transformando la estrategia de mantenimiento de reactiva a proactiva para Ingeniero Industrial
tiempos de parada, 6rdenes de trabajo y registros de asegurar la continuidad de la produccién. Ingeniero Mecénico
mantenimiento de los AGVs. Organizacién Industrial
Conexién de sefiales: Definir y conectar las fuentes de datos en

tiempo real (sensores de los AGVs, PLCs, sistemas de control de

tréfico o software de gestién de mantenimiento).

Limpieza y estructuracién: Procesar y unificar los datos para

que sean dtiles tanto para el modelo de IA como para el

Dashboard.

Fase 2: Desarrollo del Modelo de Inteligencia Artificial

(Predictivo)

Anlisis de patrones: Identificar variables precursoras de fallos

(e]. picos de consumo de baterfa, desviaciones en trayectorias,

sobrecalentamientos, etc.).

Entrenamiento de la IA: Desarrollar y entrenar algoritmos de

Machine Learning para detectar anomalias y predecir fallos

potenciales antes de que ocurran.

Configuraci6n de alertas: Definir los umbrales de alarma para

avisar al equipo de mantenimiento de manera anticipada.

Fase 3: Disefio y Creacién del Dashboard de Control

(Visualizacién)

Disefio de la interfaz (UI/UX): Crear un panel visual e intuitivo

(en Power Bl o la herramienta elegida) adaptado a las

necesidades del equipo de mantenimiento.

Médulo de Monitoreo en Tiempo Real: Visualizacion del estado

de salud de cada AGV y alertas predictivas activas.

Médulo de KPIs: Gréficos dindmicos para el seguimiento

automatizado de la Disponibilidad, el MTBF (tiempo entre

fallos) y el MTTR (tiempo de reparacién).

Historial de averias: Registro digital y categorizado de fallos y

reparaciones para facilitar el diagndstico futuro.

fm : Contanzace paden Os o) b Despacho Inteligente al Inicio del Turno (Smart Dispatching): Generar al inicio de Ingenieria Informatica
uentes: Configurar las pasarels de datos para conectar sstemas heterogeneos: i o c .
atenimiente (Voo (), odeeion (Ontack S5, Pom e rosuceiom eaidad | Cadia turno una orden de asignacion de técnicos recomendada, cruzando el plan Ingenieria de Mantenimiento

(a0, . de produccién del dia, el estado de salud de las mdquinas (PQAD/Ontrack) y la Ingeniero Industrial
Procesamiento de Lenguaje Natural (NLP): Desarrollar un médulo de IA capaz de leer, " . nn
ey P o de repuestos. Ingeniero Mecénico
xto que esriben s técicos al crrar lasaverias, Organizacién Industrial
Unificaciondel istorico: Crear una base d datos comiin donde oda esta formacin se

cruce y se ponga en contexto (ej. asociar un correo de alerta con una orden de trabajo de
Maximo y un consumo de repuesto en Gesmat. analice las fuentes de informacién (Maximo, ICT, correos, etc.) y prescriba la
Fase 2 Desarllo delMotor¢ ot hemes bcer] oddadode | solcién técnica Optima (ef. "Sustituir rodamiento por modelo reforzado debido

: s anaizas | a fatiga prematura detectada en las ltimas 3 averias").

Anélisis Causa-Raiz Prescriptivo: Lograr que la IA, al detectar un fallo repetitivo,

coincide con un

6n de ingenieria: Configurar | la1A para
que, ante un problema detectado, evaltie y prescriba la mejor solucién de negocio:
eCambiar el componente por uno de mejor calidad?

éRedisefiar/modernizar Ia linea por obsolescencia?

¢Aumentar el stock de seguridad de ese repuesto en Gesmat?

Integracion y C Romper los silos de
informacién de la planta, logrando que sistemas que hoy trabajan por separado
(Maximo, Ontrack, Gesmat, SFR, POAD, correos y planes de produccién) se
unifiquen en una base de conocimiento nica.

e o e et Tater e cvalizlnicodecoca no: | Radiografia Continua y Pormenorizada de Lineas: Disponer de un gemelo digital

Bl estado de salud actual de las maquinas. de datos que evallie constantemente el comportamiento de cada linea de
La disponibiidad de repuestos en stock. produccién, identificando microparadas, desviaciones de calidad y

Céleulo del programar o nd para
decide exactamente a qué lineas enviar al personal disponible alinicio del turno para vulnerabilidades mecénicas o eléctricas.

Pariallade-
para TLs/Coordinadores: Crear una interfaz muy visual que recomiende de un vistazo
personal s el tumo reportes de turno en planes de accién automticos e inteligentes, reduciendo

Modulo de "Radiograia de Linea': Disear un panel nteractivocon el andlss Rt
grafia e panel interact 4 la carga de los Team Leaders y PCs.

icio de

Automatizacion de la Gestién de Tareas: Convertir el analisis de correos, SFRy

acciones prescriptivas recomendadas por la .
6n de planes de accién: Automatizar

derivadas del anlisis de correos y SFR.
Fase 5t srea seleccionada:
Implementar el sistema en un drea o taller piloto para medir 1a efectividad de a asignacion
de personal y la utiidad de las recomendaciones de a 1A.

i Calibrar los a detconel
jefes de Formacién al
equipo: Capacitar a los Team Leaders (TLs) y planificadores en la toma de decisiones apoyada
por esta nueva herramienta,
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

15

17

18

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
Estudio de varibilidad de fit and finish | Identificar qué puntos presentan mayor variabilidad Su objetivo es reducir la dispersidn (gaps) y enrases (flushness) para mejorar la Ingenieria Industrial o similar
en montaje de puertas Variabilidad en el atornillado de bisagras calidad percibida, optimizar los costes de fabricacién. Factoria Ford
Identificar qué puntos presentan mayor variabilidad o estan Espafia Poli 776 HORAS
AC-3 descentrados respecto al valor nominal. 1 spana Poligono 01/12/2026
Ajustar los algoritmos de "Best Fit" en los robots de montaje Industrial s/n 46440 [ 7 MESES
Almussafes Valencia
Fabricacion Aditiva. Impresion 3D para | éTe gustaria formar parte del Equipo mas creativo de la Asegurar uso de impresion 3D en fabricacion de: G. Ing. Informética
reduccion de costes de Lanzamiento | Factoria? ¢Te gusta el disefio mecanico? ¢te atreves a trabajar |- paletas de conveyors
en Instalaciones de fabricacién de con mallas y andlisis de elementos finitos en un entorno con | - soportes de piezas de estampacién y carrocerias en racks de transporte
Carrocerias capacidad de fabricacién de mas de 35000 pzas al afio conla |- componentes existentes en el catalogo de piezas existentes
tecnologia més avanzada en impresién 307 con el objetivo final de ahorrar 1,0mill € Factoria Ford
Tu misién serd disefiar y fabricar elementos mecénicos de las Espafia Poligono | 776 HORAS
AC-4 nuevas instalaciones que se estan proyectando en la Planta de L | ndustrial s/n 46440 | 7 MESES 01/12/2026
Carrocerias para reducir inversién y aumentar disponibilidad de X
Almussafes Valencia
los Equipos, coordinando las necesidades de la Planta y los
de las
AGV Smart Maintenance: Integracién | Analizar el proceso analdgico actual para crear y disefiar una | Di: icar ineficienci izar gestion de G. Ing. Informatica Factoria Ford
de Procesos Digitales y JPOs en la base de datos centralizada, nterfaces de usuario intutivas y Espafia Poligono | 776 HORAS
AC-5 | Industria 4.0 flujos de trabajo automatizados que optimicen el 1 N 01/12/2026
Industrial s/n 46440 | 7 MESES
mantenimiento en el taller de AGVs. "
Almussafes Valencia
G. Ciencia de Datos / Grado en Ciencia de Datos / Méster Univ. en
Ciencia de Datos
R " oancia Artific " . G. Artificial / M. Artificial,
¢Te apasiona la Inteligencia Artificial Generativa y quieres ver el o
de Formas e Imagen Digital
impacto real de tus desarrollos en una de las plantas de ) ° .
L G. Ing. Informatica / G. Informatica / Grado en Ingenieria
automocién mas avanzadas del mundo? En este proyecto - o
P . Informatica / M. Ing. Informatica
disefiaras y desplegaras un ecosistema de asistentes y agentes ) "
de 1A auténomos e interconectados. Tus tareas principales G Informatica Industrial y Robética
ados. princip: G. Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias Interactivas /
incluiran: "
Grado en Ingenieria Multimedia
" Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria Informatica (o
Disefiar y prototipar agentes de IA especializados en entornos Telemética)
de Copilot Studio y OpenCode. . . ” .
Desarrollar un prototipo funcional y operativo de la arquitectura multi-agente M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / M.
Construir pipelines de datos (ETL) y conectores para extraer, 3 -
o 8 Iy coneck ) (Orquestador + Subagentes) integrado en Copilot Studio y OpenCode. T Web, C: enla Nubey Méviles
unificar y procesar informacion distribuida en maltiples s Subae > '
. Lograr la integracién exitosa y segura de al menos 4 fuentes de datos clave G. Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aeronautica N
) origenes: Google Cloud (BigQuery), bases de datos SQL locales y nes | . - X Factoria Ford
Ford GenAl Agents: Orquestacion de L " (BigQuery, SQL local, SharePoint y documentacién técnica). G. Ing. en Tecnologias Industriales / M. Ing. Industrial - .
) repositorios basados en SharePoint. - : . . . . A Espafia Poligono 776 HORAS
AC-6 | Agentes Inteligentes y Cloud Data para Disefiar una interfaz de consulta rapida que reduzca drasticamente el tiempo (especialidades en Control de Procesos, Automatizacion y 1 ) 01/12/2026
Desarrollar un Agente Supervisor (Orquestador) capaz de Industrial s/n 46440 7 MESES

la Planta del Futuro

entender la intencién del usuario y delegar tareas complejas a
subagentes especializados en:
Documentacioén técnica e ingenierfa de equipos.
Lanzamiento de nuevos modelos de vehiculos.
Seguridad industrial y estandares de la linea de produccion.
Asistencia en tiempo real para averias y datos de produccion.
Crear interfaces de usuario intuitivas y 4giles adaptadas tanto
para ingenieros en oficinas técnicas como para operarios a pie
de linea (front-line).

Validar y testear el rendimiento de los modelos (evaluacién de
respuestas, latencias y precisién) en entornos reales de
produccién de Ford.

que tardan los operarios e ingenieros en localizar soluciones a averfas y
normativas de seguridad.

Entregar documentacion técnica del proyecto (arquitectura de datos, flujos de

prompts y guias de uso) para garantizar la escalabilidad de la solucién en Ford.
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Robética / Organizacién y Gestion / Disefio y Fabricacién /
Electricidad / Electrénica / Mecanica)

G. Ing. de Organizacién Industrial / M. Ing. de Organizacién y
Logistica / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y Cadena de
Suministro
G. Ing. Fisica / Grado en Fisica / Doble Grado en Fisica y
Matemticas
Grado en Matematicas
G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica / M. Ing. Mecatrénica /
M. Ing. Sistemas Electrénicos
G.Ing. Mecénica / M. Ing. Mecénica
G. Ing. Eléctrica
G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing.

T ias y Servicios de T icacié
M. Ing. de Caminos, Canales y Puertos

Almussafes Valencia
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N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Industria 4.0: Digitalizacion y Conectarés los "ojos" de la fabrica (camaras y sensores Transformar datos aislados en inteligencia visual. Eliminar falsos rechazos, § enca de Dats Graen Cenciade Dato MisterUni en lncia de it
6. el 1/ M. nte 9 Formas e Imagen Digia
Visualizacion de Sistemas de Vision | inteligentes) a una red centralizada. Tu misién seré extraer garantizar la trazabilidad de cada pieza y construir la base de datos necesaria G g informtcn ] . lformitic Erado ¢ mesnieta Informitics M g, Informética
Artificial imagenes y metadatos en tiempo real, construir pipelines de | para poder entrenar futuros modelos de Inteligencia Artificial en la planta. . Informtica ndustrialy Robética
a " . Tecnologia Digtal y Multimedia / G, Tecnologias Interactvas / Grado en Ingenieria Multimedia
latos y conectores para extraer, unificar y procesar Doble Grado en Matemiticas y en Ingenieria Informatica (o Telematica)
informacién distribuida en multiples origenes: Google Cloud M. Computacicn en 1a Nube y de Alta Prestaciones / M. Tecnologias Web, Computacion en a
Nube y Aplicaciones Movlles
(BigQuery), bases de datos SQL locales para visualizar defectos, 5 1ng Pereaameeil v . eremiotica
y alertar sobre . Ing. en Tecnologias Industriales / M. Ing. Industrial (especialdades en Control de Procesos, .
én y Robética o i / Electricidad / Factoria Ford
Electrénica / Mecénica) Espafia Poligono | 776 HORAS
AC7 G on ndustl / . g stica/ . g Aancadace | 1 pana Polg 01/12/2026
Produccién, Logistica y Cadena de Suministro Industrial s/n 46440 | 7 MESES
. Ing Fisca / Grado en Fisica / Doble Grado en Fsica y Matemticas Almussafes Valencia
Grado en Matemiticas
. Ing Electrénica Industrial y Automitica / M. Ing, Mecatronica / M. Ing,Sistemas Electranicos
. Ing. Mecinica / M. Ing. Mecinica
6. Ing Eléctrica
. Ing de Sistemas de Telecom, Sonido ¢ magen / G. Ing. Tecnologis y Sevicios de
Telecomunicacién
M. g, de Caminos, Canales y Puertos
Smart Maintenance & Low-Code: Unete al equipo de Transformacién Digital de Ford y deja tu huellaen | Desarrollar y desplegar un prototipo funcional (MVP) de la PowerApp integrada G. Informética Industrial y Robética
Digitalizacién del Flujo de Materiales | una de las plantas de automocién mds avanzadas del mundo! Eneste | en el ecosistema Ford en un plazo de 10 a 12 semanas. G. Ingenieria Informética
para Averias en Produccién con Power |PTOYecto no hards tareas repetitivas; disefiards y construirds desde | gequcir el tiempo de localizacion y entrega de materiales criticos ante averias en Grado en Ingenieria Informatica
Platform & Google Cloud cero una solucion real que optimizaré a respuesta ante averias criticas |, 5504 . 409 durante la fase piloto. Grado en Ciencia de Datos
enlas lineas de produccion. Tus tareas principales serén: -Analizar y )
i Asegurar una precisién del inventario digital superior al 95% mediante la
mapear el flujo actual de solicitud y consumo de repuestos (mecanicos aoeiin dol ronistro o e
y eléctricos) cuando ocurre una parada en la planta. lel registro de
Disefiar la arquitectura de datos hibrida conectando los entornos de | Conectar de forma estable y segura las fuentes de datos (SharePoint, DB locales)
Ford: bases de datos locales, listas de SharePoint y el almacén de datos | con Google Cloud / BigQuery.
global en Google Cloud (BigQuery). -Desarrollar una aplicacién Lograr una adopcion activa de la herramienta por parte del equipo de
multiplataforma en PowerApps intuitiva y 4gil para los operariosde | produccién y mantenimiento de la planta.
planta y técnicos de mantenimiento, integrando logicas avanzadas con Factoria Ford
OpenCode. - Crear un asistente inteligente integrado en la app - )
AC-8 utilizando Copilot Studio para ayudar a los técnicos a identificar 1 Espafia Poligono | 776 HORAS |\ /15 )96
repuestos mediante lenguaje natural. - Implementar automatizaciones Industrial s/n 46440 | 7 MESES
y flujos de aprobacién para el movimiento de inventario en tiempo Almussafes Valencia
real. - Disefiar dashboards de control en Power Bl / BigQuery para
visualizar KPIs criticos de stock y tiempos de respuesta. - Validar la
solucién en entorno real, liderando las pruebas con los usuarios finales
en planta y elaborando una documentacion técnica moderna (estilo
wiki/markdown).
Automatizacion Inteligente del Alta de | Analizar la arquitectura y el lujo actual de envio y registro de | Analizar el funcionamiento actual del alta manual de minitérminos. Disefiar una | @ Genis e atos | Gradoen lncade itos Miter niv. & CiencizdeDates
Intel nte I ormas e Imagen Digial
Minitérminos para Plataformasde | minitérminos en la plataforma de mantenimiento predictivo. | estructura de datos normalizada para representar minitérminos, activos, g mformitica, @ tnformtin. rado o Ingemers nformtien 1 e, Ifermten
Mantenimiento Predictivo Industrial | Estudiar el proceso manual de alta, incluyendo asignacién de | familias y unidades. Automatizar el proceso de registro de nuevos minitérminos G. Informtica ndustrialy Robtica
P i ) " 2 N . G. Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias Interactivas / Grado en Ingenieria Multimedia
nombre con , seleccion de |en la plataforma. Implementar la logica backend necesaria para validar, ot Crato en Matamtcos v e meeniers fermadtn (0 Telemtton
familia de equipo y definicion de unidades. Disefiar una nueva |transformar y persistir la informacion en base de datos. Reducir la intervencién | . Computacion en a Nube y de Atas restaciones / M. Tecnologias Web, Computacicn en la
estructura de datos que permita estandarizar y automatizar el | manual del usuario en tareas repetitivas de configuracién. Mejorar la  perties TwDi“y“‘j;:;::’:'::f"':::;j”“v““;qV Vatemitics)
registro de minitérminos. Revisar el modelo de consistencia, trazabilidad y escalabilidad del sistema de mantenimiento G. Ing. Aeroespacial / M. ng. Aerondutica
y " . - G.ing.enT Industiales / M. Ing. Industrial Control de Procesos, .
almacenamiento en base de datosy su relacion con activos | predictivo. e o e Pyt Factoria Ford
fisicos, familias y unidades. Implementar la Iégica backend Electrénica / Mecnica) Espafia Poligono | 776 HORAS
AC-9 necesaria para procesar autométicamente los nuevos Gng én ndustial / W g eistica/ M. Ig. Avanzad de 1| ndustrial s/masado | 7 wmeses | OY/12/2026

minitérminos y darlos de alta en la plataforma de forma fiable, G.ing, m:;n;,::;?n' ;m/( iD:I::“K:v":d:‘ni“F’:"s‘::‘i“v":\ﬂimmmcas
trazable y escalable. Grado en Mateméticas
G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos.
G. Ing. Mecinica / M. Ing. Mecanica
G. Ing. Elctrica
G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Tecnologias y Servicios de
Telecomunicacion M. Ing. de Caminos, Canales y Puertos
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
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titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Plataforma DevOps para el Despliegue | Analisis del estado actual de despliegue de CrossPLC, aplicacion | Investigar de remoto § enca de Dats Graen Cenciade Dato MisterUni en lncia de it
6. el 1/ M. nte 9 Formas e Imagen Digia
Orquestado y la Gobernanza de encargada de la transmision de datos desde PLC hacia Google | aplicables a infraestructuras DD distribuidas. Disefiar un modelo de CI/CD G ng. Iformitica . aformitie  Grado e Ingeriets formética . o Informtica
Versiones de CrossPLC en Cloud y ElasticSearch, instalada en multiples servidores DxD. | adaptado a CrossPLC que permita gestionar releases, hotfixes y despliegues . Informtica ndustrialy Robética
A ‘ ecnologia igial y Multimedi / . Tecnologias Iteractivas / Grado en Ingenieria Multimedia
Infraestructura DxD Distribuida Investigacion y evaluacién de herramientas DevOps para selectivos. Implementar un sistema de inventario y control de versiones R A it
i en entornos distribuidos, i instaladas por nodo, sala DxD, planta y entorno. Orquestar despliegues M. Computacidn e fa Nube y de Altas Prestaciones / M. Tecnologias Web, Computacién en a
orquestacion remota, gestion de inventario de nodos, control | ct hacia grupos de servidores para habilitar pruebas piloto, s 1"51:::ZTC/'ﬁ:ZVJZém
de versiones instaladas y por canary o previas a produccion. Controlar la trazabilidad | . ins. en Tecnologias Industrales / M. Ing. Industial (especialicades en Control de Procesos,
entorno, planta o grupo de servidores. Disefio de una completa de cada release desplegada, incluyendo estado, fecha, destino y W {Glectricidad / i
arquitectura de CI/CD que permita publicar nuevas releases, | resultado de ejecucién. Definir mecanismos de rollback seguro que permitan 6 g ndustial / W gistica M. Ing, Avanzads de Factoria Ford
AC-10 aplicar parches, desplegar funcionalidades de forma controlada | restaurar versiones anteriores ante incidencias funcionales u operativas. roduccon Loy Cens e Sumir 1 Espafia Poligono | 776 HORAS |\ /15 ) oo¢
. Ing Fisca / Grado en Fisica / Doble Grado en Fsica y Matemticas N
y ejecutar de testing en i ® orado o Mtomticns v Industrial s/n 46440 | 7 MESES
de DxD. de de . Ing. Electrnica Industrial y Automatica / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos Almussafes Valencia
trazabilidad, auditorfa, validacion de estado, rollback y e e
reporting operativo para garantizar la consistencia y fiabilidad . Ing de Sistemas de Telecom, Sonido ¢ magen / G. Ing. Tecnologis y Sevicios de
del ciclo de vida de CrossPLC en Valencia y futuras plantas Telecomunicacién
M. g, de Caminos, Canales y Puertos
internacionales.
Mejora de manipulacion de cargas en | Fase 1: Recopilacion e Integracion de Datos (La base del Implementar un sistema de manipulacion de cargas (matrices, pisadores, Ingenieria de Mantenimiento
Matriceria proyecto) cuchillas, etc) para minimizar riesgos y mejora de la ergonomia de los matriceros | Ingeniero Industrial
Identificar y extraer el histérico de movimientos, tiempos y Ingeniero Mecanico
pesos de las cargas (manuales y con grua) Organizacién Industrial
Definir KPI's
Fase 2: Desarrollo de soluciones Factoria Ford
et Anz[l,lsls de pztrlones de/funclonarrtlento e identificar . Espaiia Poligono | 776 HORAS | o1
- condiciones peligrosas/antiergonémicas N
€s pelig! lergor Industrial s/n 46440 | 7 MESES
Fase 3: Disefio e implantacion piloto §
P i Almussafes Valencia
Disefio e implantacion de soluciones propuestas para ser
testeadas
Evaluacion de mejora de los KPI's
Fase 4: Ajustes e Implementacion
Redisefio de las soluciones si las hubiera
Desoliege de meioras niloto
loT & Predictive Maintenance 4.0: | éTe apasiona la Industria 4.0 y quieres ver tu cédigo Investigar de or remoto  |G. Ciencia de Datos / Grado en Ciencia de Datos / Méster Univ. en Ciencia de
Despliegue de Minitérminos en el funcionando en una de las lineas de produccion més avanzadas |aplicables a infraestructuras DxD distribuidas. Disefiar un modelo de CI/CD Datos
Lanzamiento del Nuevo CX735 del mundo? Formarés parte activa del equipo de ingenieria | adaptado a CrossPLC que permita gestionar releases, hotfixes y despliegues f "“E"f"‘('j Artificial / M. Inteligencia Artifcial, Reconocimiento de Formas e
" ” " " N N N magen Digital
encargado del lanzamiento del nuevo vehiculo CX735. Tu selectivos. Implementar un sistema de inventario y control de versiones 6. 1ng Informética / G. Informética / Grado en Ingenera Informtica / M. Ing.
misién sera participar en la implementacién de la tecnologia | instaladas por nodo, sala DxD, planta y entorno. Orquestar despliegues Informética
Minitérminos (Miniterm 4.0), un estandar global de Ford nacido | c hacia grupos ificos de servidores para habilitar pruebas piloto, |G. Informtica Industrial y Robtica
en Valencia que utiliza "sensores virtuales" para r el canary o previas a produccion. Controlar la trazabilidad |G. Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias Interactivas / Grado en
mantenimiento predictivo. completa de cada release desplegada, incluyendo estado, fecha, destino y Ingenieria Multimedia
. Doble Grado en Matemiticas y en Ingenieria Informtica (o Telematica)
resultado de ejecucién. Definir mecanismos de rollback seguro que permitan " " i
y o 5 ° : " M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / M. Tecnologias Web,
Tus tareas del dia a dia incluiran: restaurar versiones ante uopy y .. o
Computacién en la Nube y Aplicaciones Méviles
-Programacién y configuracién de PLCs para capturar los G. Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aerondutica Factoria Ford
i de ciclo de indivi (cilindros G. Ing. en Tecnologias Industriales / M. Ing. Industrial (especialidades en
. . . " v, Espafia Poligono | 776 HORAS
AC-12 neumiticos, pinzas de soldadura, atornilladores, etc.). Control de Procesos, Automatizacién y Robtica / Organizacion y Gestion / 1 pan: 8 01/12/2026
Industrial s/n 46440 | 7 MESES

-Andlisis de datos en tiempo real para monitorizar las
de enlos y predecir
cusndo van a fallar.

Trabajo de campo en planta colaborando directamente con
ingenieros de izaciony imiento para validar el
funcionamiento del sistema en las nuevas instalaciones.
-Optimizacién de algoritmos de alerta para asegurar que el

equipo de mantenimiento reciba avisos precisos antes de que
ocurra una parada de linea.

7 de 20

Disefio y Fabricacion / Electricidad / Electrénica / Mecénica)

G. Ing. de O Industrial / M. Ing. de O 6y Logistica / M. Ing.
Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de Suministro

G. Ing. Fisica / Grado en Fisica / Doble Grado en Fisica y Matematicas
Grado en Matematicas

G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing.
Sistemas Electrnicos

G. Ing. Mecénica / M. Ing. Mecanica

G. Ing. Eléctrica

G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Tecnologias y
Servicios de Telecomunicacion

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

Cédigo

Titulo Proyecto

Descripcién de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacion Universitaria

Puestos

Direccién desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha aprox.
Prevista de
incorporacién

AM-1

AM-2

Digitalizacion de procesos de talleres,
1A que analice histérico de
reparaciones y mejore predictivo

Desarrollo de aplicacion para gestion de talleres basada en la
aplicacion de reparacion de electromandrinos. Integracion de
agente IA y APIs de gestion con Maximo.

“Digi Completa de de
- Establecimiento de una Base de Datos para Big Data
- Mejora Sustancial de la Trazabilidad
- Reduccion de Tiempos de Trabajo sin Valor Afiadido
- Optimizacién de Procesos Operativos
- Disponibilidad de Informacién para la Toma de Decisiones

M. Ing. Informética

M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
Master Universitario en Ciencia de Datos
Master L 0 en T Web, C
Nube y Aplicaciones Méviles

G. Inteligencia Artificial

Grado en Ciencia de Datos

M. Ing. Industrial (todas especialidades)

G. Ing. de Organizacion Industrial

M. Ing. Informatica

M. Ing. y Tecnologfa de Sistemas Software

enla

Factoria Ford
Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

776 HORAS
7 MESES

01/12/2026

Ford SmartPack Agent (Agente
Inteligente de Embalajes)

Disefio de un agente experto de embalaje con IA para ingenieros, compras y.
proveedores. El agente dard soporte al instante sobre normativa,
ergonomia y seguridad, calculando si conviene un embalaje duradero o
desechable.

El agente podrd: - Conversar y entender la pieza (dimensiones, peso, planta,
fragilidad - )Validar normativa, ergonomia, calidad y seguridad en el punto
deuso

- Estimar el volumen y Ia capacidad por contenedor a partir de las
dimensiones de la pieza - Calcular la estrategia més rentable (duradero vs.
desechable) -Generar el informe final con la propuesta de embalaje para
abastecer a la planta

Estandarizar y agilizar la creacion de propuestas de embalaje en fases muy
tempranas del proyecto.

Garantizar el 100% de cumplimiento normativo y operativo antes de gastar
dinero en disefios o prototipos.

Crear una herramienta comun que alinee a Proveedores, Compras e Ingenieria
desde el primer minuto.

G. Ingenieria Informtica (UPV / UV)

G. Tecnologfas Interactivas (UPV)

G. Tecnologia Digital y Multimedia (UPV) / Grado en Ingenieria
Multimedia (UV)

M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software (UPV)
Master L 0 en T Web, C
Nube y Aplicaciones Méviles (UV)

M. Automtica e Informitica Industrial (UPV)

M. Disefio y Fabricacion Integrada Asistidos por Computador
(UPV)

enla

Factoria Ford
Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

776 HORAS
7 MESES

01/12/2026

Packaging Operating System - Fase 2

* Andlisis de datos.
* Mejora de aplicacion existente orientada a usuarios.

* Estudio de implantacién de chatbot.

* Gestion de proyecto con equipo de nuevas tecnologias.
* Gestion de proyecto con proveedor de la aplicacién.

* Revisar la aplicacién de control de embalaje existente.
* Continuar con el desarrollo de la aplicacion.
* Extender la aplicacién a otros usos. Creacién de médulos.

uv:
* Grado en Ciencia de Datos

* Grado en Ingenierfa Informatica

* Doble Grado en Matemiticas y en Ingenieria Informtica
* Mister Universitario en Ciencia de Datos

* Master L 0 en T Web, C

Nube y Aplicaciones Méviles

* Master Universitario en Planificacion y Gestin de Procesos
Empresariales.

enla

Factoria Ford
Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

776 HORAS
7 MESES

01/12/2026

Definicién y desarrollo de KPIs para
crear un dashboard en un almacén.

* Obtencién de datos de distintas partes del almacén.
*Seleccion de KPIs para el almacén.

* Extraccion de KPIs elegidos de las distintas fuentes.
* Desarrollo del dashboard para visualizacién de KPIs.

* Generar un dashboard visual y facil de entender para su consulta diaria por
parte de cualquier trabajor.

uv:
* Grado en Ciencia de Datos

* Grado en Ingenierfa Informatica

* Doble Grado en Matemiticas y en Ingenierfa Informtica
* Master Universitario en Ciencia de Datos

* Master L 0 en T Web, C

Nube y Aplicaciones Méviles

* Mister Universitario en Planificacién y Gestién de Procesos
Empresariales.

uPV:

* DG. ADE + Ing. Informatica

* DG. Matemiticas + Ing. Informatica

* G. Ciencia de Datos

* G. Informética Industrial y Robética

* G. Ing. de Organizacion Industrial

* G. Ing. en Tecnologfas Industriales

* G. Ing. Informética

* G. Inteligencia Artificial

* M. Direccién y Gestion de Proyectos

* M. Ing. Andlisis de Datos

* Mejora de Procesos y Toma de Decisiones

* M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de

enla

* M. Ing. de Organizacién y Logistica

* M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
* M. Ing. Informética

* M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software.

Factoria Ford
Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

776 HORAS
7 MESES

01/12/2026
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

de Modelos de Deep Learning en
Microscopia SEM Zeiss EVO (Fase )

Desarrollo y programacién de la automatizacion de informes técnicos.
Creacién de guias de usuario y procedimientos operativos esténdar para
ejecutar los modelos de A de forma autdnoma en el dia a dia

Asegurar la robustez del modelo: Lograr un porcentaje de acierto/precisin en la
clasificacién automtica superior al 95%

M. Ing. Andlisis de Datos - M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
Software , M. Tecnologias Web, Computacion en la Nube y
Aplicaciones Méviles (UV)

Almussafes Valencia

N N Duracién Fecha aprox.
. - - a q (T Direccién desarrollo N
Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
Creacion de un sistema de Inteligencia Artificial, impulsado por |Entender las distintas posibilidades que exsiten en el entorno IT Ford referentes a| UV:
un agente inteligente, disefiado para responder a preguntas asistentes y agentes de inteligencia artificial (chatbots, datarobot, google  |* Grado en Ciencia de Datos
clave sobre la productividad general de la planta de produccion. cloud,..). * Grado en Ingenierfa Informatica
Esto incluye la gestion de consultas relacionadas con la Estructurar y estandarizar el sistema de archivos referentes a la estructura del |* Doble Grado en Matematicas y en Ingenierfa Informatica
dotacién y estructura del personal, asi como con la eficiencia y | personal, eficiencia y rendimiento de la maquinaria, en un conjunto de bases de | * Master Universitario en Ciencia de Datos
el rendimiento de la maquinaria. Su desarrollo requerira una datos agil y entendible para los agentes. * Master L o en T Web, C enla
profunda comprension de la estructura operativa y los flujos de|  Creacion de un entorno front-end que interactue con el agente y permita  [Nube y Aplicaciones Moviles
datos de una gran organizacion multinacional diferentes niveles de acceso. UPV: Factoria Ford
SOPHIA: Sistema de Optimizacidn y * DG. Matematicas + Ing, Informética Espafia Poligono | 776 HORAS
Produc(lvldai :ﬂcfr:::; :;e Inteligencia :G' Cienciade Datos - Industrial s/n 46440 | 7 MESES 01/12/2026
G. Informatica Industrial y Robdtica Almussafes Valencia
* G. Ing. de Organizacion Industrial
* G. Ing. en Tecnologias Industriales
* G. Ing. Informtica
* G. Inteligencia Artificial
* M. Ing. Anélisis de Datos
* M. Ing. Informtica
* M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software.
*Desarrollar una aplicacion web en el cloud para centralizary | *Crear un repositorio documental inteligente, centralizado y accesible que | UV: * Grado en Ciencia de Datos
gestionar toda la documentacion del departamento elimine la gestion manual y en papel *Grada en Ingenierfa Informatica
*Implementar médulos para la gestion de aceptaciones de *Asegurar el cumplimiento y la trazabilidad completa de todos los * Doble Grado en Matemsticas y en Ingeniera Informatica
L L 3 3 - * Méster Universitario en Ciencia de Datos
maquina, planos técnicos, pruebas funcionales, licencias y procedimientos del departamento + Master Universtario en Teenologlas Web, Computacién enfa Nubey
procedimientos internos *Optimizar y acelerar los flujos de aprobacién y comunicacién con proveedores | agiicaciones Moviles
*Integrar médulos de IA para automatizar procesos mediante automatizacion con IA UPV: * DG. Matemiticas + Ing. Informatica Factoria Ford
AssetLifeMap - Monitorizacion del : validacion, versionad *Reducir errores e incidencias derivadas del uso de documentacién *G. Ciencia de Datos Espafia Poligono | 776 HORAS
Ciclo de Vida de Equipos mediante y alertas de caducidad desactualizada o incorrecta *G. Informética Industrial y Robética Industrial s/n 46440 | 7 MESES 01/12/2026
Lectura Automatica de Planos *Desarrollar un médulo de comunicacién con proveedores 6. Ing. de Organizacion Industrial Al )
o ! N © > * G. Ing. en Tecnologias Industriales mussafes Valencia
para optimizar el intercambio y aprobacién de documentacion + 6 ng. nformticn
* G. Inteligencia Artificial
* M. Ing. Anélisis de Datos
*M. Ing. Informética
* M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software.
*Analizar y redisefiar los procesos actuales de auditoria de *Automatizar y estandarizar el proceso completo de auditoria de ciberseguridad [Uv:
ciberseguridad en planta para identificar ineficiencias y en entornos industriales (OT/IT) * Grado en Ciencia de Datos
automatizar tareas repetitivas *Garantizar que los equipos legacy sin posibilidad de permanezcan || rado en Ingenierfa Informtica ) .
. * Doble Grado en Matemticas y en Ingenieria Informatica
*Desarrollar un sistema automatizado de auditoria que reporte | operativos pero aislados y protegidos de la red, eliminando vectores de ataque [, iz "o mEE R
el estado de seguridad de los equipos. *Reducir el tiempo dedicado a la gestion manual de auditorias y de [+ paster en Tecnologias Web, Computacién en la Nube y
*Optimizar el portal de monitorizacién de ciberseguridad acciones correctivas Aplicaciones Moviles Factoria Ford
Ciberseguridad Industrial - existente, mejorando la visualizacién del estado de seguridad, | *Disponer de un portal de monitorizacion centralizado, claro y accionable que | UPV: Espafia Poligono | 776 HORAS
Optimizacion de Auditorfas y acciones pendientes y evolucion de incidencias. permita conocer en todo momento el estado de seguridad de la planta * DG Matemdticas + Ing. Informtica Industrial s/n 46440 | 7 meses | O/12/2026
Monitorizacion OT *Desarrollar un médulo de reportes autométicos de estado, | *Mejorar la trazabilidad y el cumplimiento normativo en materia de " G. Ciencia de Datos ) N
*G. Informética Industrial y Robética Almussafes Valencia
alertas y acciones correctivas pendientes para facilitar la toma | ciberseguridad industrial (IEC 62443, NIS2). +G. Ing, de Organizacion Industial
de decisiones del equipo de seguridad. +6. Ing, en Tecnologias Industriales
*G. Ing. Informatica
*G. Inteligencia Artificial
* M. Ing. Andlisis de Datos
M ine Informatica
Validacion y ajuste de los modelos de Inteligencia Artficial y Machine Industrializar el uso de la IA en el laboratorio: Pasar de un modelo enfasede | Grado en Ingenieria de Materiales
Learning entrenadas en la Fase | para [a deteccién y dasificacién de pruebas a una herramienta de uso diario y sistematico en la rutina productiva. ~ |Grado en Ingenierfa de Tecnologias Industriales (Especialidad
particulas y morfologias metaldrgicas Optimizar el tiempo de respuesta (Lead-Time): Reducir el tiempo necesario para | Materiales o Mecanica)
Integracién de los modelos de 1A en el flujo de trabajo rutinario del o )y , N e o "
o y en icode bardo (SEM Zeiss EV0) del aboratorio &, |2 clasificacion de particulas y a generacidn de informes técnicos. Grado en Ingenierfa Quimica / Grado en Quimica o Ford
Rutina de Ensayos Quimico- Realizacién de ensayos de el mlve."u de anahsls:’Mm\m\z’a‘r la Su':)JEtIV\dad del operadlcr Gra.d.o.en \ngerflenaylnfurmvat’lca / CI.E."CIB de .Dat?s/ G. Inteligencia Fac~tor|a F.or
8 | Metalirgicos mediante el Despliegue (R&R) entre el anélisis manual tradicional y el andlisis automatizado por IA [ humano en la clasificacion de particulas criticas (diferenciar origen segin Artificial (Con interés en visién artificial y aplicaciones industriales) Espafia Poligono 776 HORAS 01/12/2026
para validar la precisién del sistema. composicién) mediante la consistencia del algoritmo de IA. Doble Grado en Fisica e Ingenieria Industrial s/n 46440 | 7 MESES
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
— Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
P Horas/meses| incorporacién
- Integrar fisicamente el sistema DAQ en la celda de prueba de motores.
- de un sistema de de datos (DAQ)
en la celda de prueba de motores (Hot Test) e integracion fisica |- Establecer la comunicacién entre el sistema DAQy el médulo de control de la
y eléctrica en el banco de pruebas. celda para la captura de datos de bobinas en tiempo real durante el Hot Test.
. ‘ s s upv
- Vinculacién del sistema DAQ con el médulo de control de la |- Desarrollar la Iogica de evaluacién en tiempo real que determine el resultado - . .
N " M. Automitica e Informatica Industrial
celda para capturar en tiempo real las sefiales de las bobinas de | OK/NOK de cada bobina probada. °
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
encendido durante el ciclo de prueba del motor. L
. . Decisiones
- la e con Google Cloud para el M. Ing. Industrial Control P Automati .
. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién .
o |- Analisis de los datos capturados para poder determinarun | almacenamiento centralizado y escalable de los datos. 8. P Y Factoria Ford
SparkSense: Adquisicion y Evaluacion N . S Robética - .
algoritmo/légica de evaluacién final del componente. . , Espafia Poligono 776 HORAS
AM-9 |en Tiempo Real de Bobinas de . M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica 1 ) 01/12/2026
. - Desarrollar un dashboard de analisis de datos que permita visualizar . L Industrial s/n 46440 7 MESES
Encendido de Motores en Hot Test - ” . : o o M. Ing. Sistemas Electrénicos
- Desarrollo de la Iégica de evaluacion en tiempo real (basada | resultados, tendencias y trazabilidad histérica de las pruebas. " N ) Almussafes Valencia
G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica
en reglas/umbrales) para determinar el resultado de cada
bobina probada. - Disefiar la estructura de datos (esquema, metadatos, etiquetado OK/NOK) de |\,
forma robusta y escalable, dejando la infraestructura preparada para futuras A o - .
” . - o Master Universitario en Ingenieria Electrénica
- Implementacién de la conectividad con Google Cloud para el | ampliaciones analiticas. c - -
¥ Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacion
envioy ntralizado de los datos 3
y desarrollo de un dashboard de analisis de datos para - La infraestructura de datos generada (Cloud + historico estructurado) deja
6 de y histérica | abierta la posibilidad de incorporar en el futuro modelos de Inteligencia Artificial
de resultados. para deteccién predictiva de anomalias, una vez se disponga de suficiente
volumen de datos histéricos.
33
Desarrollo de una aplicacién web modular para digitalizar los
plica Ppara clgit - ) G. Ing. Informatica - G. Ciencia de Datos - G. Inteligencia Artificial - )
o procesos de reaccion de calidad incoming: gestion de Sustituir flujos manuales (papel/Excel) por una plataforma digital trazable. fcar® ¢ o Factoria Ford
InQFlow — Digitalizacion Modular de i G. Ing. de Organizacién Industrial - DG. ADE + Ing. Informatica - M. = .
incidencias y no conformidades con proveedores, planes de [ Mejorar comunicacion entre areas. Reducir tiempo burocrético de los ingenieros| L L . Espafia Poligono 776 HORAS
AM-10 | los Procesos de Calidad Incoming en - " ) pranes os, mecuel > ) Ing. Informatica - M. Ing. Andlisis de Datos - M. Ing. y Tecnologia de| 1 ¢ 01/12/2026
accién correctiva y panel de KPIs. El becario/a cubrira el ciclo para centrar esfuerzos en analisis técnico y mejora continua. Entregar un . ) ) Industrial s/n 46440 | 7 MESES
Planta " N Sistemas Software - M. Tecnologias Web, Computacién en la Nube
completo: levantamiento de requisitos, disefio, desarrollo, producto modular y escalable en uso real antes de finalizar las practicas. , Almussafes Valencia
" g y Aplicaciones Méviles (UV)
pruebas con usuarios reales y despliegue en planta.
34
* Disefiar y configurar la ruta 6ptima de navegacién del AGV  [Implementar una ruta de transporte 100% automatizada mediante AGV que DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom.
encargado de transportar los calibres entre mecanizado y conecte de forma segura las lineas de mecanizado con la sala de medicion. DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
metrologia. Definir los puntos de parada, zonas de Asegurar el 100% de fiabilidad en la seleccién de herramientas mediante el G. Informética Industrial y Robtica
carga/descarga y los protocolos de seguridad. desarrollo de un sistema de error-proofing (Poka-Yoke) con RFID, impidiendo | G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen
*Disefiar e integrar un sistema de validacion de carga basado | que el AGV inicie la marcha si detecta un calibre incorrecto. G. Ing. Electrénica Industrial y Automética
en etiquetas RFID Optimizar el tiempo de ciclo (Lead Time) del flujo de calibres, garantizando G. Ing. Informatica
* Realizar un estudio cronométrico detallado del ciclo completo | frecuencias de recogida estables que eviten paradas en produccién. G. Ing. T y Servicios de T
del AGV para maximizar la tasa de utilizacién del vehiculo. Eliminar las tareas sin valor afiadido (desplazamientos de operarios) mediante la | M. Automética e Informatica Industrial
* Disefiar el flujo de informacién para que cada lectura RFIDy | delegacién del transporte fisico en el AGV. M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
recogida de calibre por parte del AGV active un registro digital, |Desarrollar la arquitectura de datos para asegurar la trazabilidad digital de cada | Decisiones Factoria Ford
AL geFlow — de la identidad del calibre con su correspondiente informe de medicién asociado al calibre transportado. M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de Suministro ) Espafia Poligono | 776 HORAS 01/12/2026
" |Rutas de Calibres y Trazabilidad Digital |informe de medicién en la base de datos centralizada. M. Ing. de Organizacion y Logistica Industrial s/n 46440 | 7 MESES
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electronica Almussafes Valencia
M. Ing. Informatica
M. Ing. Mecatrénica
M. Ing. Sistemas Electrénicos
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
Grado en Ingenieria Electronica de Telecomunicacién
Grado en Ingenierfa Informética
Master L io en T Web, C: enla
Nube y Aplicaciones Méviles
35
Estudio y desarrollo de plan para evitar autoignicion en telas de |- Desarrollar e implementar plan para evitar autoignicion de telas de filtracién -G /M Ing. Quimica
filtracion de taladrina. Estudio de cocircularidad de las telas de |con poder de autoignicién para que dejen de ser tratadas como residuos G/ M Ing. Mecanica Factoria Ford
Estudio de cocircularidad y prevencign | ItTcion una vez descalsificadas. peligrosos. ) - M. Ing. Procesado y Caracterizacion de Materiales Espafia Poligono | 776 HORAS
AM-12 Bt S - Estudio de cocircularidad de las telas de filtracién para que sean recicladas y M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica 1 ) 01/12/2026
de autoignicion en telas de filtracion . Industrial s/n 46440 7 MESES
reutilizadas como nueva tela de filtracién acabado su ciclo de vida :
Almussafes Valencia
36
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

Cédigo

Titulo Proyecto

Descripcién de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacion Universitaria

Puestos

Direccién desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha aprox.
Prevista de
incorporacién

AM-13

AM-14

THERMIA - Desarrollo de un Sistema
Predictivo de Eventos thermal
runaway en la planta de baterias de
Valencia

Liderar un proyecto piloto enfocado en la seguridad y la
digitalizacion de la planta de baterias de Valencia
Investigacion de tecnologias para la deteccién precoz de
thermal runaway.

Adquisicién e integracién de datos

Desarrollo de modelos predictivos (Machine Learning / 1A)
Pruebas de concepto y sensérica

Disefio de un Dashboard

Prevenir riesgos de seguridad: Minimizar a cero la probabilidad de thermal
runaway

Desarrollar un modelo de prediccién robusto

Digitalizacién del proceso

Crear un protocolo de actuacién automatizado

G. Inteligencia Artificial G. Ciencia de Datos DG. Matematicas + Ing.

itica M. Inteligencia Artificial, de Formas e
Imagen Digital M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y
Toma de Decisiones G. Informatica Industrial y Robética G. Ing.
Electrénica Industrial y Automatica G. Ing. Tecnologias y Servicios
de Telecomunicacién M. Automatica e Informatica Industrial M.
Ing. Mecatrénica M. Ing. Sistemas Electronicos M. Ing. Industrial
esp. en Control Procesos, Automatizacion y Robética M. Ing.
Industrial esp. en Ingenierfa Electronica M. Tecnologias, Sistemas y
Redes de C G.Ing.en T G.Ing.
Fisica G. Ing. de la Energia G. Ing. Informatica G. Ingenieria
Informatica M. Ing. Informatica Grado en Ciencia de Datos Méster
Universitario en Ciencia de Datos Doble Grado en Matematicas y
en Ingenierfa Informatica Grado en Ingenierfa Electrnica de
Telecomunicacion Grado en Ingenierfa Telematica Master
Universitario en Ingenieria Electrénica Grado en Fisica Doble
Grado en Fisica y Matematicas Master Universitario en
Teledeteccion Grado en Ingenierfa Informatica

Factoria Ford
Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

776 HORAS
7 MESES

01/12/2026

SmartVision-Anomaly: Deteccion
Inteligente de Anomalias en GCP
mediante Vision Artificial No
Supervisada

- Conexién e integracién con el repositorio de imagenes
existente en Google Cloud Platform (GCP).

- Disefio y automatizacion del pipeline de datos para la ingesta,
preprocesamiento y estructuracion del dataset de imagenes
directamente desde la nube.

- igacié y jento de algoritmos de
Deep Learning para la deteccién de anomalias no supervisada
ch GANS, 0 modelos i de vision
como Segment Anything o CLIP).

- Evaluacién y despliegue del modelo utilizando las
herramientas de IA de la nube (valorando el uso de Vertex Al o
contenedores en Compute Engine).

- Creacién de una interfaz o dashboard visual (ej.
Streamlit/Gradio o integrada en GCP) para mostrar las
diferencias y anomalias detectadas.

dela Cloud: Crear un flujo de trabajo
eficiente y escalable en GCP para el de imagenes i
Robustez frente a lo desconocido: Desarrollar un algoritmo capaz de identificar
desviaciones, componentes ausentes o piezas incorrectas sin necesidad de

g reglas de 6
Prototipo Cloud-Native (MVP): Entregar un modelo entrenado y validado en

GCP con el dataset real de la planta, listo para su fase de inferencia en post-
procesado.

UPV:
+ G. Inteligencia Artificial

« G. Ciencia de Datos

* G. Ing. Informitica

«G.Ing. T y Servicios de T

* G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen

« DG. Matemiticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.

* DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom.

« DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.

« M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital

* M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones

* M. Ing. Informética
« M. Ing. y Tecnologfa de Sistemas Software
* M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion

uv:
« Grado en Ciencia de Datos

+ Grado en Ingenierfa Informatica

« Grado en Ingenierfa Electrénica de Telecomunicacion

* Grado en Ingenieria Telemética

« Doble Grado en Matemiticas y en Ingenieria Telemitica
« Mister Universitario en Ciencia de Datos

« Master L ioen T Web, C

Nube y Aplicaciones Méviles

enla

Factoria Ford
Espafia Poligono
Industrial s/n 46440
Almussafes Valencia

776 HORAS
7 MESES

01/12/2026
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

40

N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
Exito en la ejecucion de eventos y talleres:
Coordinar de principio a fin la logistica, convocatoria y desarrollo de las
ponencias y talleres ( ps) en la agenda del Hub,
asegurando una alta participacién y una valoracién positiva de los asistentes.
Lanzamiento y seguimiento de "Challenges":
- Coordinacion de eventos: Organizar la logistica, agendas
& Bistica, agendasy |, 0 var activamente en el lanzamiento de al menos un reto (challenge) de
convocatorias de talleres (workshops), ponencias de expertos y )
N o innovacién abierta (con rtups) y otro de intraempr
jornadas tecnoldgicas. " ! "
(interno para el flujo de recibidasy
- Challenges de intraemprendimiento: Dar soporte en el > "
. coordinando los comités de evaluacion. . e e ”
promociony de retos de Maeo de o . Master Universitario en Planificacion y Gestion de Procesos
interna dirigidos a los empleados de la planta. P Empresariales
- Relacién con startups y universidades: Colaborar en la " § o G. Ing. de Organizacion Industrial Factoria Ford
. , Identificar y catalogar un ecosistema de startups y grupos de investigacion ) ¥ - .
busqueda (scouting) de soluciones tecnoldgicas externas y A M. Ing. de Organizacién y Logistica Espafia Poligono 776 HORAS
AM-15 | Open Innovation & Intrapreneurship In{ N N ) = universitarios con tecnologias maduras que puedan dar respuesta a un o " 1 N 01/12/2026
servir de enlace con el ecosistema de innovacion. e N M. Direccién y Gestion de Proyectos Industrial s/n 46440 | 7 MESES
3 porcentaje clave de los retos identificados en las plantas de la alianza (Europa, ! 3
- Gestién de la cartera de retos: Recopilar y documentar los IMG y Otosan). DG. ADE + Ing. Informética / Telecomunicacién Almussafes Valencia
retos de los equipos de desarrollo global de | equipo de Gy A . X Grado en Ingenieria Multimedia
h Dindmica de comunicacién y cultura de innovacién: X
innovacién global y de las plantas de Ford Europa (Europa, IMG Grado / Master en Ciencia de Datos
Otosan).
M ) i Diseffar y lanzar de forma periédica los canales de comunicacién interna (como
- Comunicacién de innovacién: Crear contenidos y newsletters
X e Innovacton: o8 newsletters o boletines del ATP Valencia Hub) para visibilizar los proyectos de
internas para difundir las iniciativas y casos de éxito de " oot )
? : innovacion abierta y aumentar la participacién de los empleados de Valencia en
innovacién en toda la organizacién. N
las iniciativas.
Estructura y control del Pipeline de Innovacion:
Mantener 100% actualizada la base de datos de retos del Hub, asegurando que
todos los proyectos piloto, startups contactadas y retos detectados estén
correctamente documentados para facilitar la toma de decisiones del equipo
global.
1.Disefio y optimizacion del proceso logistico
Analizar y definir la ruta 6ptima del AGV entre la linea de bloques y la CMM,
estableciendo los requisitos técnicos y funcionales de los puntos de parada, DG. ADE + Ing. Informatica
zonas de carga/descarga y sala de medicién. DG. Matematicas + ADE
Reducir a cero el tiempo de traslado de piezas destinado ala  |pG. +Ing. Informatica
medicién, al integrarlo dentro de los flujos logisticos existentes de valor afiadido. | G. Ciencia de Datos
2. Trazabilidad inteligente DM. Ing. Sistemas Electronicos + Ing. Telecom.
Disefiar e integrar un sistema de trazabilidad que identifique y siga cada piezaa |DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
o largo de su ciclo de medicion, garantizando el cumplimiento de la frecuencia | G. Informatica Industrial y Robética
*Analizar y definir el nuevo proceso de medicién de piezas de medicién definida por el proceso. G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen
segun la ruta 6ptima del AGV encargado de transportar piezas | Asegurar el registro digital y verificable de cada medicién realizada, vinculado a  |G. Ing. Electrénica Industrial y Automética
desde la linea de bloques a la CMM (sala de medicién). Definir |la ruta del AGV correspondiente. G. Ing. Informética
o lod cacis la |12 necesidades delos puntos de parada, zonas de 3. Digitalizacion de la gestion de piezas G.Ing. Te ias y Servicios de T
esarrollo de una aplicacién para la o » N o N " I~ N .
© aplicacion p: carga/descarga y sala de medicion. Digitalizar la gestion de piezas en los puntos de medicién, eliminando registros | M. Automatica e Informatica Industrial Factoria Ford
trazabilidad y gestién inteligente de |4~ oor ‘ " : ‘ o ] Lo
AM-16 | piezas de medicién para la Disefar e integrar un sistema de trazabilidad de la pieza que  [manuales y reduciendo errores humanos. M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de 1 Espafia Poligono 776 HORAS 01/12/2026
permita de manera inteligente asegurar la frecuencia de Digitalizar la trazabilidad de las mediciones asociadas a las rutas de los AGV, Decisiones Industrial s/n 46440 7 MESES

del proceso.

medicién segin el proceso definido
* Digitalizar la gestion de las piezas en los puntos de medicidn.
* Digitalizar la trazabilidad de las medicién asociadas a las rutas
de los AGV's optimizando al maximo los traslados y los tiempos
de medicion.

permitiendo el seguimiento en tiempo real del estado y ubicacién de cada pieza.
4. Optimizacion de tiempos y frecuencia de medicion

Optimizar los tiempos de medicion mediante la automatizacién de la
programacién y priorizacion de piezas en la CMM.

Definir y aplicar criterios inteligentes que optimicen la frecuencia de medicion de
piezas segin criticidad y variabilidad del proceso, evitando sobre-mediciones o
mediciones insuficientes.

5. Automatizacion del proceso

Automatizar de extremo a extremo el proceso de medicion de piezas hacia la
CMM, minimizando la intervencién manual y maximizando a eficiencia
operativa.

Integrar el sistema con la infraestructura AGV existente para maximizar la
productividad de los traslados.

M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y Cadena de Suministro
M. Ing. de Organizacion y Logistica

M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica

M. Ing. Informética

M. Ing. Mecatrénica

M. Ing. Sistemas Electrénicos

M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software

Grado en Ingenieria Electronica de Telecomunicacion

Grado en Ingenierfa Informatica
Master Universitario en T

Nube y Aplicaciones Méviles

enla

Web, C

Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

41

a2

43

44

45

46

47

48

N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
DG. ADE + Ing. Informatica
DG. Matematicas + ADE
DG. Matemiticas + Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos.
DM. Ing. Sistemas Electronicos + Ing. Telecom,
DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
1. Controlar y visualizar el gasto real vs. presupuestado de herramienta de corte |G- I"formética Industrialy Robética
brasivo por linea, maquina, centro de coste o periodo . Ing. de Sistemas de Telecom, Sonido ¢ Imagen
a 2 2 X y )
Desarrollar una aplicacién que permita controlar el Y abras m ° G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica
P 2. Registrar la trazabilidad de cada herramienta: lote, proveedor, fecha de 5. Ing, Informitica
3 presupuesto asociado al consumo de herramienta de corte y h i X X
Desarrollo de una aplicacién para orasivo an In Planta de Motores de Valencia. asi como entrada, vida dtil, montajes/desmontajes. . Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién Factoria Ford
control presupuestario y la trazabilidad X - Sl ! 3. Gestionar el stock (entradas, salidas, minimos, reposicion, alertas de rotura de |- Automatica e Informitica Industial Espafia Poligono | 776 HORAS
AM-17 garantizar la trazabilidad completa de dicha herramienta desde M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones 1 _ 01/12/2026
de herramienta de corteyabrasivo (CTCT LT R asta st montaje y uso en stock). M. Ing, Avanaada de Produccién, Logistica y Cadena de Suministro Industrial s/n 46440 [ 7 MESES
(Stock y Montaje en Méquina) el L 4. Vincular cada montaje en maquina con la herramienta fisica utilizada (n2 de | . ing. de Organizacion y Logistica Almussafes Valencia
méquina, optimizando el control de stocks y los costes ° A 2 i
asociados. serie/lote) para analisis de rendimiento y duracion. M. Ing. Industrial esp. en Ingenierfa Electrénica
: 5. Generar informes y KPIs (coste por pieza, consumo por maquina, desviacion | "8 Informatica
. M. Ing. Mecatronica
presupuestaria, rotacién de stock). M. Ing. Sistemas Electrénicos
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacién
Grado en Ingenieria Informatica
Master Universitario en Tecnologias Web, Computacién en la Nube y Aplicaciones
Moviles
Identifi tunidades de ah tituyend M. Disefio y Fabricacion Integrada Asistid Computadk Factoria Ford
lentificar oportunidades de ahorro sustituyendo piezas . Disefio y Fabricacion Integrada Asistidos por Computador o k
_ X port vendo pi Segumiento de las oportunidades en curso y generar nuevas ideas, disefiarlas y v 8 105 por comp Espafia Poligono | 776 HORAS
AP-1 Disefio e impresion 3D existentes, redisefiando piezas existentes o disefiando piezas - > M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica 1 ) 01/12/2026
N i b validarlas con el fin de cumplir los objetivos de ahorro anuales o Industrial s/n 46440 | 7 MESES
totalmente nuevas para impresion 3D o fabricacion aditiva G. Ciencia de Datos i
Almussafes Valencia
Apoyo al despliegue, monitorizacién y mantenimiento de Grado o Master en Ingenieria Informatica Factoria Ford
_ ! ) poyo al despliegue, r aciony 1 Cumplimiento de objetivos de KPIs de ciberseguirdad geniert - )
Herramientas de Ciberseguridad y herramientas de ciberseguridad y disaster recovery, " Grado o Master en Ciencia de Datos Espafia Poligono | 776 HORAS
AP-2 de nuevas herramientas corporativas Desarrollo de nuevas " > 1 h 01/12/2026
Disaster Recovery en equipos OT el de y objetivos Grado o Master en Ingenieria en Electrénica Industrial y Industrial s/n 46440 | 7 MESES
. herramientas adHOC en Cloud Ari
corporativos Automatica Almussafes Valencia
. Despliegue de tareas desde G. Ingenieria Informatica, M. Ing. Informética Factoria Ford
Anubis desde Google Cloud , 3 - .
AP-3 Integracién de datos aplicaciones bigquery, cloudrun Ampliar proyecto actual Grado en Ciencia de Datos (UV/UPV), G. Ingenieria Informatica 1 Espafia Poligono 776 HORAS 01/12/2026
SCASA en Big Quen C:o e Cloud Ingesta de datos en Big Query desde aplicacién Niagara y Accesibilidad de datos Scadas de linea en Big Query (UV/UPV), M. Ing. Informética, Doble Grado en Matemiticas y en Industrial s/n 46440 | 7 MESES
8 Query-Coog Scadas WinCC/Ecoscreen via broker MQTT Ingenierfa Informatica (UV/UPV) Almussafes Valencia
. " . Automatizar, crear y mejorar informes de calidad para agilizar Factoria Ford
Mejora y creacion de informes de . ) . . 3 - .
. el proceso de datos con objeto de optimizar los informes de los | Optimizar el tiempo de ejecucién y analisis de los medibles de calidad y creacién | Grado en Ciencia de Datos (UV/UPV), G. Ingenieria Informética Espafia Poligono 776 HORAS
AP-4 | calidady digitalizacién de planesde | © P o ° g ° 1 , 01/12/2026
control indicadores internos de calidad y crear nuevos informes de de nuevas herramientas de soporte a la calidad (UV/UPV) Industrial s/n 46440 | 7 MESES
soporte a la calidad Almussafes Valencia
[ de APP I Grado en Ci de Datos (UV/UPV), G. I Info Factoria Ford
reacion de APP's para la rado en Ciencia de Datos . Ingenierfa Informatica - N
. P . Desarrollar APP’s para dispositivos corporativos y generar . . (UV/UPY), B . Espafia Poligono 776 HORAS
AP-5 | automatizacion de tareasy aplicacién Optimizar los recursos destinados a Mto. Y minimizar los paros por averia (UV/UPV), M. Ing. Informética, Doble Grado en Mateméticas y en 1 ) 01/12/2026
5 modelos con IA que analicen nuestros JP o . Industrial s/n 46440 7 MESES
delalA en la mejora del MTBF Ingenieria Informatica (UV/UPV) .
Almussafes Valencia
Factoria Ford
Nueva Torre de Refrigeracion para Evalucion del proyecto, monitorizacion e implementacion del Espafia Poligono 776 HORAS
TF-1 vt € pore prov ‘ P Refrigerar Monate a unos 26,5°C M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones Industriales | 1 pana Polig 01/12/2026
mejorar clima en Planta de Montaje mismo Industrial s/n 46440 7 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford
Nueva planta solar en parking de Evalucion del proyecto, monitorizacion e implementacion del Espafia Poligono 776 HORAS
TF-2 Gereneracion de 3Mw M. Ing. Industrial esp. en Generacion de energia 1 01/12/2026
empleados en Body 1/ centrales mismo & P 8 Industrial s/n 46440 | 7 MESES 2/
Almussafes Valencia
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
1. Mapear y diagnosticar los flujos de trabajo del area para identificar
tareas repetitivas y manuales. 1. Liberar tiempo productivo del equipo para que puedan centrarse en
o o 2. Utilizar el asistente de A OpenCode c: I analiticas, de toma de decisiones y de alto valor estratégico.
[ v atizaciénde | para generar, corregir y refinar el codigo de los scripts Factoria Ford
Procesos en el area de Supply Chain de automatizacio Python, Bash, P Shell, etc.] . Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales, Grado en ~ "
SUPPlY le automatizacion (en Python, Bash, Powershell, etc.) 2. Minimizar la probabilidad de error humano derivada de la ejecucion en Ing ° 8! ! Espafia Poligono | 776 HORAS
MPL-1 Management mediante 1Ay 3. Integrar APIs de Inteligencia Artificial Generativa y LLMs para terativa de t \ Organizacién Industrial, Grado en ADE y Tecnologias de la 1 N 01/12/2026
Herramientas OpenCode (Lean automatizar tareas cognitivas sencillas, tales como la clasificacion de reiterativa de tareas manuales.+ Informacién, o equivalentes Industrial s/n 46440 [ 7 MESES
Automation) correos de soporte, extraccin de datos estructurados de documentos Almussafes Valencia
PDF o analisis rapido de textos 3. Fomentar e instaurar la cultura de mejora continua ("Lean Thinking") apoyada
4. Crear documentacion de soporte y guias rapidas para la adopcion de en herramientas digitales de dltima generacién.
las nuevas automatizaciones por parte del equipo de trabajo.
49
1.- Uso de herramientas basadas en IA generativa y desarrollo
de agentes para automatizar las rutinas de control de Assets
,Flotas de Racks , control de demanda de contenedores, uso de
embalajes de emergencia.... .
- " reen Establecer que podamos parala Factoria Ford
Automatizacién de procesos de 2.- Plataforma de control y auditoria de propuestas de ! . ) 3 - .
B . automatizacién de procesos y rutinas del departamento y nos ofrezcan precisién|  Grado en Ciencia de Datos, Grado en Ingenieria Informética, o Espafia Poligono 776 HORAS
MPL-2 logistica interna e ingenierfa de embalajes 1271, de forma que recopile informacién, as del e 1 N 01/12/2026
. * ¢ en el manejo de datos y eficiencia en la la toma de decisiones . similares. Industrial s/n 46440 | 7 MESES
embalajes . inspeccione fotos , verifique calculos , contraste con guia de Rt | oo 4 . ostocer |
educir la posibilidad de error humano y robustecer los procesos. i
embalajes y elimine errores humanos. P Y P Almussafes Valencia
3.- Otros procesos de vigilancia y chequeo de datos como
puede ser el control de facturas de Chep o los crosscheck de
datos en CMMS3.
50
El llard una de software
una aplicacién web local o de escritorio) que actie como un "Gemelo Digital
Légico" de la base de datos de secuenciacién y ruteo de planta. Las tareas
principales seran:
Ingesta y Parsing de Datos: Desarrollar scripts de importacién y procesado
automatico de los ficheros maestros de configuracién (BitMaps, Broadcasts, 100% Trazabilidad de todo lo codificado en planta. Cero Errores en
Devices, Features, Queries, Templates y WCs). Lanzamientos: Eliminar por completo los fallos de produccién provocados por
Grafo de Disefiar una relacional 16gicas (olvidar actualizar una query o un dispositivo
Desarrollo de un Sistema de 0 de grafos (¢]. Neod] o SQlite) que conecte de forma inequivoca todos los tras introducir un nuevo Model Year o Feature). Grado ent 2 en Tecnologias Industriales, Grad Factoria Ford
‘ . : 6 : . A " rado en Ingenieria en Tecnologias Industriales, Grado en = .
Trazabilidad Légica y Analisis de elementos. Ejemplo de relacidn 3 mapear Auditoria Instantanea: Reducir el tiempo de andlisis de impacto ante cualquier -0 en Ingenieria gla Espafia Poligono | 776 HORAS
MPL-3 \ S dec 1d [Feature: PAINTED_ROOF] -> [Query: 2TONE CX482] -> [Broadcast: bio de leria de sis ‘de dias/h " Organizacién Industrial, Grado en Ciencia de Datos, Grado en 1 N 01/12/2026
mpacto en Sistemas de Control de StatusChange 30] -> [Template: PAINT_2TONE_ TRACKER] -> [Device: cambio de ingenieria de sistemas de dias/horas a escasos segundos. Ingenieria Informética Industrial s/n 46440 | 7 MESES
Produccién (NGAVS-ImpactMapper) PLC_AO2_PAINT_2TONE] -» [WC: 305 (Entrada Pinturas 1)) Limpieza y Optimizacién del Sistema: Identificar y depurar "cédigo muerto” o Almussafes Valencia
Motor de Andlisis de Impacto (Simulador de Cambios): Crear una interfaz configuraciones obsoletas dentro del sistema NGAVS.
donde el usuario pueda simular un cambio (e ":Qué pasa simodificoo | Documentacién Dindmica: Disponer de una documentacion visual y siempre
elimino la Feature 'DRIVE' o el Device 'PC_SCADA'?") y a herramienta actualizada de la Iogica de ruteo de las lineas de fabricacion.
devuelva instantdneamente un arbol visual con todas las Queries,
Templates, Broadcasts y WCs afectados que requeririan revision.
Desarrollo de Cuadro de Mando (KPI Dashboard): Implementar un panel
visual que analice la calidad, salud y complejidad de la programacién l6gica
actual del sistema de control.
51
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
1. Digi de que searchivan
manualmente
2. Desarollar una herramienta capaz de reconocer los
Digitalizacion de documentos y diferentes tipos de documentos manejados en el departamento|  Digitalizar documentos, modernizar procesos, robustecer tareas para evitar B B Factoria Ford
clof " Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales, Grado en - .
reconocimiento avanzado de y almacenarlos en GC errores humanos, agilizar consultas o busqueda de documentos dentro de una o 3 Espafia Poligono 776 HORAS
MPL-4 3 Organizacién Industrial, Grado en Ciencia de Datos, Grado en 1 h 01/12/2026
parametros mediante Inteligencia | 3. Desarrollo de SharePoint que permitan un flujo de trabajo 8D, transformar flujos de trabajo manuales en digitales/informatizados. Ingenteria Informética Industrial s/n 46440 | 7 MESES
Artificial con los actores implicados en su progresion Aumentar la eficiencia global de las operaciones interdepartamentales & Almussafes Valencia
4. Otras mejoras que se identifiquen durante el desarollo del
proyecto
52
Fase 1: Estandarizacion del Trabajo y Creacién de Reportes Estandar
1.1. Estandarizar el proceso de investigacin de piezas y problemas de calidad
1.2. lar de datos y uniformes
1.3. Facilitar la creacion de reportes de calidad estandarizados oV
Fase 2: Creacién de un Repositorio/Base de Datos Histérico
2.1. Establecer un repositorio centralizado de informacion de calidad
Transformacién Digital de la informacion del departamento de un rep " G. Ing. Informatica
Calidad (incoming}: optimizar la gestin de fa informacion 2.2. Habilitar la buisqueda eficiente y detallada del histérico de problemas M Ing. Informtica
Plataforma Inteligente para la Calidad ! 8): opt & rmaci 2.3. Construir una base de datos de conocimiento para anélisis futuros - Ing- Factoria Ford
N refericda a defectos en piezas mediante la estandarizacion de 3 s de conoc - _
Incoming: Estandarizacion de . Fase 3: Integracién de Inteligencia Artificial (Reportes y Alertas) Espafia Poligono 776 HORAS
DQ-1 |, . . . procesos, la creacién de un repositorio de conocimiento . . N " uv 1 N 01/12/2026
investigacion e informes de inspector y . ) 3.1. Automatizar la generacion de informes de calidad Industrial s/n 46440 | 7 MESES
5 centralizado (base de datos) y la implementacion de matizar 1a ge ©fformes @
Analisis Predictivo de Defectos. ) 3.2. Proveer asistencia inteligente en la investigacién de problemas o . Almussafes Valencia
artificial para la el analisis " T asiste gent e pro Grado en Ingenierfa Informética
e = 3.3. Mejorar la eficiencia y reducir el tiempo en la elaboracién de informes y la ) enngen mrorn
predictivo y la toma de decisiones. ey Master Universitario en Ciencia de Datos
revision histérica .
NN . § Master | io en T Web, C enla
Fase 4: Inteligencia Artificial para Propuesta de Acciones y Soluciones o o
. Nube y Aplicaciones Méviles
4.1, Desarrollar capacidades de IA para la propuesta de acciones de
investigacion y contencién
4.2. Potenciar la toma de decisiones informada y proactiva
4.3. Reducir la recurrencia de problemas de calidad
53
upv
D¢ llo de Dashboard Ay G. Ing. Infc ati
o e voreadte do o et 1, Entender e interpretar los datos IV
entorno web de volcado de datos para . Ing. Informética N
o seauimionto s vieuslizacion d:tos Entender origen de datos, basados en los requerimientos de 2. Creacién de Aplicacién "Ad Hoc" para cada 4rea del Site & Factoria Ford
pa2 |m z Cont Iv 6n de Tablas | P12N€S de Control del Site, para poder hacer PULL de datosy | 3. Creacion Tablas volcado de datos en "Cloud", trabajando en el BACK END w . Espafia Poligono | 776 HORAS 01/12/2026
- anes de Control y creacién de Tablas
M visualizarlos en Dashboard, pudiendo crear Alertas a través de | 4. Creacion Dashboard del Site en FRONT END para visualizacién de estado del Industrial s/n 46440 7 MESES
en Back end para control de procesos TEAMS ante desviaciones o tendencias site I
en Front End. Visualizacién en CORE, 5 Crencitn de Aletas modo "lve" Grado en Ingenierfa Informética Almussafes Valencia
con datos subidos a Google Cloud . Master | o en T ias Web, C enla
Nube y Aplicaciones Méviles
Master Universitario en Ciencia de Datos
54
o . G. Ing. Electronica Industrial y Automatica
~ Interaccién con modelo digital !
Disefio de back-front end, usando las especificaciones y modelo G. Ing. Eléctrica s Ford
” T - - N . Algoritmo de enrutado . o o Factoria Fort
Sistema de disefio de enrutado digital | digital del vehiculo para definir, para cada variante, el enrutado " " Grado en Ingenieria Electronica de Telecomunicacion - .
i . Integracion en sistemas . - . . Espafia Poligono 776 HORAS
LTO-1 | automatico paraimplementacion en | de cableado. Para cada variante de vehiculo construible debera . Master Universitario en Ingenieria Electrénica 1 ) 01/12/2026
. ) . . o Disefio back-end N I Industrial s/n 46440 7 MESES
banco Hil de entornos de producion. | activar o desactivar los circuitos de cableado correspondientes, sen M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica "
¥ Disefio front-end P 5 Almussafes Valencia
mediante elementos fisicos de control. M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica
55
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

N N Duracién Fecha aprox.
0 . - - a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Desarrollo de plataforma web en google cloud que permita ) : ) - )
i P 008! Que p Visualizacién de la informcién del cableado. M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones, @ Ford
Visualizacién interactiva del visualizar de manera interactiva con la informacion disponible — y N . N Factoria For
arauitecturs electrica v de o arauitocturs eléctrica y electrénica del vehiculo Visualizacion de los diferentes componentes electronicos (y sus interacciones) G. Tecnologias Interactivas, Espafia Poligono | 776 HORAS
LT0-2 o M quite Ve - Desarrollo de algoritmo de deteccion de desconexiones . Tecnologia Digital y Multimedia (UV y UPV), 1 " 01/12/2026
comunicaciones del vehiculo Disefio de la interaccién con los usuarios. ) . Industrial s/n 46440 7 MESES
Imolementacion plataforma fornt end. Implementacion en google cloud G. Ing. Informatica, A
o plem on pl b :nd. Implementacién de versiones de vehiculo 6. Ciencia de Datos Almussafes Valencia
e
56
. ) Disefio de front end. G. Tecnologias Interactivas -
§ » . Disefio e implementacién de sistema de registro de entrada y o : 8 ere Factoria Ford
Sistema automatico de registro de B 3 Disefio de interaccion con base de datos. G. Ing. Informética o .
- salida de vehiculos autorizados a salir fuera de la factoria para N . Espafia Poligono 776 HORAS
LT0-3 entrada y salida de vehiculos e Conectividad con sistema de lectura de codigos G. Tecnologia Digital y Multimedia 1 A 01/12/2026
pruebas. Confirmacion de entrada-salida-entrada por parte de " e e 5 " Industrial s/n 46440 [ 7 MESES
de planta 4 dad o n entrad e o fact Implementacion de la aplicacién. G. Electrénica Industrial y Automatica ‘ oo val
equipo de seguridad en la entrada principal de la factoria. . 2 < it
57 quip e princlp Implementacion a google cloud. G. Informética Industrial y Robética Almussafes Valencia
Bajo la supervision de los Coordinadores de FPS de las Plantas i
" - i G. Ing. Organizacion Industrial
de Vehiculos y Motores, el estudiante daré soporte en la ) )
i : G.Ing. en Tecnologias Industriales
coordinacién e implantacién de los nuevos procesos del o o
sistema de produccién segdn los estandares globales. Sus | Lograr la correcta coordinacién e implantacién de los nuevos procesos del FPS M. Ing. de Organizacién y Logfstica
Coordinacién de la Digitalizacién de P 8! cares gl - 8 i P P! : M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica, y Cadena de Suminitro Factoria Ford
) funciones principales incluiran la yel a| bajolos globales en las plantas. Asimismo, facilitar la adopcion y el P " - )
Procesos y Despliegue Estratégico del | ) ) L 3 N ) ) L M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Espafia Poligono 776 HORAS
FPS-1 ) nivel de usuario de las nuevas aplicaciones digitales de gestion | lanzamiento a nivel de usuario de las nuevas herramientas digitales de gestion - 1 A 01/12/2026
Ford Production System (FPS) en las ) . j ° Decisiones Industrial s/n 46440 [ 7 MESES
(actuando como enlace con el equipo de desarrollo técnico, | en planta, y dar soporte en la planificacion estratégica y definicion del setup de - -
Plantas de Valencia ) ; . ) S M. Direccién y Gestion de Proyectos Almussafes Valencia
coordinando pruebas piloto y recopilando feedback), asi como objetivos (KPIs) para el préximo afio. ) one " )
' ! M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
el apoyo en la planificacion estratégica y el setup de los ; A o "
POV =1 ) - Méster Universitario en Planificacion y Gestion de Procesos
objetivos e indicadores (KPIs) para el préximo afio. El enfoque Empresariales
del proyecto es de gestion, organizacion y mejora de procesos.
58
Los videos de seguridad estan obsoletos y queremos darles un
nuevo enfoque actualizado a nuevas instalaciones, estandards, . ;
i ate Actualizacién de los videos de seguridad, cumpliendo con las normas de Factoria Ford
Actualizacion de Videos de Seguridad ) seguridad internasy externas. Espafia Poligono | 776 HORAS
SHT-1 8 Los programas con los que fueron generados no estan 8 v Master en Prevencion de Riesgos laborales 1 pana Polg 01/12/2026
en el trabajo orosra : enera ’ Lo principal de los videos es que llegue el mensaje a los trabajadores de una Industrial s/n 46440 | 7 MESES
disponibles y no permiten actualizacién parcial. forma muy intuitiva ‘ e Valenci
La idea es generarlos con una herramienta nueva (VIDEST) de - Almussafes Valencia
forma que se puedan modificar parcialmente en un futuro.
59
e apasiona el mundo del dato y quieres ver cémo tus modelos cobran vida en
una fabrica real? En este proyecto te integraras en el corazon digital de nuestra
factoria, donde h lidado todas las fuentes 6n en un
potente Datawarehouse.
A diferencia de otras pricticas, tu rol no estara ligado a un tnico caso de uso
cerrado. En lideramos n iple de analitica
avanzada simulténeas. Llegado el momento, tendras la libertad de elegir el 1. Desarrollo End-to-End a Medida: Identificar, desarrollar y desplegar
proyecto o caso de uso que mayor interés personal te despierte y mds te motive. | solyciones basadas en datos eligiendo las tematicas que mejor se adapten a tus
Ademds, trabajaras codo con codo con los expertos de datos de la factorfa. EI .
. inquietudes tecnologicas.
acompafiamiento y soporte serd inmediato, sin pasar por intermediarios ni » n S -
burocroci, o aue te garantizad o cuva de aprendiae rapidiima y sin | 2 Gestion y Transformacién de Datos: Crear pipelines robustos y eficlentes que | ¢ - o ooy e oo s 06 nE + ing Informatica
blogueos técnicos, aseguren la calidad, trazabilidad y disponibilidad de la informacién. G sticas + ADE, DG naticas+1 G Factoria Ford
Visiény alcance internacional: Tu trabajo no se quedard solo en el émbito local. | 3, Democratizacién del Dato: Disefiar herramientas visuales que permitan a los - Mater ADE, D6 M X f‘g- hatica, &. - h
N1 Data-Driven Fact Tend 6, lo que te ; et (, Informética Industrial y Robdtica, G. Ingenieria Informatica, G. 1 Espafia Poligono | 776 HORAS | /1) o)c
- ata-Driven Factor A ingenieros y operarios analizar sus procesos de forma auténoma. i )
v permite resentary compari s iiatas, it denuevas deasy | geniere Tyéc:ica ovane P o cloud Inteligencia Artificial, M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Industrial s/n 46440 | 7 MESES
conacer da primera mano los proyectos punteros que sé estin ’ v Procesos y Toma de Decisiones, Méster Universitario en Ciencia Almussafes Valencia
otras plantas de Ford en Europa. de primer nivel y metodologias de despliegue continuo, con el soporte directo N
Durante tu dia a dia, trab o de Datos, M. Ing. Informatica
. : de un equipo experto.
Desarrollarés y orquestaras pipelines de datos escalables utilizando SQL en 5. s N i i6n Global: Part " " ared g
8igQuery y Dataform.2. Entrenards algoritmos y modelos de Machine Learning | >* > 612 € Innovacion Global: Participar activamente en fa red europea de
en Vertex A, llevndolos desde Ia 6n hasta su despl i de Ford, compartiendo best practices y descubriendo cémo otras
produccion. plantas resuelven retos similares mediante tecnologia.
3. Creards cuadros de mando y Looker Studio para
democratizar el acceso a la informacién.
4. Testearas tus desarrollos iterativamente con los usuarios de planta (tus
clientes internos) para asegurar que aportan valor real.Todo esto utilizando un
60 stack tecnoldgico 100% basado en Google Cloud Platform (GCP), formandote en
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
Tu trabajo tendra una aplicacion directa y tangible en las lineas de
produccién de nuestra factoria de Almussafes. No se trata de un
proyecto teérico de oficina; verds tus propios disefios fabricados e
instalados en la planta, comprobando en tiempo real cmo tu esfuerzo
mejora la ergonomia de los operarios y optimiza el mantenimiento de
os equipos de la fabrica.
Durante tu dia a dia, trabajaras en el ciclo completo de la fabricacion
aditiva:
ificara 4 Asistir a los equipos de produccion de la planta de fabricacién de vehiculos de . .
|mpresién 30 para la mejora continua 1"“;"""‘1'“ ;““““f"”"““‘“ades en planta para ser ‘mp’:“ Ford Valencia :\E;zme |: B, ;SEﬁo v onde G. Ing Aeroespacial, G. Ing Disefio Industrial, G. Ing Tecnologias Factoria Ford
en 3D, evaluando junto a los operarios qué componentes son viables I £ < x = "
" | un perarios g pone ' ' ° Industriales, G. Ing Mecanica. Mésteres (UPV): M. Disefio y Fab. Espafia Poligono | 776 HORAS
IN-2 de una linea de fabricacion de para ser digitalizados, disefiados y optimizados. orientados a la fabricacién aditiva (polimeros técnicos, materiales ligeros, Integrada, M. Ing Disefio, M. Ing Mantenimiento, M. Ing Industrial 1 Industrial s/n 46440 | 7 MESES 01/12/2026
" Py PR - " P ‘. , M. , M. ), W1 1al,
vehiculos 2. Disefiaras y optimizards componentes utilizando software CAD | metales), con el fin de mejorar el mantenimiento, la ergonomia, la seguridad y la gM o 8 i Mg e (g . ”‘ us ”af s/n |
i ifici & . Ing Mecanica, M. Ing Mecatrénica, M. Ing Materiales. i
avanzadoy de Artificial (Di productividad de los equipos. s s & Almussafes Valencia
enel de peso, la mejora yla
facilidad de fabricacion.
3. Validaras tus disefios mediante simulaciones de analisis de
elementos finitos (FEM), garantizando la seguridad, resistenciay
viabilidad de las piezas bajo esfuerzos antes de mandarlas a maquina.
4. Seleccion y caracterizacion de polimeros técnicos avanzados
(materiales reforzados con fibra de carbono, elastémeros, etc.),
analizando sus propiedades mecanicas y térmicas para sustituir piezas
tradicionales por alternativas ligeras y de alta durabilidad.
61
El/la candidato/a seleccionado/a se integrara en nuestro equipo de ingenieria
para liderar la investigacion y desarrollo de nuevas soluciones épticas y de | Durante el periodo de practicas, se espera que el/la estudiante logre alcanzar
i de i i al imizacién de nuestros los sigui hitos de izaje y
procesos. Sus funciones principales incluiran:
Estudio y evaluacién de tecnologias de adauisicién: Analizar la viabilidad de | Evaluar y preseleccionar la tecnologia de hardware ideal (20, 3D, perfilometro o
diferentes tecnologias de hardware de captura del estado del arte, incluyendo luz estructurada) para resolver casos de uso especificos que actualmente stica:D
sistemas de visién 20, sensores 3D (Time-of-Flight, visién estéreo), perfilimetros presentan retos enla planta. DG. +Ing. G. +Ing. Tecn.
laser de alta precision y sistemas de luz estructurada. y Serv. Telecom. ;DM. Ing. Sistemas Electronicos + Ing. Telecom.
Desarrollar un prototipo de software funcional (en Python, C++ o plataformas | ‘0 N8 Telecom + Ing, Tecn. y Serv. Telecom.;G. Ing. Electrgnica Factoria Ford
Investigacion y Desarrollo (+D) en Desarrollo de algoritmos de procesamiento: Programar y poner a prueba ° P P wa ython, platatorm Industrial y Automética;G. Ing. en Tecnologias Industriales;G. Ing. Espafia Poligono | 776 HORAS
IN-3 N algoritmos utilizando tanto técnicas de visién artificial tradicional (filtrado, | compatibles) capaz de procesar imégenes o nubes de puntos y extraer métricas B s N N 1 ) 01/12/2026
Vision Artificial e Inteligencia Artificial | cegmentacién, morfologia matematica, deteccidn de bordes) como modelos o decisiones automatizadas Informatica;G. Ingenierfa Informatica;M. Automatica e Industrial s/n 46440 | 7 MESES
el rtifcial y Aprendizaje Learning) para Informatica Industrial;M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Almussafes Valencia
deteccion de objetos, clasificacion y segmentacion de defectos. ény Robé Artificial,
Elaborar un estudio comparativo (Benchmark) documentado que demuestre o A
. X e N y o . Reconocimiento de Formas e Imagen Digital;
Montaje de entornos de prueba (Pruebas de Concepto): Colaborar en el disefio | cuando es mas eficiente aplicar procesamiento de vision tradicional y cuando es
de prototipos répidos en laboratorio para validar la adquisicion de datos con necesario desplegar modelos de Inteligencia Artificial (IA).
muestras reales y ajustar pardmetros de iluminacién y camaras.
Benchmarking y documentacién: Comparar el rendimiento (precisién, robustez y Adquirir autonomia y criterio técnico en la seleccion de 6pticas, camaras,
tiempo de ciclo) de los distintos enfoques tecnolégicos analizados y documentar | sistemas de iluminacion industrial y arquitecturas de software de vision artificial.
los resultados para facilitar la transferencia tecnolégica al drea de produccién.
62
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

Situ

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo 5
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
el dos fr en planta: por
un lado, dotar a los robots colaborativos (cobots) de mayor autonomia y
flexibilidad mediante delos fund: les de robotica (VLA - Vi L " "
exibilidad mediante modelos fundaclonales de robtica (| s1on2NEU3E 1) Despliegue de un Piloto Funcional con VLA: conseguir que un cobot complete
Action); por otro, desarrollar un agente de Inteligencia Artificial capaz de. ) )
interactuar en lenguaje natural con cobots y autématas programables (PLCs), | CON €xito una tarea de ensamblaje o manipulacion compleja de forma
consultando su estado y, de forma segura, comandandolos o asistiendo en la auténoma, guiado por visién en tiempo real e instrucciones logicas, sin
modificacin de su cédigo. programacién cldsica de trayectorias.
Tareas principales 2) Creacion del Pipeline de Datos Fisicos (Physical Al Pipeline): estructurar una | G. Informatica Industrial y Robtica
base de datos local y estandarizada de demostraciones de tareas de planta, lista | M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Recopilacion y catalogacion de datos de entrenamiento (Dataset Generation): | para el reentrenamiento y ajuste fino (fine-tuning) del modelo robético. Robética
capturar y preparar demostraciones de tareas reales de planta (guiado manual, | 3) |ntegrar Ay industrial: un agente M. Ing.
trayectorias, datos de sensores y cémaras) para alimentar y ajustar modelos VLA. . . . : .
vectorias, v g va ! capaz de comunicarse de forma bidireccional con el cobot y el PLC. G. Inteligencia Artificial
Configuracion y testeo de modelos abiertos: apoyar en la implementacion de © ‘ olares et . )
entornos de simulacidn y testeo de modelos VLA de cédigo abierto (Openvia, | ) Convertir el dato en informaci6n til: lograr una lectura fiable del estadoy | M. Automatica e Informatica Industrial
L 5 GROOT, etc.) adaptandolos a los cobots de planta. variables de los equipos, transformandola en informacién c M. i ia Artificial, de Formas e Imagen N
IA Fisica y Agentes Inteligentes para 1a | urerion de mformmee e o veesn o ' AU P ! 8 Factoria Ford
1o real: conectar el agente de 1A con el cobot | mediante lenguaje natural Digital
Autonomia, Flexibilidad y y el PLC para leer variables, alarmas y pardmetros de proceso mediante . s - o . Espafia Poligono | 776 HORAS
IN-4 o > 5) Comandar de forma segura: implementar el envio de 6rdenes a los equipos | Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria Informatica 1 ) 01/12/2026
Comunicacién con Robots protocolos de comunicacién industrial (OPC UA, Modbus, MQTT, etc.). =5 o Industrial s/n 46440 | 7 MESES
¢ Interaccion en lenguaje natural: integrar modelos de lenguaje (LLM) para que un | dentro de un marco de seguridad robusto, con y limites DG. +Ing. Informatica .
olaborativos y PLCs en Planta ) . . Almussafes Valencia
operario o ingeniero pueda consultar el estado de los equipos y recibir bien definidos. DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom
respuestas claras y contextualizadas. 6) Asistir en la programacién de los equipos: demostrar cémo el agente puede | DG. ADE + Ing. Informatica
Pruebas de concepto (PoCs) en robdtica colaborativa: disefiar pilotos donde el . . L 5 N . N
¢ generar y modificar cédigo del PLC y del cobot de forma asistida, siempre bajo | G. Ciencia de Datos
cobot realice tareas de manipulacién flexible (pick and place de piezas ) & oat
! 6 ‘guiado por visién e supervision humana. Master en Ciencia de Datos
lenguaje natural, junto a los operarios. 7) Validacion de Seguridad en Entornos Dindmicos: evaluar y documentar el G. Ing. Informatica
Comando seguro y generacién/modificacin de cédigo: disefiar mecanismos para | tiempg de respuesta del sistema ante imprevistos u obstaculos humanos, M. Ing. Informatica
que el agente envie drdenes controladas al PLC y al cobot, y explorar su . d | . delalA N I I G. I ierfa El énica Ind ialy A A
capacidad para generar o modifcar esdigo/rutings, tempre con validaciones, | B37aNtiZando que el razonamiento de la IA respete estrictamente los protocolos | G. Ingenierfa Electronica Industrial y Automatica
limites operativos y revision humana previa. de seguridad industrial en milisegundos.
Integracién y despliegue técnico: dar soporte en la conexidn de las salidas de los | 8) Construir una prueba de concepto real: montar y validar en laboratorio un
modelos de IA con los controladores fisicos del cobot (entorno ROS 2 / APIs del prototipo funcional que demuestre la viabilidad de la interaccién persona-
fabricante) y con el PLC. L stic
Validacién y documentacion: probar iterativamente el sistema en laboratorio, méquina asistida por IA.
documentando arquitectura, protocolos, medidas de seguridad y resultados para
facilitar su futura transferencia a planta.
DG. ADE + Ing. Informatica
DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom
DG. Matematicas + ADE
DG. Matematicas + Ing. Informatica
* Participar en proyectos de 4
3 DG. Matemiticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom
modernizacién de procesos financieros a nivel europeo, colaborando 5
N DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom.
estrechamente con diferentes miembros y equipos de la organizacion.
DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom,
« Analizar datos financieros complejos para identificar tendencias, buscar o o Dot
insights de valor y proponer mejoras estratégicas basadas en datos reales. | Optimizar la toma de decisiones: Agilizar la generacion y visualizacion de 6. Informética Industrialy Robitica
= Colaborar en el codisefio e implementacién de soluciones de reportes financieros y de costes para la direccién de la planta de Valencia, G. Ing. de Organizacion Industrial
automatizacion (como por efemplo, el desarrollo de un dashboard de costes | ¢, ciitando el analisis profundo de datos y la obtencién de insights clave de alto G. Ing. InforméticaG. Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion
en Power Bl para la direccion de la planta de Valencia). - X
e valor. G. Ingenieria Informética
« Elaborar documentacion técnica detallada y presentaciones de impacto o i ] o " ia Ford
para explicar las soluciones desarrolladas y dar soporte a los usuarios del * Eficiencia operativa: Reducir el tiempo de ejecucion de tareas repetitivas 6 Teoratn e o Factoria Fort
1 Optimizacién, automatizacién y departamento. mediante la 6n de procesos, colaborando estr en equipo Aot 8! ‘Ef V,‘ e tal 1 Espafia Poligono | 776 HORAS 01/12/2026
B . Automitica e Informatica Industrial
igitalizacio inanci « Integrarse en la dinamica diaria del equipo financiero, aplicando imi ipulacié i Slisis i
digitalizacion de procesos financieros rore ool quip p para eliminar la manipulacién manual de datos (waste) y potenciar el anélisis M. Computacién en a Nobe y de Altas Prestaciones Industrial s/n 46440 | 7 MESES
v ¢l trabajo estratégico. Almussafes Valencia

[Resumen Técnico del Proyecto]:
- Arquitectura: Soluciones basadas en Power Bl Desktop/Service como
frontend, apoyadas en tecnologfas como Google Cloud Platform (BigQuery)

« Estandarizacién y Trabajo en Equipo: Homogeneizar y digitalizar los procesos
de reporting locales y europeos bajo una dnica fuente de verdad, unificando
criterios y el trabajo con los diferentes departamentos

y Python para la 6n, analisis y
datos. - Gestion de Datos y Permisos: Origen de datos e ingesta de reporting
financiero flexible mediante archivos locales (carpetas compartidas),
SharePoint o entornos en la nube (GCP). Gestién de accesos y seguridad
configurada de forma nativa e integrada en las plataformas corporativas
utilizadas.

dela planta.
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M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones
M. Ing. Computadores y Redes
M. Ing. Informética
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Di
Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacién
Grado en Ingenieria InforméticaGrado en Matematicas
Doble Grado en Matemticas y en Ingenieria Informitica
Master Universitario en Ciencia de Datos
Master Universitario en Tecnologias Web, Computacién en la Nube y
Aplicaciones Moviles
Méster Universitario en Planificacion y Gestion de Procesos Empresariales




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027

Situ

N N Duracién Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. Prevista de
& Horas/meses| incorporacién
DG. Matematicas + Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos
Desarrollar un simulador que nos permita ver evolucion de G. Ing. de Organizacion Industrial
llenado de las diferentes campas que utiliza Ford en Valencia G. Ingenieria Informética
(campa de planta Almussafes, Terminal Xité y Dique de Puerto G. Inteligencia Artificial
de Valencia, puerto Sagunto, Cheste) teniendo en cuenta fechas G. Tecnologia Digital y Multimedia
esperadas de GR en planta, llegadas de barcos a puertoscon |, . y . G. Tecnologias Interactivas
: 3 optimizar en km y tiempo la cantidad de movimientos necesarios ante una o N
Import, salida barcos export, preparacién de vehiculos en " M. Ing. Informética Factoria Ford
Desarrollo simulador flujo vehiculos campa, etc... __ saturacién de campa de planta Ford VO M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software Espafia Poligono | 776 HORAS
MPL-5 * calcular estimacion de costes de envio de vehiculos a Puerto/Cheste en un VBV e > 1 h 01/12/2026
campas Ford Adicionalmente, esta herramienta debe proponer: > M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Industrial s/n 46440 | 7 MESES
- cantidad de camiones para Import/Export dia_actual+1 fanzamiento potente o con na campafia/SS grande Digital Almussafes Valencia
@ - * prever problemas de saturacion ieita
- prevision cantidad de camiones para Import/Export a 3-5 Grado en Ciencia de Datos
dias vista Grado en Ingenieria Informética
- a dénde llevar vehiculos y cusles si existe riesgo de Doble Grado en Matemiticas y en Ingenieria Informética
saturacion de alguna campa, minimizando desplazamientos, Master Universitario en Ciencia de Datos
costes de almacenaje, tipo de campaia, etc... Master Universitario en T fas Web, C i6nen la
Nube y Aplicaciones Moviles
65
Supplier Quality Data System for new | Introduccién de nueva herramienta para la recogida digital y Acelerar la adopcion de la nueva herramienta para facilitar la toma de DG. ADE + Ing. Informatica
model. de informes Entr y decisiones en el lanzamiento DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom.
soporte digital a proveedores. Creacién de dashboards para DG. Matemiticas + ADE
interpretacién del estado de adopcisn DG. Matematicas + Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos
G. Ing. Aeroespacial
G. Ing. de Organizacion Industrial Factoria Ford
STA-1 G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de Productos 1 Espaﬁ_a Poligono | 776 HORAS 01/12/2026
G. Ing. en Tecnologias Industriales Industrial s/n 46440 7 MESES
M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto Almussafes Valencia
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestién Industrial
Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenierfa Informética
Master Universitario en Ciencia de Datos
66
Al-Based Time & Cost Simulator for | Design and build an Al-powered tool that predicts costsand | Build an Al model based system that estimates operation costs and lead times DG. ADE + Ing. Informética
Sequencing and Logistics Operations lead times for sequencing and logistics operations, and before requesting quotes, and automatically compares supplier offers to spot DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom.
automatically benchmarks supplier offers to spot savings | pricing gaps and improvement opportunities — enabling faster, more informed DG. Mateméticas + ADE
opportunities. You'll work with real operational data, apply purchasing decisions. DG. Matemticas + Ing. Informatica
machine learning, and create a simple, intuitive interface the DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. Factoria Ford
cp-1 team can use daily to negotiate smarter and faster. G. Ing. de Organizacién Industrial 1 Espaﬁ_a Poligono | 776 HORAS 01/12/2026
G. Ing. Informética Industrial s/n 46440 7 MESES
G. Inteligencia Artificial Almussafes Valencia
67
Al-Driven Business Intelligence for | Como becario en este proyecto, te integraras en el equipo de | 1. Digitalizacién Integral con 1A UPV:
Supply Chain Operations Compras de Produccion de Fasteners de Ford of Europey | 2. Recopilacién de informacion desde distintas fuentes G. Ciencia de Datos
desempefiards un papel clave en el desarrollo de diversas | 3. Modelado de datos G. Inteligencia Artificial
aplicaciones utilizando herramientas de IA. 4. Definicién de KPIs para mejorar la toma de decisiones G. Ing. Informatica
5. Creacién de soluciones digitales y dashboards eficientes y faciles de usar DG. ADE + Ing. Informatica
DG. Matematicas + Ing. Informatica
cp-2 M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
uv:
Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenierfa Informética
Doble Grado en Matemiticas y en Ingenieria Informatica
68 Master Universitario en Ciencia de Datos
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Dada la duracién de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS. Situ
titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
=
BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026/2027
A Duracién | Fecha aprox.
; " o) e a q (T Direccién desarrollo N
Cédigo Titulo Proyecto Descripcién de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos practica Aprox. Prevista de
Horas/meses| incorporacién
« Desarrollo end-to-end de una aplicacién web/software para la| » Generar automaticamente fichas de reparacion personalizadas y priorizadas G. Ing. Informatica / G. Ciencia de Datos / DG. ADE + Ing.
gestion del diagndstico y primera intervencién en reparaciones segin el nivel de severidad de DTC y sintomas detectados. Informatica
de vehiculos en planta. « Guiary estandarizar el proceso de primera intervencion del personal de
« Estructuracién e integracion de bases de datos que vinculan reparacién mediante una herramienta interactiva.
sintomas del vehiculo y codigos DTC (Diagnostic Trouble Codes) | « Digitalizar y registrar de manera estructurada los datos del diagnéstico (valores
con medios, instrucciones y documentacién técnica. medidos, pruebas realizadas y pasos ejecutados).
« Implementacion del modulo de 16gica/diagnstico parala | Generar autométicamente la documentacion final de cada intervencion para
generacién automética de fichas de reparacion ptimas, asegurar la trazabilidad del vehiculo.
priorizando tareas segiin la severidad del DTC. « Optimizar los recursos del equipo PVT, garantizando que solo escalen casos
« Creacién de una interfaz interactiva para el operario que complejos de investigacion previa ejecucion de la primera intervencién por Factoria Ford
Herramienta de diagnéstico para | oo ice |2 secuencia de pasos y permita el registro de valores planta. Espafia Poligono | 776 HORAS
PVT-01 | primera intervencién de vehiculos en medidos y verificaciones realizadas. 1| ndustrial s/masado | 7 wmeses | OY/12/2026

reparacion del Plant Vehicle Team

« Automatizacién de la generacion de Ia ficha final de
documentacién de la reparacién realizada.
« Definicién del flujo de escalado técnico: envio automtico de
alertas y expediente completo al equipo PVT para apoyo en
i avanzada tras haber y

documentado la primera intervencién.
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Almussafes Valencia
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