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Cddigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

AA-01

AA-02

AA-04

AA-05

AA-10

Revisidn y actualizacion de
aplicaciones para la gestion de
datos de la planta de baterias y la
planta de foramizados en Ford
Espafia.

Robustecer y digitalizar
reparaciones con pares de apriete
criticos

Sindptico de mantenimiento para
valoracién de dafios y respuesta
rapida ante anomalias operativas a
gran escala

Optimizacién de las lineas de
produccion de la Planta de
Montaje

Automatizacion de Controles de
Calidad con Visidn Artificial para la
Optimizacion de la Productividad
en Linea

El Becado estudiara las diferentes aplicaciones de la

planta y generara dashboards, aplicaciones para integrar

los diferentes sistemas de soporte a la produccién con
los propios de produccion.

El Becado estudiard las diferentes aplicaciones oficiales
de Ford y las integrara creando una web especifica para

reparaciones

Sindptico de mantenimiento para valoracion de dafios y

respuesta rdpida ante anomalias operativas a gran
escala

Analisis detallado y optimizacion de los procesos y
layouts de las estaciones de trabajo, para reducir

operaciones que no afiaden valor al producto. Participar

en el desarrollo de una aplicacion para simulacién y

Antimizaridn da actarinnac da trahain

Este proyecto se centra en la sustitucion de los controles

Generar y simplificar el acceso a datos y facilitar la
integracion de sistemas y equipos. Minitérminos.,
AGVs, sistemas de vision, sistemas de EOL, ...

Robustecer y digitalizar reparaciones complejas

Actualmente estamos empezando a plantear una
herramienta para la visualizacion de los equipos
tras un corte de tensidn (microcortes) con el fin de
tener una primera valoracion de dafios e
intervenciones necesarias en los equipos tras un
evento de este tipo. Con esta primera valoracion
de dafios podemos saber qué efectivos es
necesario enviar a planta, si ha ocurrido durante un
periodo de inactividad. Si el evento ocurre en
Eliminacion de desperidicio y reduccion de NVA en
los procesos productivos

Mejora de los indicadores internos/Externos del

de calidad visuales obligatorios, actualmente ejecutados |departamento

de manera manual, por sistemas de inspeccién
automatica basados en camaras de vision artificial. El
objetivo principal es incrementar significativamente la

productividad, mejorar la eficiencia operativa y asegurar

una mayor precision en los procesos de deteccién de
defectos a lo largo de la linea de produccion.

1de 12

DG. ADE + Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos
DG. Matematicas + Ing. Informatica
G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. Informatica
G. Ingenieria Informatica
G. Inteligencia Artificial

M. Automética e Informatica Industrial

Master Universitario en Ciencia de

DG. ADE + Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos
DG. Matemdticas + Ing. Informética
G. Ing. Informética
G. Ingenieria Informética
G. Inteligencia Artificial
Master Universitario en Ciencia de
Datos

DG. ADE + Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos
DG. Matematicas + Ing. Informatica
G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. Informatica
G. Ingenieria Informatica
G. Inteligencia Artificial

M. Automdtica e Informatica Industrial

Master Universitario en Ciencia de
M. Ing. Industrial, Esp. Organizacion y
Gestion Industrial
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones
M _Ina Infarmitica
Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenieria Informatica
Master Universitario en Ciencia de
Datos
G. Ciencia de Datos
G. Inteligencia Artificial
M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones

- Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos L. Aprox. de
practica . na
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
Poli Industrial | 528 H
1 oligono Industria oras / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
Poli Industrial | 528 H
1 oligono Industria oras / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb-26
s/n 46440 5 Meses

Almussafes Valencia
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- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P ) » . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos e Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
Desarrollo e implementacion de  |Desarrollar e implementar flujos de analisis de datos asi | Desarrollo de analisis y flujos de datos mediante - DG. ADE + Ing. Informatica
analsis de datos y dashboards para | como su visualizacion mediante el uso de herramientas |Alteryx y Google Cloud. - DG. Matematicas + Ing. Informatica
la mejora de toma de decisiones |Big Data. Creacion desarrollo y actualizacion de dahsboards g ﬂ:nrf:?;x:zs
en la gestion de productos. en Qliksense - G. Ingenierfa Informética
- G. Tecnologia Digital y Multimedia
- G. Tecnologias Interactivas
- M. Computacién en la Nube y de Altas Factoria Ford Espafia
Prestaciones Poligono Industrial | 528 Horas /
AA-12 - Grado en Ciencia de Datos 1 feb.-26
- Grado en Ingenieria Informatica s/n 46440 5 Meses
- Grado en Ingenieria Multimedia Almussafes Valencia
- Doble Grado en Matemdticas y en Ingenieria
Informética
- Master Universitario en Ciencia de Datos
- Master Universitario en Tecnologias Web,
Computacién en la Nube y Aplicaciones Méviles
Unificacién de LUST Unificar todas las LUST que tenemos dentro de factoria | Unificar en un entorno grafico y accesible a todo el G. Informatica Industrial y Robdtica
con IA. Buscar la LUST que se adecue a la peticiéon que |mundo, la posibilidad de consulta rédpida ayudada G. Ing. Informatica
se esta solicitando. por la 1A de todas las LUST que tenemos en M. Ing. Informatica
factoria
Factoria Ford Espafia
AC-01 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Proyecto "Machine SOS: Asistencia |Este proyecto consistira en la implementacién de un Reducir drasticamente el tiempo de reaccion ante Grado en Ingenieria Informatica
inmediata ante fallos durante la  |sistema de notificacion proactivo (robollamadas), que una averia y optimizar el rendimiento de la Grado en Ingenieria Electrénica de
Produccién." ante cualquier fallo detectado en un robot, AGV o Produccién de vehiculos. Telecomunicacién Factoria Ford Espafia
maquina, activara una robollamada telefénica. El Grado en Ingenieria Telematica Poligono Industrial | 528 Horas /
AC-03 proyecto se enfocard en establecer y gestionar todas las G. Ing. en Tecnologias Industriales 1 s/n 46440 5 Meses feb.-26
vias y protocolos de comunicacion que permitan a Grado en Ingenieria Electrénica de Almussafes Valencia
nuestro sistema conectarse de forma segura y eficiente Telecomunicacién
a los servidores y servicios alojados en la nube. G. Ing. en Tecnologias Industriales
MiniTerms Agents — Informes Desarrollar en la actual plataforma de MiniTerms un Habilitar generacién de informes dindmicos (no DG. ADE + Ing. Informética / DG. ADE + Ing.
Dindmicos con IA Generativa nuevo médulo de generacién de informes impulsado por |existentes) bajo demanda mediante chat Tecnologias y Servicios Telecom. / DG. Com.
. . . . - Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG.
una arquitectura multi agente de A generativa. multi agente . . Matemiticas + ADE / DG. Mateméticas + Ing. Civl / Factoria Ford Espafia
_ _ _ Desplegar una arquitectura multi agente DG. Matematicas + Ing. Informitica/ DG. Poligono Industrial | 528 Horas /
AC-07 Mediante una interfaz de chatbot, uno o varios agentes |orquestaday modular Matemiticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. 1 feb.-26
s/n 46440 5 Meses

colaboran auténomamente para acceder a fuentes de
informacién (Maximo, MiniTerms, APIs internas),
recuperar y consolidar datos, aplicar Idgica analitica y
generar informes dindmicos y visualizaciones en tiempo

Integrar de forma segura y trazable las fuentes
clave (Maximo, MiniTerms, APIs internas)
Impulsar adopcién y productividad a través de UX
conversacional e interaccidn iterativa con el
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Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom. / DM.
Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual /
G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing. de la

Energia / G. Ing. de Sistemas de Telecom.. Sonido e

Almussafes Valencia
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Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccion desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha Prevista
de
incorporacion

Desarrollo, implementacién y
supervision de proyectos de
inteligencia artificial generativa

AC-08

El responsable supervisara e implantara sistemas de
reconocimiento de voz corporativos con foco en
precision, seguridad y cumplimiento. La aplicacién ha de
monitorear la calidad de transcripcion, adapta modelos
al vocabulario sectorial.

Paralelamente, se trabajara en un asistente inteligente
basado en agentes organiza proyectos automaticamente
a partir de documentos, cronogramas y requisitos. Los
agentes importan y normalizan informacidn, crean
planes de trabajo, asignan tareas, sincronizan con
calendarios corporativos y visualizan el estado en tiempo
real. La capa generativa produce resimenes ejecutivos,
prioridades y recordatorios en lenguaje natural; la
orquestacion entre agentes permite iteracion
conversacional via chatbot y acciones automatizadas (ej.
actualizacion de tickets o envio de notificaciones).

generacion y actualizacion de planes y reportes al

instante
Reduccion de carga operativa: menos
intervenciones manuales de gestion

interacciones por voz y chat naturales que facilitan

el uso

3de12

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
Tecnologias y Servicios Telecom. / DG. Com.
Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG.
Matematicas + ADE / DG. Matematicas + Ing. Civil /
DG. Matematicas + Ing. Informatica/ DG.
Matemiticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM.
Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom. / DM.
Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual /
G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing. de la
Energia / G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e
Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de
Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica
Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias
Industriales / G. Ing. Informética / G. Ing.
Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién/
G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y
Multimedia / G. Tecnologias Interactivas / M.
Automtica e Informatica Industrial / M.
Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Computacion en la Nube y de Altas Prestaciones /
M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M.
Disefio y Fabricacion Integrada Asistidos por
Computador / M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia
e Innovacién / M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada
de Produccion, Logistica y Cadena de Suministro /
M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en
Construccién e Instalaciones Industriales / M. Ing.
Industrial esp. en Control Procesos,
Automatizacién y Robética / M. Ing. Industrial esp.
en Disefio y Fabricacion de Producto / M. Ing.
Industrial esp. en Ingenierfa Eléctrica / M. Ing.
Industrial esp. en Ingenierfa Electrénica / M. Ing.

Induictrial acn_on Insenieria Marinica / M _Ing

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial
s/n 46440
Almussafes Valencia

528 Horas /
5 Meses

feb.-26
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- Duracién | Fecha Prevista
o Gy} q o o 2 N - Direccion desarrollo
Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Aprox. de

practica . Az
Horas/meses | incorporacién

Sistema Avanzado de Ingesta y El proyecto consiste en la implementacién de un sistema | Objetivos a conseguir DG. ADE + Ing. Informética / DG. ADE + Ing.
Anélisis de Datos de Soldadura integral para la captura y procesamiento de datos de Mejorar la Calidad: Reducir los defectos de Tecnologias y Servicios Telecom. / DG. Com.
la Mej Predictiva de | \dad Las t incipales incl . \dad diante | itorizacié | lisi Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG.
par_a a Mejora Predictiva de la soldadura. Las tareas principales incluyen: solda yra mediante la monitorizacion y el andlisis |\ ciicac + ADE / DG. Matemticas + Ing, Civil/
Calidad. proactivo de los datos. DG. Matematicas + Ing. Informatica/ DG.
Ingesta de Datos: Extraer datos en tiempo real de los Anticipar Fallos: Implementar un sistema predictivo| Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM.
controles de soldadura (como Hand&Wende y Bosch que permita identificar posibles fallos en el proceso| Ing- Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom. / DM.

P ) Ing. Tel Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
Rexroth) en cada carroceria, utilizando una arquitectura |de soldadura antes de que ocurran. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. /
Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual /

distribuida en el borde de la red (edge computing con Centralizar la Informacion: Crear una fuente dnica | ¢ | ormatica Industrial y Robética / G. Ing. de la

Minifi) para garantizar la trazabilidad. y fiable de datos de soldadura (un "single source of | gnergia / G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e
Transformacion y Centralizacion: Centralizar los datos | truth") para toda la planta. Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de
mediante Nifi para transformarlos a un formato Optimizar la Operativa: Automatizar la generacién | Productos/G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica
A . . . . Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias
estandar comun (Common Data Model - CDM en de alertas y 6rdenes de trabajo para agilizar las ustrialy ica/ & € 8
_ 3 o Industriales / G. Ing. Informatica / G. Ing.
formato JSON). acciones correctivas y de mantenimiento. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién/ _ B
Almacenamiento: Guardar los datos transformados en | Democratizar el Acceso a Datos: Facilitar el acceso | G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y Factoria Ford Espafia
AC-09 plataformas cloud como Google BigQuery y Elasticsearch |a la informacién clave a través de dashboards Multimedia / G. Tecnologias Interactivas / M. 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
para su posterior analisis. intuitivos y un chatbot corporativo. A':“;"ma"ca; ';‘f"’c’“ba“ca "“d““”a'//MM' s/n 46440 5 Meses
s . . L. ibersegurida iberinteligencia . i
Anélisis y Visualizacién: Desarrollar dashboards en "se8 M & ) Almussafes Valencia
A o Computacion en la Nube y de Altas Prestaciones /
Looker y Elastic para monitorizar los procesos y crear un M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M.
sistema de alarmas que gestione un mantenimiento Disefio y Fabricacién Integrada Asistidos por
predictivo. Computador / M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia
Inteligencia Artificial: Aplicar modelos de Deep Learning e Innovacion / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
R Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada
y LLM (Large Language Models) para mejorar la de Produccion, Logistica y Cadena de Suministro /
prediccidn de fallos y desarrollar un chatbot corporativo M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
que facilite el acceso a la informacion. Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en

Construccién e Instalaciones Industriales / M. Ing.
Industrial esp. en Control Procesos,
Automatizacién y Robética / M. Ing. Industrial esp.

Gestion y Auditoria: Implementar un control de cambios
y auditorias sobre los pardmetros de configuracion para

asegurar la calidad y la estandarizacion. en Disefio y Fabricacion de Producto / M. Ing.
Sistema de Alertas: Configurar notificaciones proactivas Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing.
a través de correo electrdénico y Microsoft Teams, y Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M. Ing.

2 Industrial eso. en Ingenieria Mecanica / M. Ing.

e o
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- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P ) .. . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos e Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
SOPHIA: Sistema de Optimizacion |Creacidn de un sistema de Inteligencia Artificial, Entender las distintas posibilidades que exsiten en M. Ing. Informatica
y Productividad a través de impulsado por un agente inteligente, disefiado para el entorno IT Ford referentes a asistentes y agentes | M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y
Inteligencia Artificial. responder a preguntas clave sobre la productividad de inteligencia artificial (chatbots, datarobot, Gestion Industrial
general de la planta de produccion. Esto incluye la google cloud,..). Master Universitario en Ciencia de
gestidn de consultas relacionadas con la dotacién y Estructurar y estandarizar el sistema de archivos Datos
estructura del personal, asi como con la eficiencia y el referentes a la estructura del personal, eficiencia y Master Universitario en Tecnologias
rendimiento de la maquinaria. Su desarrollo requerird rendimiento de la maquinaria, en un conjunto de Web, Computacion en la Nube y
una profunda comprension de la estructura operativay | bases de datos agil y entendible para los agentes. Aplicaciones Mdviles
los flujos de datos de una gran organizacion Creacién de un entorno front-end que interactue Master Universitario en Planificacion y
multinacional con el agente y permita diferentes niveles de Gestion de Procesos Empresariales
acceso. G. Ing. de Organizacion Industrial
G. Inteligencia Artificial
Grado en Ciencia de Datos X ~
Doble Grado en Mateméticas 'y en Factlorla Ford Esp:?ma
AM-01 Ingenieria Informatica 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Inteligencia Artificial aplicada a la |Desarrollo y entrenamiento de modelos de Inteligencia | El proyecto principal abordara la integracién y el  |1.8rado/Master en Ingenieria Informatica
ciencia de materiales para el Artificial para la microscopia electrénica. Esto incluye la |entrenamiento de modelos de Inteligencia Artificial | 2/8r2do/Méster en Ciencia de Datos / Data Science
Nuevo Flujo de Trabajo en el preparacion y anotacion de datos, la programacion e (IA) para el andlisis automatizado de imagenes B'Bréqo/Mé.S(.e,ren Intellgencia Arificial (14) /
Robética / Visién por Computador
Analisis de Imagenes en implementacion de algoritmos de aprendizaje obtenidas mediante nuestro nuevo microscopio 4Brado/Méster en Ingenierfa de Software
Microscopia Electrénica. automatico, el entrenamiento y optimizacion de los electrénico de barrido (SEM) . S,Bra‘do‘/Mé‘svteren Matemét.icas/E‘stad‘istica (con Factoria Ford Espafia
modelos, su evaluacién continua, y la documentacion de |El objetivo es desarrollar soluciones de vision por ~|especializacion en Computacion o Ciencia de . .
AM-03 todo el proceso y el cédigo. computador que permitan: La deteccién, Datos) 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
6.8rado/Master en Ingenieria de s/n 46440 5 Meses

Elaboracién de un Dashboard Power BI con los datos de
contaminacién, informes, y analisis.

clasificacion y cuantificacion precisa de Telecomunicaciones / Ingenieria Electrénica (con

caracteristicas microestructurales y defectos en especializacion en Procesamiento de Sefial o Vision
materiales. *Ba optimizacion de los flujos de por Computador)
trabajo de caracterizacién de materiales, 7Brado/Master en Fisica / Nanotecnologia /

. L g . . Ciencia de Materiales (con un fuerte componente
reduciendo significativamente los tiempos de L .
en Computacién y Programacion)

analisis y mejorando la consistencia y fiabilidad de g aradn/msctar an incanioria Induictrial acn an
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Almussafes Valencia
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Cddigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

AM-04

AM-07

AM-08

Desarrollo de un Sistema de
Sefializacion Inteligente para
Estacionamiento de AGVs

Disefia el futuro de la logistica con
IA: Convierte datos internos de
packaging en decisiones logisticas
a través de reportes, tablas, KPIs y
graficos innovadores.

Digitalizacion y automatizacién de
los reportes de Key Performance
Indicator para el control de
inventario de produccion

Investigar, disefiar e implementar un prototipo de
sistema de sefializacion dindmica para las posiciones de
aparcamiento de Vehiculos de Guiado Automatico
(AGVs)

Desarrollo en lenguaje Python apoyandolse la IAy en un
proyecto similardesarrollado el afio pasado, de una
aplicacion web que beba datos de multiples plataformas
y fuentes, gestionando los datos y proporcionando como
salida una serie de KPIs, graficos, tablas y plantillas dtiles
para la toma de decisiones en términos de packaging
logistico.

-Gestidn de proyecto con equipo multifuncional
(Logistica, IT, Nuevas tecnologias).

-Definicién de necesidades del proyecto, e identificacion
de posibles soluciones a evaluar.

-Redaccion de especificaciones.

-Redaccion de un plan de implementacion

-Seguimiento hasta implementacién 100%

Desarrollar un sistema que mejore la eficienciay la
seguridad en las zonas de estacionamiento de
AGVs, reduciendo posibles colisiones mediante una
sefializacion clara y adaptativa y facilitando la
interaccidn segura y eficiente entre el personal y

los vehiculos auténomos

Desarrollar un estandar de informacion de

packaging que actualmente es muy manual y poco
fiable y plasmarlo en una aplicacién web amigable

para cualquier usuario de planta.

Partir desde un proceso altamente manual basado
en informes pdf generados con inputs de un

mainframe computer system hasta tener

desarrollado una solucién totalmente digital, con
automatizacion de tareas sin valor afiadido y
dashboard para asistir la toma de decisiones.
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G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido
e Imagen
G. Ing. Electronica Industrial y
Automadtica
G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Ing. Informatica
M. Automdtica e Informatica Industrial
M. Ing. Informatica

M. Ing. Industrial (todas especialidades)
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y
Gestion Industrial
M. Ing. Avanzada de Produccidn,
Logistica y Cadena de Suministro
M. Ing. de Organizacidn y Logistica
G. Ing. de Organizacion Industrial
M. Direccidn y Gestidn de Proyectos

M. Ing. Industrial (todas especialidades)
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y
Gestion Industrial
M. Ing. Avanzada de Produccion,
Logistica y Cadena de Suministro
M. Ing. de Organizacion y Logistica
G. Ing. de Organizacién Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
Master Universitario en Planificacion y
Gestion de Procesos Empresariales
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas

- Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos L. Aprox. de
practica . 2
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
Poli Industrial | 528 H
1 oligono Inaustria DI’BS/ feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la practica en la fecha fin.
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- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P 5 .. . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos rctica Aprox. de
p Horas/meses | incorporacién
Crear un chatbot con IA para *Breacion del Chatbot con IA *Brocesar y entender grandes volimenes de M. Ing. Informética
analizar grandes cantidades de *Brear procedimiento para el manejo del chatbot por documentacién. M. Ing. Telecomunicacién
informacién, que nos permita parte del equipo de Sistemas *@Analizar patrones y tendencias, como los fallos M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
detectar patrones de fallo efambién colaboraras con el equipo de desarrollo, en la |operativos del dltimo afio. Software
creacion de los sistemas que se estén desarrollando en | eBrindar insights clave para la toma de decisiones. ) .
.. . Factoria Ford Espafia
ese momento. eTambién colaboraras con el equipo de desarrollo, Poli industrial | 528 H /
AM-09 en la creacién de los sistemas que se estén 1 oligono Industria oras feb.-26
s/n 46440 5 Meses
desarrollando en ese momento. X
Almussafes Valencia
Caracterizacion y digitalizacion del |Realizar un mapa de procesos digital detallado, Lograr tener todas las mdaquinas de la linea de M. Ing. Industrial
mapa de procesos de la linea de |interactivo y facilmente actualizable. montaje mapeadas digitalmente M. Ing. Avanzada de Produccion, Factoria Ford Espafia
montaje, analisis de cuellos de Caracterizar mediante IA la maquina cuello de botella de |Mejorar al menos en un 5% el tiempo de ciclo de la Logistica y Cadena de Suministro Poligono Industrial | 528 Horas /
AM-14 |potella y optimizacion mediante IA |la linea, ya que actualmente es una caja negra y se OP730 (actual cuello de botella). Para ello, M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de 1 s/n 46440 5 Meses feb.-26
desconoce su algoritmo previamente habra que caracterizar su algoritmo Procesos y Toma de Decisiones .
Coe . i . ", . o i Almussafes Valencia
Plantear optimizaciones para mejorar su tiempo de ciclo |de seleccion de piezas. G. Ing. de Organizacion Industrial
Desarrollo de modelos de Este proyecto busca el desarrollo e integracion de Identificar, desarrollar e implementar al menos tres G. Ciencia de Datos
computer vision para robot modelos de vision artificial (Computer Vision) avanzada | nuevos casos de uso de vision artificial en Spot que G. Informatica Industrial y Robdtica
cuadripedo SPOT en el robot Spot de Boston Dynamics para dotarlo de demuestren una mejora medible en la G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido
capacidades de percepcion e interpretacion auténoma. |productividad (ej. verificacion de inventario, e lmagen
Esto permitira a Spot realizar: optimizacion de flujos) de la linea de fabricacion en G. Ing. Informatica
los préximos 18 meses. G. Ingenieria Informatica
Deteccidn y clasificacion de objetos, anomalias, personas G. Inteligencia Artificial . o
bstacul M. Ing. C tad Red Factoria Ford Espafia
AM-15 :/ 00s a?L,J 05_’ | detallada d . fici : ngM Tmplufa on?:.y edes 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
nspeccion visual detallada de equipos y superficies. . Ing. Informética s/n 46440 5 Meses E
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M. Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital
Master Universitario en Ciencia de
Datos
Doble Grado en Matematicas y en
Ingenieria Informatica
Grado en Ingenieria Multimedia

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026 22 RONDA

- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P 5 .. . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos e Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
Implantacién de plataforma de Galata se defino como una fuente en la que englobar Desplegar e integrar todos los datos y medibles G. Ciencia de Datos
unificacion de datos GALATA en la |todas las fuentes de datos de las distintas herramientas |caracteristicos de la fabricacion de motores dentro G. Informatica Industrial y Robdtica
planta de motores existentes en la factoria, creando un ecosistema digital |de la plataforma y disefiar nuevas visualizaciones y | G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido
unificado para mostrar una diversidad de KPI’s unificada |enlaces que permitan mejorar la accesibilidad de lis e lmagen
en bloques sobre un layout de la planta datos. G. Ing. Informatica
G. Ingenieria Informatica
G. Inteligencia Artificial Factoria Ford Espafia
AM-16 M. IngMCTr:Tg]prr;(::)i:Z:iZaREdes 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb-26
coe o s/n 46440 5 Meses
M. Inteligencia Artificial, .
- Almussafes Valencia
Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital
Master Universitario en Ciencia de
Datos
Doble Grado en Matematicas y en
Ingenieria Informatica
Grado en Ingenieria Multimedia
Vision artificial aplicada a Desarrollo de aplicaciones utilizando librerias de Python |Implantar en linea de produccién sistemas de Grado en Ciencia de Datos (UV/UPV), Factoria Ford Espafia
AP03 s;:ltl:zlclg: on-line de caluladdy zara Ial?dqulsmlon, tratamiento de imagenes y detec<:4|on de fallos y OCRf que puedlan ser G. Ingenieria Informatl(fa{ (UV/UPV), ) Poligono Industrial | 528 Horas / ezt
proceso a prueba de eteccion de fallos. versatiles, para analizar diferentes tipos de fallos M. Ing. Informética, s/n 46440 5 Meses
errores en varias partes de la carroceria. Doble Grado en Matemdticas y en Almussafes Valencia
Ingoniaria Infarmatica (1IV//LID\/\
Ford Smart Logistics Como becario en este proyecto, te integrarés en el 1. Digitalizacion Integral DG. ADE + Ing. Informética
equipo de Compras de Parque de Proveedores y seras un|2. Mejora de la Visibilidad y Trazabilidad DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Factoria Ford Espafia
pilar fundamental en la digitalizacién y optimizacién de |3, Reduccién de Costes Operacionales Telecom. Poligono Industrial | 528 Horas /
CP-01 la gestion de la dltima milla de materiales. Tus tareas 4. Anticipacién y Gestion Proactiva de Incidencias DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. 1 s/n 46440 5 Meses feb.-26
principales incluiran: Andlisis y mapeo de procesos 5. Soporte a la Toma de Decisiones Telecom. Almussafes Valencia
actuales, Investigacion y propuesta de soluciones G. Ciencia de Datos
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2026 22 RONDA

- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P ) .. . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos e Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
Next-Gen Tools for Purchasing Como becario en este proyecto, te integraras en el 1. Digitalizacién Integral DG. ADE + Ing. Informatica
Supply Chain Intelligence equipo de Compras de Produccién de Fasteners de Ford |2. Recopilacion de informacion desde distintas DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
of Europe y desempefiaras un papel clave en el fuentes Telecom.
desarrollo de diversas aplicaciones utilizando 3. Modelado de datos DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv.
herramientas como SharePoint Lists, Power Bl y Power 4. Definicidon de KPIs para mejorar la toma de Telecom.
Apps. Tus tareas principales incluiran: el modelado de decisiones G. Ciencia de Datos
datos, la recopilacion de informacién proveniente de 5. Creacion de soluciones digitales y dashboards G. Ing. de Organizacion Industrial
distintas fuentes y la contribucion a la creacion de eficientes y faciles de usar M. Computacion en la Nube y de Altas
soluciones digitales y paneles de control (dashboards) Prestaciones
eficientes, intuitivos y orientados a la mejora en la toma M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
de decisiones mediante métricas (KPIs).. Procesos y Toma de Decisiones
M. Ing. Avanzada de Produccién, Factoria Ford Espafia
CP-02 Logistica y Cadena de Suministro 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y s/n 46440 5 Meses
Gestién Industrial Almussafes Valencia
M. Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital
M. Tecnologias, Sistemas y Redes de
Comunicacién
Optimizacién, automatizacién y Redisefio e implementacion de mejoras en procesos Reducir tiempo de ejecucién de procesos DG. ADE + Ing. Informatica
digitalizacion de procesos financieros de nuestras plantas en Europa. financieros DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
finaniceros europeos Propuesta de soluciones (mejoras de proceso, Reduccion de waste y burocracria Telecom.
automatizaciones y modernizaciones) Estandarizacion de procesos DG. Matematicas + ADE
Desarrollo de la solucion propuesta y despliegue a las DG. Matemdticas + Ing. Informética
plantas. DG. Matemadticas + Ing. Tecn. y Serv.
Elaboracién de documentacion y presentacion de Telecom. Factoria Ford Espafia
cT01 ;c:t;lat'adzi . o . DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. L Poligono Industrial | 528 Horas / feb26
jo dentro de un equipo multidisciplinar aplicando Telecom. s/n 46440 5 Meses
metodologia Agile DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Almussafes Valencia
Telecom.
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G. Ciencia de Datos
G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. de Organizacién Industrial
G. Ing. InforméticaG. Ing. Tecnologias y

Servicios de Telecomunicacion
£ lnmaninvia InfarmAtina




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la practica en la fecha fin.
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- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P ) .. . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos e Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
mAlIntenance Este no es un chatbot cualquiera. Tu reto es colaborar en | 1. Construir un Agente de IA Funcional: Desarrollar G. Ing. Informética;
la construccion del cerebro de un agente de IA desde cero un MVP de un agente conversacional G. Inteligencia Artificial;
conversacional que actie como un experto de transaccional, capaz de consultar sistemas y G. Informatica Industrial y Robética;
mantenimiento virtual. Empezaras con un MVP ofrecer respuestas precisas. DG. Matematicas + Ing. Informdtica;
(Producto Minimo Viable) que pueda diagnosticar 2. Reducir el Tiempo de Inactividad: Tu agente M. Ing. Informética;
problemas iniciales conectandose a bases de datos como guiara a los técnicos para resolver averias mas M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
MAXIMO. A partir de ahi, el proyecto es tuyo para rapido, un factor clave ya que cada minuto de Software;
hacerlo crecer: lo haras mas inteligente integrando parada en una linea de produccidn tiene un coste M. Inteligencia Artificial;
nuevas fuentes de conocimiento (manuales técnicos, enorme. M. Ing. Mecatrénica; X .
PR . . I . P L Factoria Ford Espafia
planos, logs de méaquinas). Mejoraras la experiencia de | 3. Crear una Herramienta Escalable: Disefiards la M. Ing. del Mantenimiento; X R
. . . - N ) Poligono Industrial | 528 Horas /
IN-02 usuario, permitiendo la interaccion por voz, arquitectura del agente pensando en el futuro, Master en Tecnologias Web, 1 +/n 46440 5 Meses feb.-26
la integracion en Microsoft Teams y el reconocimiento | para que pueda ser adoptado en diferentes dreas | Computacion en la Nube y Aplicaciones Almussafes Valencia
de imdgenes para identificar maquinas mediante cédigos|de la compafiia y con distintos casos de uso. Moviles.
QR. Trabajards en un entorno DevOps, asegurando que |4. Experiencia en IA Generativa y DevOps: Ganaras
tu agente sea escalable, seguro y cumpla con las experiencia practica en una de las areas mas
politicas de una gran corporacion. punteras de la tecnologia, trabajando con modelos
de lenguaje (LLMs), frameworks como LangChain, y
metodologias de despliegue continuo.
Aplicacion y optimizacion de 1. Asistencia a las distintas dreas de la factoria para la 1- Obtener unos ahorros para la compafiia al final G. Ing. Aeroespacial
tecnologias de fabricacion aditiva |solucion de incidencias de mantenimiento mediante de las préacticas de al menos 20000 € G. Ing. Electrénica Industrial y
avanzadas para el desarrollo de impresion 3D. 2- Completar los 3 mini proyectos (puntos 4,5y 6 Automatica
nuevas herramientas, equipos y 2. Moverse de forma independiente por todas las areas |de la columna de descripcion de tareas) G. Ing. Electrénica Industrial y Factoria Ford Espafia
IN-04 componentes para un entorno de |de la factoria para la identificacion de nuevas 3- Aprender a moverse de forma auténoma en el Automética 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.26
fabricacidon de automdviles. oportunidades de impresion 3D para lograr ahorros. entorno de una gran fébrica para conseguir los G. Ing. en Tecnologias Industriales s/n 46440 5 Meses .
3. Realizar disefios CAD optimizados de las piezas que objetivos G. Ing. Mecanica Almussafes Valencia
posteriormente se imprimiran y probaran para lograr 4- Aportar nuevas ideas, propuestas y puntos de M. Disefio y Fabricacion Integrada
ahorros. Dar asistencia en las pruebas de las piezas vista al equipo Asistidos por Computador
desarrolladas. M. Ing. Aerondutica
Digitalizacidn de informacion de  |Proceso ETL para obtener y actualizar informacién del Disponibilidad global de la informacién del G. Ing. Informatica
arquitectura eléctrica y electrénica | vehiculo para generar una source-of-truth automatizada |vehiculo. G. Tecnologia Digital y Multimedia
del producto. para consulta de multiples fuentes de datos. Subida de | Implementacidn de diferentes versiones de DG. ADE + Ing. Informatica
las diversas APIs necesarias en plataforma cloud. Disefio |vehiculo. Factoria Ford Espafia
LTO-02 e implementacién de base de datos. Proceso ETL completo. 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses

API para comparar cambios entre realeases de cableado
y conectores. Se compara con anterior lanzamiento/ICA
y también entre fases. Analiza carry-over vs nuevas, y
cuales cambian de nombre.

Comparar versiones de releases de cableado y
conectores.
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Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la practica en la fecha fin.
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- Duracién | Fecha Prevista
AT o T3 L P 5 .. . . Direccion desarrollo
Cédigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos e Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
Desarrollo de un sistema de Estudio de la tecnologias actuales existentes para Estudio y busqueda de las tecnologias apropiadas G. Ing. de Organizacion Industrial
entregas de materiales de automatizar los procesos de entrega de materiales de para los flujos logisticos de la Planta de montaje. M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
produccidn a la lineas de montaje |producciony retorno de embalajes a los almacenes Procesos y Toma de Decisiones
mediante el uso de vehiculos logisticos de la Planta. Establecer alternativas y simulacion de procesos. M. Ing. Avanzada de Produccién, Factoria Ford Espafia
MPL-01 autonomos AGVs/AMRs Estudio de viabilidad y simulacion de las soluciones Logistica y Cadena de Suministro 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
propuestas. Estudios de viabilidad y costes de las propuestas M. Ing. de Organizacidn y Logistica s/n 46440 5 Meses
desarrolladas en el proyecto. M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Almussafes Valencia
Gestion Industrial
Digitalizacion y gestion inteligente |Actualmente se imprimen y archivan en papel fisico Digitalizacion G. Ing. de Organizacion Industrial
de documentacion mediante multiples documentos relativos al transporte de Eliminacion de papel G. Ing. en Tecnologias Industriales
Inteligencia Artificial materiales. La aplicacion en la que se trabaje debe ser |Reduccion de burocracia G. Ingenieria Informatica
capaz de indentificar la naturaleza de cada documento G. Inteligencia Artificial Factoria Ford Espafia
MPL-02 escaneado y archivarlo digitalmente en su G. Tecnologia Digital y Multimedia 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
correspondiente carpeta G. Ing. de Organizacion Industrial s/n 46440 5 Meses
M. Inteligencia Artificial, Almussafes Valencia
Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y
Conectando la Cadena de * Implementar herramienta de comunicacion de * Hacer totalmente independientes a los carriers a G. Ing. Informatica
Suministro: Innovacién en peticién de préximas cargas por parte de los carriers su llegada tanto a nivel de impresion de albaran
Comunicacién y Andlisis de Datos | * Dashboard con diferentes KPIs de performance de como de mostrar ubicacion de los vehiculos a X .
. . . Factoria Ford Espafia
de Transportistas de Vehiculos carriers, estado actual de cargas y futuras cargar X X
MPL-04 * Impresion automatica de albaran a la llegada de carrier|* visibilizar estado actual y futuro de las cargas 1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
* Muestra de ubicacion de los vehiculos a cargar en (interesante para linkar con gestor de restricciones s/n 46440 X 5 Meses
. . X Almussafes Valencia
mapa interactivo (en pantalla de entrada o en QR a y simulador)
través de movil)
Calidad Proveedores para nuevos vehiculos. | 1. Entender los requerimientos de calidad para proveedores durante el |Aceleracion de la toma de decisiones durante el lanzamiento, DG. ADE + Ing. Informatica
Implementacién de una nueva herramienta |lanzamiento basado en la disponibilidad y calidad de los datos dimensionales |DG. Matematicas + ADE
para recogida de informes dimensionales de | 2. Apoyar las labores de integracion de proveedores en la herramienta | de proveedores en fases tempranas. DG. Matemticas + Ing. Informatica
proveedores SPDQS G. Ciencia de Datos Factoria Ford Espafia
3. Preparacién de informes de seguimiento para monitorizar la G. Ing. de Organizacion Industrial Poligono Industrial | 528 Horas /
STA-01 implementacion en el sistema G. Ing. Informatica 1 s/n 46440 5 Meses feb.-26
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M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y
Toma de Decisiones
M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y

Cadena de Suministro
v b

M _ina inductrial acn an Nicn&n

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se verd modifica la practica en la fecha fin.
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Cddigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

TF-01

TF-02

Implementacién de la fase V de la
instalacién fotovoltaica en
Almusafes

Mejoras de la climatizacién en la
planta de Montaje

Se trata de llevar la coordinacion de los trabajos asi
como la puesta en servicio de 2 plantas fotovoltaicas
(una en zona de suelo y otra en cubierta de un edificio)
cumpliendo la normativa interna en las distintas
materias (eléctrica, contraincendios,...) con una
capacidad de generacién de 3Mwp.

Colaboracién en el disefio del proyecto de
modernizacién de la Climatizacién de Planta de
Montaje. Estudio de alternativas, seleccion de la que
cumpla con los requerimientos marcados y desaarrollo
del proyecto definitivo. La Planta de Montaje tiene una
superficie de 90.000 m2.

Los objetivos del proyecto son: puesta en marcha
sin desviaciones respecto al Job1, 0 accidentes,
implementacion siguiendo estandares, ...

Seleccion de la mejor alternnativa y eleboracion
del proyecto.
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G. Ing. de la Energia
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Construcciones e Instalaciones
Industriales
M. Direccidn y Gestidn de Proyectos
M. Ing. Industrial esp. en Construccién e
Instalaciones Industriales
M. Ing. Industrial esp. en Sostenibilidad
y Medio Ambientelndustrial
M. Ing. Industrial esp. en Utilizacién de
energia

G. Ing. de la Energia
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Construcciones e Instalaciones
Industriales
M. Direccién y Gestidn de Proyectos
M. Ing. Industrial esp. en Construccién e
Instalaciones Industriales
M. Ing. Industrial esp. en Sostenibilidad
y Medio Ambientelndustrial
M. Ing. Industrial esp. en Utilizacién de
energia

- Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos L. Aprox. de
practica . 2
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 528 Horas / feb.-26
s/n 46440 5 Meses

Almussafes Valencia
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