La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.

Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duraciodn de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacién tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Mormr i 2 Duracién | Fecha Prevista
L 5 ., e L, . 5 ., . . Direccién desarrollo
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos I Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
Revision y actualizacion de El Becado estudiard las diferentes aplicaciones de la Generar y simplificar el acceso a datos y facilitar la integracion de DG. ADE + Ing. Informatica
aplicaciones para la gestion de planta y generara dashboards, aplicaciones para integrar |sistemas y equipos. Minitérminos., AGVs, sistemas de vision, sistemas de G. Ciencia de Datos
datos de la planta de bateriasy la | los diferentes sistemas de soporte a la produccién con los |EOL, ... DG. Matemdticas + Ing. Informatica
planta de foramizados en Ford propios de produccion. G. Informatica Industrial y Robdtica Factoria Ford Espafia
AA-01 |Espafia. G. Ing. Informética 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
G. Ingenieria Informdtica s/n 46440 6 MESES
G. Inteligencia Artificial Almussafes Valencia
M. Automatica e Informatica Industrial
Mdster Universitario en Ciencia de Datos
Robustecer y digitalizar El Becado estudiard las diferentes aplicaciones oficiales |Robustecer y digitalizar reparaciones complejas DG. ADE + Ing. Informatica
reparaciones con pares de apriete |de Fordy las integrara creando una web especifica para G. Ciencia de Datos
criticos reparaciones DG. Matematicas + Ing. Informatica Factoria Ford Espafia
o G. Ing. Informatica 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
G. Ingenieria Informdtica s/n 46440 6 MESES
G. Inteligencia Artificial Almussafes Valencia
Master Universitario en Ciencia de Datos
Implementacion de sistema Junto con el area de Mantenimiento y Produccién, definir |Implementar el mantenimiento predictivo en los equipos de llenado de GG. Ing. Electrénica Industrial y Automatica
automadtico de deteccion de y monitorizar sefiales analdgicas clave de los esquipos de |factoria, mostrando la evolucién de los valores para anticiparnos a las M. Ing. Informatica Factoria Ford Espafia
problemas de producto o de llenado que puedan predecir mediante el tratamiento de |averias. Poligono Industrial | 756 HORAS
AA-03 maquina en el proceso de llenado |los datos de posibles deterioros en tendencias para 1 s/n 46440 6 MESES 01/12/2025
de liquidos (Cooling, Brakes, A/A) | anticiparnos a la averia. Almussafes Valencia
Sindptico de mantenimiento para | Sindptico de mantenimiento para valoracién de dafiosy |Actualmente estamos empezando a plantear una herramienta para la DG. ADE + Ing. Informatica
valoracién de dafios y respuesta respuesta rapida ante anomalias operativas a gran escala |visualizacion de los equipos tras un corte de tension (microcortes) con el G. Ciencia de Datos
répida ante anomalias operativas a fin de tener una primera valoracién de dafios e intervenciones DG. Matemdticas + Ing. Informatica . "
gran escala necesarias en los equipos tras un evento de este tipo. Con esta primera G. Informatica Industrial y Robética Fact?rla Ford Espéna
AA-04 valoracién de dafios podemos saber qué efectivos es necesario enviar a G. Ing. Informatica 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
. ) ) L . - L s/n 46440 6 MESES
planta, si ha ocurrido durante un periodo de inactividad. Si el evento G. Ingenieria Informdtica .
L. ” . . . . . e Almussafes Valencia
ocurre en produccién también sera de utilidad para saber qué partes nos G. Inteligencia Artificial
quedan por rearmar/reparar. M. Automadtica e Informética Industrial
Master Universitario en Ciencia de Datos
Optimizacion de las lineas de Analisis detallado y optimizacion de los procesos y layouts | Eliminacién de desperidicio y reduccién de NVA en los procesos M. Ing. Industrial, Esp. Organizacion y Gestion Industrial
produccion de la Planta de de las estaciones de trabajo, para reducir operaciones productivos M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Factoria Ford Espafia
AA-05 | Montaje que no afiaden valor al producto. Participar en el Decisiones 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

desarrollo de una aplicacién para simulacion y
optimizacion de estaciones de trabajo.
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M. Ing. Informatica

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

L Duracién | Fecha Prevista
AT . P . e ) > . . Direccion desarrollo
Cadigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos i Aprox. de
| | | | Horas/meses | incorporacién
Instalacion de celda automatizada |Implicacion del estudiante en la recoleccién de datos, Puesta en marcha de una nueva celda automatizada colaborando con el DM. Ing. Sistemas Electrdnicos + Ing. Telecom.
para transportar calefactor de colaboracién en el disefio de la instalacién, montaje y equipo de ingenieria de la planta de montaje final de Ford. Aprender DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.G.
vehiculo desde rack hasta linea de |posterior programacion de todos los elementos que conocimientos de instalaciones automatizadas, programacion y disefio Informatica Industrial y Robética
produccién mediante robotde 7 |componen la celda automatizada. redaccién del proyecto |de instalaciones robotizadas y de vision atificial. G. Ing. Electrdnica Industrial y Automatica
ejes guiado en la cogida y dejada | para su TFD, supervision en la elaboracién del mismo. G. Ing. en Tecnologias Industriales
de la pieza por sistema de vision M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica Factoria Ford Espafia
ARG artificial en 3D M. Ing. Industrial esp.Ger:r]Orgarjlzagon y Gestion Industrial L Poligono Industrial | 756 HORAS o1/12/2025
- Ing. Eléctrica s/n 46440 6 MESES
G. Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién Almussafes Valencia
G. Ing. de Organizacién Industrial
G. Inteligencia Artificial
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica
M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacion
y Robética
Plataforma de documentacién Definicién de fuentes de datos necesarias para Deteccidn de actualizaciones en documentos almacenados en diversos M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
digital de producto con filosofia de |seguimiento efectivo de lanzamiento de nuevos vehiculos |repositorios. G. Tecnologias Interactivas, Factoria Ford Espafia
industria 5.0 con ayu'da de los expertos y usuarios. Notlflca'cllon automadtica a respon'sables de area. G. Tecnologia Digital y Multl’mledla (UVyUPV), Poligono Industrial | 756 HORAS
AA-07 Centralizacién de datos Obtencién de documentos actualizados. G. Ing. Informatica, 1 +/n 46440 6 MESES 01/12/2025
Implementacidn plataforma front end Plataforma de gestion de usuarios. G. Ciencia de Datos" .
T i Almussafes Valencia
Plataforma de visualizacién y manejo de documentos
Optimizar / Crear algoritmo para  |Durante el proceso de produccion los vehiculos son investigar los defectos mas importante o mas repetitivos o los que mas G. Ciencia de Datos
seleccionar los tipos de defectos, y |diagnosticados electronicamente, los defectos tiempo tardan en repararse. G. Informatica Industrial y Robdtica
ordenarlos por cantidad o clasificar |detectados , son reparados y debemos de ordenarlos y G. Ing. de Organizacidn Industrial
por propiedades descritas aplicar un criterio de seleccidn para investigar el mas G. Ing. Eléctrica Factoria Ford Espafia
AA-08 importante. G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
G. Ing. en Tecnologias Industriales s/n 46440 6 MESES
G. Ing. Informatica Almussafes Valencia
G. Ing. Mecénica
G. Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién
G. Ingenieria Informatica
Implementacion de IA para Conexion al servidor de base de datos de SQL de Prototipo en una estacion de atornillado que sea capaz de discernir los DG. Matematicas + Ing. Informatica
deteccién automdtica de resultados de atornillado y graficas de apriete para cruzar |aprietes incorrectos totalmente mediante IA de aprendizaje supervisado G. Ciencia de Datos
incidencias a atornillado mediante |los datos y realizar la toma de decision si un atornillado  |hasta conseguir una tasa de acierto mayor del 99.99% G. Informatica Industrial y Robdtica
el analisis en vivo de la grafica de | ha sido realizado con la calidad adecuada. Se pretende G. Ing. Informatica Factoria Ford Espafa
AA-09 apriete. trazar la informacion en vivo para poder realizar la G. Ingenieria Informatica 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
evaluacion a tiempo real en linea M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién s/n 46440 6 MESES
y Robdtica Almussafes Valencia
M. Ing. Informatica
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital
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Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
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Cddigo Titulo Proyecto
| Automatizacién de Controles de
Calidad con Visién Artificial para la
Optimizacion de la Productividad
en Linea

AA-10
Analisis Estratégico de Datos de
Calidad para la Optimizacion de
Procesos de Produccién en la
Planta de Montaje

AA-11
Unificacion de LUST

AC-01
Plataforma para la Resolucion de
acciones correctivas

AC-02

Descripcion de las tareas a desarrollar

Este proyecto se centra en la sustitucion de los controles

de calidad visuales obligatorios, actualmente ejecutados
de manera manual, por sistemas de inspeccion
automdtica basados en cdmaras de vision artificial. El
objetivo principal es incrementar significativamente la
productividad, mejorar la eficiencia operativa y asegurar
una mayor precision en los procesos de deteccion de
defectos a lo largo de la linea de produccién.

(Estas listo para transformar datos en decisiones
estratégicas y generar un impacto tangible en la
eficiencia de la produccién? Este proyecto te ofrece la

emocionante oportunidad de sumergirte en el corazén de

nuestra Planta de Montaje, donde lideraras la creacion
de un sistema robusto para el andlisis avanzado de datos
de calidad.

Tu misién sera orquestar la recopilacion, el
procesamiento inteligente y la visualizacién de un amplio
espectro de indicadores de calidad, tanto internos como
externos. Mds alla del andlisis, te desafiaremos a
desentrafiar patrones ocultos, identificar las causas raiz
de las desviaciones y, lo mas importante, traducir estos
hallazgos en recomendaciones accionables. Serds el
arquitecto de un enfoque data-driven que no solo
optimizara nuestros procesos de produccion, sino que
también empoderara la toma de decisiones, impulsando
una mejora continua y sostenible.

Unificar todas las LUST que tenemos dentro de factoria
con IA. Buscar la LUST que se adecue a la peticion que se
estd solicitando.

Este proyecto desarrollara un sistema web que centraliza
la gestion de deficiencias reportadas por operarios.
Conectard directamente estos reportes con proveedores
para la recepcion de ofertas, y automatizard el proceso
de aprobacién de pedidos resultante. Asi, se agiliza la
resolucion de problemas, desde la deteccion hasta la
adquisicion de soluciones.

Objetivo de la Practica

'Mejora de los indicadores internos/Externos del departamento

Mejora de los indicadores internos/Externos del departamento

Unificar en un entorno gréfico y accesible a todo el mundo, la posibilidad
de consulta rapida ayudada por la IA de todas las LUST que tenemos en
factoria

Directo al beneficio principal (optimizacién y agilizacion), usando un
término profesional como "Gestidn de Incidencias".
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Titulacién Universitaria

Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenieria Informatica
Master Universitario en Ciencia de Datos
G. Ciencia de Datos
G. Inteligencia Artificial
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones

Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenieria Informatica
Master Universitario en Ciencia de Datos
G. Ciencia de Datos
G. Inteligencia Artificial
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones

G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. Informatica
M. Ing. Informatica

Grado en Ingenieria Informatica
Grado en Ingenieria Electrdnica de Telecomunicacién
Grado en Ingenieria Telematica
G. Ing. en Tecnologias Industriales
Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacion
G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Ing. de Organizacidn Industrial

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
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Cddigo

AC-03

AC-04

AC-05

AC-06

Titulo Proyecto

'Proyecto "Machine SOS: Asistencia |
inmediata ante fallos durante la

Produccion."

Predictivo Dimensional

Implementacién del

mantenimiento predictivo de una

linea de prensas

Andlisis del consumo de aceite en
equipos de engrase de la planta de

estampacién

Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria
Reducir drasticamente el tiempo de reaccidn ante una averia y optimizar

el rendimiento de la Produccién de vehiculos.

Grado en Ingenieria Informatica
Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacion
Grado en Ingenieria Telemética
G. Ing. en Tecnologias Industriales
Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacién
G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Ing. de Organizacidn Industrial

Este proyecto consistird en la implementacion de un
sistema de notificacion proactivo (robollamadas), que
ante cualquier fallo detectado en un robot, AGV o
maquina, activard una robollamada telefénica. El
proyecto se enfocara en establecer y gestionar todas las
vias y protocolos de comunicacion que permitan a
nuestro sistema conectarse de forma segura y eficiente a
los servidores y servicios alojados en la nube.

Predecir mediante correlaciones y regresiones el ajuste optimo tanto de G. Ciencia de Datos
los conjuntos como de BIW tomando datos de VOW

Obtencion, tratamiento, y programacion de datos
dimensionles para realizar predictivos. Comenzando por
la geometria del portanlon en BIW, pudiendo extenderse
este a otras areas del vehiculo.

Andlizar una linea de prensas para ver oportunidades en el campo del
mantenimiento predictivo y la industria 4.0. Revisar todos los
miniterminos que se envian actualmente para definir qué familias estan
anticipandose a averias y cuales no, con el objetivo de centrar esfuerzos
en el futuro en la implementacién de sensores de aquellos equipos que si
que somos capaces de analizar

Grado en Ingenieria Electrénica Industrial y Automética
Grado en Ingenieria Eléctrica
Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales
M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién
y Robdtica
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica,
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica

Analisis y entendimiento del funcionamiento de los
componentes de una linea de prensas.

Programacion en el PLC de los controles y fallos para
detectar patrones de averias que permitan adelantar su
deteccion.

Envio de datos para su gestién en web.

Reduccion de consumo de aceite y mejora de la estabilidad del proceso
(Calidad)

Grado en Ingenieria Electrénica Industrial y Automatica,
Grado en Ingenieria Eléctrica,
Grado en Ingenieria en Tecnologias Industriales
M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacion
y Robética
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica,
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica,
G. Ing. Mecanica,
G. Ciencia de Datos,
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones,
M. Ing. del Mantenimiento,

Analisis de los tipos de aceite utilizados, consumos por
pieza, intensidades y patrones de aceiteado con el
objetivo de definir los parametros 6ptimos por item.

4 de 24

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto

MiniTerms Agents — Informes
Dindmicos con IA Generativa

AC-07

Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica

Desarrollar en la actual plataforma de MiniTerms un Habilitar generacion de informes dindmicos (no existentes) bajo

nuevo médulo de generacion de informes impulsado por |demanda mediante chat multi agente

una arquitectura multi agente de |A generativa. Desplegar una arquitectura multi agente orquestada y modular
Integrar de forma segura y trazable las fuentes clave (Maximo,

Mediante una interfaz de chatbot, uno o varios agentes | MiniTerms, APIs internas)

colaboran auténomamente para acceder a fuentes de Impulsar adopcién y productividad a través de UX conversacional e

informacion (Méximo, MiniTerms, APIs internas), interaccion iterativa con el informe

recuperar y consolidar datos, aplicar I6gica analitica y

generar informes dinamicos y visualizaciones en tiempo

real.

El sistema emplea técnicas de IA generativa para redactar
narrativas explicativas, y un orquestador de agentes
coordina tareas (recuperacion, validacion, analisis,
visualizacion) garantizando trazabilidad, control de
versiones y posibilidad de intervencién humana.
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios

Telecom. / DG. Com. Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG. Matematicas

+ ADE / DG. Matemdticas + Ing. Civil / DG. Matemticas + Ing. Informatica/
DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas
Electrénicos + Ing. Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv.
Telecom. / G. Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual / G.
Informética Industrial y Robética / G. Ing. de la Energia / G. Ing. de
Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y

Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y

Automdtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / G.

Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion/

G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y Multimedia / G.
Tecnologias Interactivas / M. Automatica e Informdtica Industrial / M.
Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Computacién en la Nube y de Altas
Prestaciones / M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M. Disefio y
Fabricacion Integrada Asistidos por Computador / M. Estudios de la
Ciencia, Tecnologia e Innovacion / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica
y Cadena de Suministro / M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones
Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Robética / M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M.
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M.
Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Industrial
esp. en Utilizacién de energia / M. Ing. Informatica /M. Ing. Mecénica / M.
Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / M.
Sistemas Inteligentes de Transporte / M. Tecnologia Energética para
Desarrollo Sostenible / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
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Cddigo

AC-08

Titulo Proyecto

Desarrollo, implementacién y

supervisién de proyectos de
inteligencia artificial generativa

Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica
El responsable supervisara e implantara sistemas de generacion y actualizacion de planes y reportes al instante
reconocimiento de voz corporativos con foco en Reduccion de carga operativa: menos intervenciones manuales de

precision, seguridad y cumplimiento. La aplicacién ha de |gestion
monitorear la calidad de transcripcion, adapta modelos al |interacciones por voz y chat naturales que facilitan el uso
vocabulario sectorial.

Paralelamente, se trabajara en un asistente inteligente
basado en agentes organiza proyectos automaticamente
a partir de documentos, cronogramas y requisitos. Los
agentes importan y normalizan informacién, crean planes
de trabajo, asignan tareas, sincronizan con calendarios
corporativos y visualizan el estado en tiempo real. La
capa generativa produce resimenes ejecutivos,
prioridades y recordatorios en lenguaje natural; la
orquestacion entre agentes permite iteracion
conversacional via chatbot y acciones automatizadas (ej.
actualizacién de tickets o envio de notificaciones).

6 de 24

Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Com. Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG. Matematicas
+ ADE / DG. Matemdticas + Ing. Civil / DG. Matemticas + Ing. Informatica/

DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas

Electrénicos + Ing. Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv.

Telecom. / G. Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual / G.

Informética Industrial y Robética / G. Ing. de la Energia / G. Ing. de

Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y
Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y
Automdtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / G.

Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion/

G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y Multimedia / G.
Tecnologias Interactivas / M. Automatica e Informdtica Industrial / M.
Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Computacién en la Nube y de Altas
Prestaciones / M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M. Disefio y
Fabricacion Integrada Asistidos por Computador / M. Estudios de la
Ciencia, Tecnologia e Innovacion / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica
y Cadena de Suministro / M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones
Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Robética / M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M.
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M.
Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Industrial
esp. en Utilizacién de energia / M. Ing. Informatica /M. Ing. Mecénica / M.
Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / M.
Sistemas Inteligentes de Transporte / M. Tecnologia Energética para
Desarrollo Sostenible / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto
|Sistema Avanzado de Ingesta y
Andlisis de Datos de Soldadura
para la Mejora Predictiva de la
Calidad.

AC-09

Descripcion de las tareas a desarrollar

El proyecto consiste en la implementacion de un sistema

integral para la captura y procesamiento de datos de
soldadura. Las tareas principales incluyen:

Ingesta de Datos: Extraer datos en tiempo real de los
controles de soldadura (como Hand&Wende y Bosch
Rexroth) en cada carroceria, utilizando una arquitectura
distribuida en el borde de la red (edge computing con
Minifi) para garantizar la trazabilidad.

Transformacion y Centralizacion: Centralizar los datos
mediante Nifi para transformarlos a un formato estdndar
comun (Common Data Model - CDM en formato JSON).
Almacenamiento: Guardar los datos transformados en
plataformas cloud como Google BigQuery y Elasticsearch
para su posterior analisis.

Analisis y Visualizacién: Desarrollar dashboards en Looker
y Elastic para monitorizar los procesos y crear un sistema
de alarmas que gestione un mantenimiento predictivo.
Inteligencia Artificial: Aplicar modelos de Deep Learning y
LLM (Large Language Models) para mejorar la prediccion
de fallos y desarrollar un chatbot corporativo que facilite
el acceso a la informacién.

Gestion y Auditoria: Implementar un control de cambios y
auditorias sobre los pardmetros de configuracion para
asegurar la calidad y la estandarizacion.

Sistema de Alertas: Configurar notificaciones proactivas a
través de correo electrénico y Microsoft Teams, y generar
6rdenes de trabajo automdticas en el sistema Maximo.

Objetivo de la Practica

'Objetivos a conseguir
Mejorar la Calidad: Reducir los defectos de soldadura mediante la

monitorizacion y el analisis proactivo de los datos.
Anticipar Fallos: Implementar un sistema predictivo que permita

identificar posibles fallos en el proceso de soldadura antes de que

ocurran.

Centralizar la Informacion: Crear una fuente Unica y fiable de datos de

soldadura (un "single source of truth") para toda la planta.

Optimizar la Operativa: Automatizar la generacion de alertas y érdenes
de trabajo para agilizar las acciones correctivas y de mantenimiento.
Democratizar el Acceso a Datos: Facilitar el acceso a la informacion clave

a través de dashboards intuitivos y un chatbot corporativo.
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Com. Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG. Matematicas
+ ADE / DG. Matemdticas + Ing. Civil / DG. Matemticas + Ing. Informatica/

DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas

Electrénicos + Ing. Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv.

Telecom. / G. Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual / G.

Informética Industrial y Robética / G. Ing. de la Energia / G. Ing. de

Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y
Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y

Automdtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / G.
Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion/

G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y Multimedia / G.
Tecnologias Interactivas / M. Automatica e Informdtica Industrial / M.
Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Computacién en la Nube y de Altas
Prestaciones / M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M. Disefio y
Fabricacion Integrada Asistidos por Computador / M. Estudios de la
Ciencia, Tecnologia e Innovacion / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica
y Cadena de Suministro / M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones
Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Robética / M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M.
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M.
Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Industrial
esp. en Utilizacién de energia / M. Ing. Informatica /M. Ing. Mecénica / M.
Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / M.
Sistemas Inteligentes de Transporte / M. Tecnologia Energética para
Desarrollo Sostenible / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

AC-10

Titulo Proyecto

|Plataforma Integral de

Ciberseguridad y Mantenimiento
Predictivo para Activos Industriales
Basados en PC.

Descripcion de las tareas a desarrollar

[El proyecto se enfoca en mejorar la ciberseguridad y la

fiabilidad de los equipos criticos basados en PC que
controlan la linea de produccidn. Las tareas principales
son:

Recopilacién y Centralizacion de Datos: Extraer métricas
de rendimiento (uso de CPU, disco, memoria,
temperatura) y logs de seguridad de los activos basados
en PC.

Integracién de Plataformas: Integrar datos de sistemas
corporativos como onbmc y McAfee ePO para obtener
una vision completa de la seguridad y el estado de los
activos.

Visualizacién y Analisis: Desarrollar dashboards tipo SIEM
(Security Information and Event Management) en
Elasticsearch para monitorizar en tiempo real tanto las
amenazas de ciberseguridad como los indicadores de
mantenimiento predictivo.

Actualizacién del Plan de Recuperacion: Modernizar y
automatizar el plan de Disaster Recovery utilizando
herramientas como Acronis para copias de seguridad y
Octoplant para el control de versiones y respaldo de la
configuracion de los dispositivos.

Gestion de Activos: Mejorar la telegestion, catalogacion y
extraccion de datos de todos los equipos para facilitar su
mantenimiento y supervision.

Desarrollo de IA: Utilizar tecnologias de Google Cloud
(BigQuery, CDM) para estandarizar y almacenar los datos,
y aplicar modelos LLM para crear un chatbot que permita
consultas sobre el estado de los equipos y alertas.

Objetivo de la Practica

Prevenir Paradas de Linea: Evitar interrupciones en la produccion

mediante el mantenimiento predictivo de los equipos basados en PC que
actian como controladores de proceso.

Mejorar la Ciberseguridad: Aumentar la visibilidad y la capacidad de
deteccion y respuesta ante incidentes de seguridad en el entorno OT
(Tecnologia de Operacion).

Centralizar la Monitorizacion: Unificar en una sola plataforma la
informacion de ciberseguridad y el estado de salud de los activos para
una gestion mas eficiente.

Fortalecer la Resiliencia Operativa: Asegurar una recuperacion rapida y
fiable ante fallos de sistema o ciberataques a través de un plan de
Disaster Recovery robusto y actualizado.
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Com. Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG. Matematicas
+ ADE / DG. Matemdticas + Ing. Civil / DG. Matemticas + Ing. Informatica/

DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas

Electrénicos + Ing. Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv.

Telecom. / G. Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual / G.

Informética Industrial y Robética / G. Ing. de la Energia / G. Ing. de

Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y
Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y

Automdtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / G.
Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion/

G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y Multimedia / G.
Tecnologias Interactivas / M. Automatica e Informdtica Industrial / M.
Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Computacién en la Nube y de Altas
Prestaciones / M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M. Disefio y
Fabricacion Integrada Asistidos por Computador / M. Estudios de la
Ciencia, Tecnologia e Innovacion / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica
y Cadena de Suministro / M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones
Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Robética / M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M.
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M.
Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Industrial
esp. en Utilizacién de energia / M. Ing. Informatica /M. Ing. Mecénica / M.
Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / M.
Sistemas Inteligentes de Transporte / M. Tecnologia Energética para
Desarrollo Sostenible / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto

| AutoPick - Next Generation
Material Handling Station

AC-11

Descripcion de las tareas a desarrollar

[El becario/a se integrara en el equipo de desarrollo de

nuestra plataforma robotizada de random bin-picking,
participando activamente en la fase de pruebay
validacion de soluciones automatizadas. Sus tareas
incluiran:

1) Asistencia en la configuracién y puesta a punto de
celdas de prueba: Apoyar en el montaje y ajuste de los
diferentes sistemas de visién, herramientas de fin de
brazo (EOATSs) y robots/cobots para las pruebas. 2)
Ejecucion y seguimiento de pruebas de

rendimiento: Colaborar en la realizacién de pruebas de
bin-picking bajo diversas condiciones (incluyendo
variaciones de iluminacion, temperatura y movimiento),
siguiendo protocolos predefinidos. 3) Recoleccion y
procesamiento de datos: Registrar y organizar los datos
generados durante las pruebas, contribuyendo al andlisis
de los Indicadores Clave de Rendimiento (KPIs).

4) Documentacion de resultados y

procedimientos: Ayudar en la elaboracién de informes de
prueba y en la actualizacién de la documentacion técnica
de los procesos y configuraciones validadas. 5) Soporte
en la optimizacién de configuraciones: Contribuir a la
identificacion de las combinaciones éptimas de hardware
y software para lograr la mejor relacién rendimiento-
costo.

6) Aprendizaje y familiarizacion con tecnologias de
automatizacion: Adquirir conocimientos practicos en
vision artificial, robdtica industrial, cobots y sistemas de
automatizacion avanzada.

Objetivo de la Practica

'1) Validacién de soluciones de bin-picking: Contribuir a la validacién

rigurosa y fiable de configuraciones de hardware y software que
permitan a nuestras plantas alcanzar sus KPIs de produccién con un
100% de fiabilidad.

2) Optimizacion de la relacién rendimiento-costo: Apoyar la
identificacion de las configuraciones de vision y EOAT mas eficientes y
rentables para cada aplicacion, evitando la sobreinversion en sistemas
sobredimensionados.

3)Estandarizacion y escalabilidad: Colaborar en el desarrollo de una
plataforma estandarizada que permita evaluar y optimizar todas las
aplicaciones de bin-picking, simplificando el soporte técnico, reduciendo
costos de repuestos y facilitando la capacitacién.Estandarizacion y
escalabilidad: Colaborar en el desarrollo de una plataforma
estandarizada que permita evaluar y optimizar todas las aplicaciones de
bin-picking, simplificando el soporte técnico, reduciendo costos de
repuestos y facilitando la capacitacion.

4)Generacion de datos fiables: Asegurar la recoleccion precisa de datos
de KPIs para la toma de decisiones informada, contribuyendo a la
seleccién de las mejores soluciones para las condiciones de produccién
reales.

5)Adquisicion de experiencia practica: Proporcionar al becario/a una
experiencia profunda y relevante en un proyecto de automatizacion
industrial de vanguardia, aplicable a futuros roles en robdtica, vision
artificial e ingenieria de automatizacion.
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Com. Audiovisual + IST,Sonido e Imagen / DG. Matematicas
+ ADE / DG. Matemdticas + Ing. Civil / DG. Matemticas + Ing. Informatica/

DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas

Electrénicos + Ing. Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv.

Telecom. / G. Ciencia de Datos / G. Comunicacién Audiovisual / G.

Informética Industrial y Robética / G. Ing. de la Energia / G. Ing. de

Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y
Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y

Automdtica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / G.
Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion/

G. Inteligencia Artificial / G. Tecnologia Digital y Multimedia / G.
Tecnologias Interactivas / M. Automatica e Informdtica Industrial / M.
Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Computacién en la Nube y de Altas
Prestaciones / M. Construcciones e Instalaciones Industriales / M. Disefio y
Fabricacion Integrada Asistidos por Computador / M. Estudios de la
Ciencia, Tecnologia e Innovacion / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica
y Cadena de Suministro / M. Ing. Computadores y Redes / M. Ing. del
Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones
Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Robética / M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M.
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M.
Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Industrial
esp. en Utilizacién de energia / M. Ing. Informatica /M. Ing. Mecénica / M.
Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / M.
Sistemas Inteligentes de Transporte / M. Tecnologia Energética para
Desarrollo Sostenible / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar

|sistema Inteligente de Supervision | Continuar proyecto realizado por anterior becario.

y Gestién de Produccion para la Mejorando el algoritmo (implementar directamente en el

Industria Automotriz en Tiempo PLC basado en el starved de la siguiente estacion y el

Real blocked de la anterior de forma configurable por si hay
casos especiales).
Desarrollo de un avanzado sistema SCADA/MES
destinado a optimizar el tratamiento de datos en las
lineas de produccién de vehiculos. Las tareas a
desarrollar incluyen: Desarrollo de una Pagina Web
Customizada: El becario serd responsable de crear una
interfaz web intuitiva y amigable, desplegada en Google
Cloud, para la visualizacién en tiempo real de los datos de

AC-12 produccion. Prediccion y Andlisis con Inteligencia

Artificial: El becario utilizara algoritmos de IA para
predecir la capacidad maxima de produccién, evaluar el
rendimiento y proporcionar recomendaciones de mejora.
Alertas y Notificaciones: Se configuraran sistemas de
mensajeria instantanea y correos electrénicos para
alertar sobre problemas de rendimiento y generar
6rdenes de mantenimiento correctivo.
Gestion y Control de Usuario: Se desarrollaran médulos
para la gestion de usuarios y el registro de cambios,
asegurando la seguridad y trazabilidad del sistema.

SOPHIA: Sistema de Optimizacion y| Creacidn de un sistema de Inteligencia Artificial,
Productividad a través de impulsado por un agente inteligente, disefiado para
Inteligencia Artificial. responder a preguntas clave sobre la productividad

general de la planta de produccién. Esto incluye la gestién
de consultas relacionadas con la dotacién y estructura del
personal, asi como con la eficiencia y el rendimiento de la

AM-01 magquinaria. Su desarrollo requerird una profunda
comprension de la estructura operativa y los flujos de
datos de una gran organizaciéon multinacional

Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria
'Objetivos a Conseguir: | ™. Ing. Informética / G. Ing. Informatica / M. Computacién
Optimizacién del Rendimiento de Produccion: Mejorar el rendimiento de | en la Nube y de Altas Prestaciones / M. Ing. y Tecnologia de
los ciclos de trabajo de robots y estaciones mediante el analisis de datos Sistemas Software / M. Inteligencia Artificial,
en tiempo real y la comparacién con tiempos de ciclo estandar. Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / DG.
Visualizacion y Monitoreo Eficiente: Proporcionar una visualizacion clara Matematicas + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing.
y detallada de las lineas de produccidn, estaciones y buffers, con alertas | Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial
visuales para niveles bajos de piezas. y Robética / G. Ing. de Organizacién Industrial / G. Ing. de
Prediccion y Mejora Continua: Utilizar inteligencia artificial para predecir |  Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G. Ing. Disefio
la capacidad de produccién y evaluar mejoras o empeoramientos con Industrial y Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G.
respecto a tiempos anteriores configurables por el usuario. Ing. Electronica Industrial y Automdtica / G. Ing. en
Mantenimiento Proactivo: Generar 6rdenes de mantenimiento Tecnologias Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Control
correctivo basadas en parametros especificos y alertar sobre problemas Procesos, Automatizacion y Robdtica
potenciales antes de que afecten la produccion. M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto /
Seguridad y Trazabilidad: Implementar un sistema robusto de gestion de M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing.
usuarios y registro de cambios para garantizar la seguridad y la Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial
trazabilidad del sistema. esp. en Ingenieria Mecanica / M. Ing. Industrial esp. en
El becario tendra la oportunidad de trabajar en un entorno dindmico y Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Informética / M.
altamente tecnoldgico, contribuyendo significativamente a la Ing. Mecatronica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
transformacion digital de la industria automotriz. Telecomunicacién / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de

Comunicacion

Entender las distintas posibilidades que exsiten en el entorno IT Ford M. Ing. Informatica

referentes a asistentes y agentes de inteligencia artificial (chatbots, M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
datarobot, google cloud,..). Master Universitario en Ciencia de Datos
Estructurar y estandarizar el sistema de archivos referentes a la Master Universitario en Tecnologias Web, Computacién en
estructura del personal, eficiencia y rendimiento de la maquinaria, en un la Nube y Aplicaciones Méviles

conjunto de bases de datos agil y entendible para los agentes. Master Universitario en Planificacion y Gestién de Procesos
Creacion de un entorno front-end que interactue con el agente y permita Empresariales

diferentes niveles de acceso. G. Ing. de Organizacidn Industrial

G. Inteligencia Artificial
Grado en Ciencia de Datos
Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria Informdtica
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L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

AM-02

AM-03

AM-04

Titulo Proyecto

| Automatizacién del Proceso de

Descripcion de las tareas a desarrollar

[El proyecto tiene como objetivo implementar un sistema

Medicién y Control Dimensional de |de medicion basado en tecnologia laser y vision artificial

Piezas Mecanizadas de Motor
mediante Sistemas Avanzados de
Medicién

Asistencia en la Integracion de IA
para el Nuevo Flujo de Trabajo en
el Andlisis de Imagenes en
Microscopia Electrdnica.

Desarrollo de un Sistema de
Sefalizacién Inteligente para
Estacionamiento de AGVs

para el contro de piezas en produccion.

Desarrollo y entrenamiento de modelos de Inteligencia
Artificial para la microscopia electrénica. Esto incluye la
preparacion y anotacion de datos, la programacion e
implementacion de algoritmos de aprendizaje
automatico, el entrenamiento y optimizacion de los
modelos, su evaluacién continua, y la documentacion de
todo el proceso y el cédigo.

Investigar, disefiar e implementar un prototipo de
sistema de sefializacion dindmica para las posiciones de
aparcamiento de Vehiculos de Guiado Automatico (AGVs)

Objetivo de la Practica

Implementar un sistema de medicidn laser con vision artificial:

Desarrollar una solucién automatizada que combine ldser y vision
artificial para medir piezas durante el proceso de produccion.

Optimizar el control de calidad: Mejorar la precision en la medicién de
piezas, asegurando que se cumplan los estandares de calidad de manera
constante y eficiente.

Validar el sistema en entornos reales: Probar y ajustar el sistema de
medicién en condiciones de produccién industrial, asegurando su
efectividad y adaptabilidad.

El proyecto busca desarrollar y validar soluciones de IA para automatizar
y optimizar el andlisis de imdgenes de microscopia electrodnica, sirviendo
como prueba de concepto para su integracion en el nuevo equipo. Para
el becario, el objetivo es adquirir experiencia practica en IA y fortalecer
sus habilidades técnicas aplicando la IA a desafios reales en microscopia.

Desarrollar un sistema que mejore la eficiencia y la seguridad en las
zonas de estacionamiento de AGVs, reduciendo posibles colisiones
mediante una sefializacidn clara y adaptativa y facilitando la interaccién
segura y eficiente entre el personal y los vehiculos auténomos
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informdtica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y
Servicios Telecom. / DG. Matematicas + Ing. Informdtica /
DG. Matemdticas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing.
Sistemas Electrdnicos + Ing. Telecom. / DM. Ing. Telecom +
Ing. Tecn. Sist. y Redes Comunicacién. / G. Informatica
Industrial y Robética / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing. Disefio
Industrial y Desarrollo de Productos / G. Ing. Electrénica
Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias Industriales
/ G. Ing. Informética / G. Ing. Tecnologias y Servicios de
Telecomunicacién / G. Inteligencia Artificial / M. Automdtica
e Informatica Industrial / M. Estudios de la Ciencia,
Tecnologia e Innovacién / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora
de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de
Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M. Ing.
Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y
Robética / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M.
Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M. Ing.
Informatica / M. Ing. Sistemas Electrdnicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
Software / M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de
Formas e Imagen Digital / M. Tecnologias, Sistemas y Redes
de Comunicacién

M. Ing. Informatica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
G. Inteligencia Artificial

G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen
G. Ing. Electrdnica Industrial y Automatica
G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Ing. Informética
M. Automatica e Informatica Industrial
M. Ing. Informética

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

AM-05

AM-06

AM-07

Titulo Proyecto

|EMA: Ergonomia Modular

Adaptativa

Disefio Integral y Modular de
Estaciones de Trabajo para el
Montaje Manual de Componentes
de Motor en la Planta de Valencia:
Ergonomia Activa y Ajuste
Dindmico de Altura

Fase 2 de digitalizacién y
automatizacion del proceso de
control de produccion
(planificacién de produccion,
Gestién de suministroy
distribucidn a clientes) afiadiendo
asistente de Inteligencia Artificial
para gestion de crisis y generacion
de escenarios ultra rapida.

Disefia el futuro de la logistica con
IA: Convierte datos internos de
packaging en decisiones logisticas a
través de reportes, tablas, KPIs y
graficos innovadores.

Descripcion de las tareas a desarrollar

Disefio modular y flexible de los elementos de una

estacion de trabajo de la linea de montaje, incluyendo
plataformas, suministro, herramientas, bebederos y resto
de componentes, para que sea adaptable para el
operario

Investigacion y definicidn de sistemas y tecnologias
innovadoras (por ejemplo, sistemas de elevacion
automatizados, interfaces ajustables, etc.) que,
combinadas, permitan adaptar la altura y configuracién
de cada elemento de la estacion al operario especifico.
Entrega de un disefio completo y detallado de una
estacion de trabajo ergondmica y adaptable, incluyendo
especificaciones técnicas y recomendaciones para su
implementacion.

-Gestidn de proyecto con equipo multifuncional
(Logistica, IT, Nuevas tecnologias).

-Definicién de necesidades del proyecto, e identificacion
de posibles soluciones a evaluar.

-Redaccidn de especificaciones.

-Desarollo de prototipos de herramientas digitales
-Redaccidn de un plan de implementacion

-Seguimiento hasta implementacion 100%

Desarrollo en lenguaje Python apoyandolse la IAy en un
proyecto similardesarrollado el afio pasado, de una
aplicacion web que beba datos de mdltiples plataformas
y fuentes, gestionando los datos y proporcionando como
salida una serie de KPIs, gréficos, tablas y plantillas utiles
para la toma de decisiones en términos de packaging
logistico.

| - Definir que sistemas y tecnologias se podrian utilizar de forma

Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria
G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de Productos
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestién Industrial
G. Ing. Mecanica
G. Ing. de Organizacién Industrial
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica

combinada, para poder adaptar cada uno de los elementos de la
estacion a la altura de cada operario y que permita maximizar la
ergonomia, la eficiencia y el bienestar, entregando el disefio completo de
una estacion. Enfoque que permita una adaptacion 6ptima a las
caracteristicas antropométricas de cada operario.

- Proveer un disefio integral de una estacion de trabajo modelo que sirva
como referencia para futuras implementaciones en la planta.

Partir desde un proceso altamente manual basado en hojas de calculos
hasta tener desarrollado una solucién totalmente digital, con
automatizacion de tareas sin valor afiadido y con asistente de
Inteligencia Artificial para respuesta ultra rapida en gestion de crisis.

El poyecto de este afio es la segunda fase del proyecto. Se empieza con
algunos protipos ya desarrollados (serd necesario desarrollo de mas
prototipos) y de unos mddulos ya desarrollados por una empesa externa
que seguird este afio.

M. Ing. Industrial (todas especialidades)

M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. de Organizacién y Logistica
G. Ing. de Organizacidn Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
Master Universitario en Planificacion y Gestidn de Procesos
Empresariales
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software

Desarrollar un estandar de informacion de packaging que actualmente M. Ing. Industrial (todas especialidades)
es muy manual y poco fiable y plasmarlo en una aplicacién web amigable | M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
para cualquier usuario de planta. M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. de Organizacién y Logistica
G. Ing. de Organizacién Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
Master Universitario en Planificacion y Gestidn de Procesos
Empresariales
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
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L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

AM-08

AM-09

AM-10

Titulo Proyecto

'Digitalizacién y automatizacion de

los reportes de Key Performance
Indicator para el control de
inventario de produccién

Crear un chatbot con IA para
analizar grandes cantidades de
informacion, que nos permita
detectar patrones de fallo

Optimizacion Inteligente de Rutas
AGV para el transporte de piezas
desde la linea de mecanizado a la
sala de medicidn, desarrollo de
software para visualizacion en
tiempo real y con comunicacién
con las maquinas para recogida de
las piezas segun unidades
producidas.

Descripcion de las tareas a desarrollar

|-Gestion de proyecto con equipo multifuncional

(Logistica, IT, Nuevas tecnologias).

-Definicién de necesidades del proyecto, e identificacion
de posibles soluciones a evaluar.

-Redaccidn de especificaciones.

-Redaccion de un plan de implementacion

-Seguimiento hasta implementacion 100%

sBreacion del Chatbot con IA

*@rear procedimiento para el manejo del chatbot por
parte del equipo de Sistemas

s[Fambién colaboraras con el equipo de desarrollo, en la
creacion de los sistemas que se estén desarrollando en
ese momento.

. Optimizar el proceso de medicion de la linea de
mecanizado teniendo en cuenta la nuevas CNC's

. Revisar las posibles rutas de AGV para utilizar estos para
llevar las piezas de la linea a la CMM.

. Desarrollar software de comunicacion y visualizacién de
las rutas en tiempo real ajustada a la produccion por
maquina.

Objetivo de la Practica

| Partir desde un proceso altamente manual basado en informes pdf

generados con inputs de un mainframe computer system hasta tener
desarrollado una solucién totalmente digital, con automatizacion de
tareas sin valor afiadido y dashboard para asistir la toma de decisiones.

eBrocesar y entender grandes volimenes de documentacion.

s@Analizar patrones y tendencias, como los fallos operativos del dltimo
afio.

eBrindar insights clave para la toma de decisiones.

e[lambién colaboraras con el equipo de desarrollo, en la creacién de los
sistemas que se estén desarrollando en ese momento.

Realizar una pruba de concepto para buscar soluciones que nos permitan

optimizar la carga de trabajo de la linea utilizando herramientas
inteligentes y los equipos de AGV's para mejorar el proceso de gestion
de las piezas de medicidn en las lineas de mecanizado.
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Titulacién Universitaria

M. Ing. Industrial (todas especialidades)

M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. de Organizacion y Logistica
G. Ing. de Organizacidn Industrial
M. Direccién y Gestidn de Proyectos
Master Universitario en Planificacion y Gestién de Procesos
Empresariales
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacion
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software

M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software

M. Ing. Informatica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
Master Universitario en Ciencia de Datos
Master Universitario en Tecnologias Web, Computacién en
la Nube y Aplicaciones Mdviles
G. Inteligencia Artificial
Grado en Ciencia de Datos
Dble Grado en Matematicas y en Ingenieria Informatica
M. Ing. Industrial (todas especialidades)
M. Ing. de Organizacion y Logistica
G. Ing. de Organizacién Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
Master Universitario en Planificacion y Gestién de Procesos
Empresariales
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
G. Informatica Industrial y Robdtica

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

AM-11

AM-12

AM-13

Titulo Proyecto

|Auto Top-UP: Automatizacion del
proceso de llenado de los sistemas

de taladrinas

transformacion digital del proceso
de trabajo en Areas de MCL, Tool
Room y Laboratorio de Electrénica
en VEP

Desarrollo de un sistema de
control de la calidad de rechazos
en linea a tiempo real (Fase 1)

Descripcion de las tareas a desarrollar

El proyecto requiere la automatizacién del relleno de los

sistemas de taladrina que se utiliza en el mecanizado de
piezas de produccion, asi como la automatizacién y
captura de datos digital de las cantidades anotadas en
papel y su posterior paso a excel. En la actualidad el
proceso es manual por parte de los operarios de
taladrinas. El sistema tiene que ser auténomo, eficiente y
replicable entre los diferentes sistemas de taladrina que
tenemos en planta.

Descripcion: Este proyecto se centra en la transformacion
digital integral de los procesos de trabajo en las areas de
MCL, Tool Room y Laboratorio de Electrdnica en VEP. El
objetivo es digitalizar exhaustivamente todos los
pardmetros de reparacion para permitir la aplicacion de
métodos de Big Data. Esto nos permitird mejorar
drasticamente la trazabilidad de cada intervencion, desde
la entrada hasta la salida. Ademds, la optimizacion
resultante busca reducir significativamente los tiempos
de los equipos de trabajo dedicados a actividades sin
valor afiadido, impulsando la eficiencia operativa y la
toma de decisiones basada en datos.

Desarrollar e implementar un sistema a tiempo real que
muestre la evolucion de rechazos en los equipo de
medicién intermedios y finales de las linea de produccion
de drbol de levas y ciglefiales.

Objetivo de la Practica

|- validacion del prototipo para el sistema F-1

- Realizar las correcciones necesarias de programa ante las posibles
anomalias que puedan surgir de la programacion actual

- Preparar réplica de funcionamiento en sistema F-6/7 teniendo en
consideracion aspectos como los tiempos de llenado, volumenes de
sistema, horario de rellenos, tiempos de espera tras avance de papel...

- Digitalizacion Completa de Parametros de Reparacion

- Establecimiento de una Base de Datos para Big Data

- Mejora Sustancial de la Trazabilidad

- Reduccién de Tiempos de Trabajo sin Valor Afiadido

- Optimizacion de Procesos Operativos

- Disponibilidad de Informacion para la Toma de Decisiones

Implementar paneles con la estadistica durante el turno de produccién
que permita tener lectura del nivel de rechazos su origen y poder asi
reacciar en el momento para reducir la incidencia de piezas fuera de
especificacion
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Titulacién Universitaria

M. Ing. Informética
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de Productos
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
G. Ing. Mecanica
G. Ing. de Organizacion Industrial
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica

M. Ing. Informatica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
Master Universitario en Ciencia de Datos
Master Universitario en Tecnologias Web, Computacién en
la Nube y Aplicaciones Méviles
G. Inteligencia Artificial
Grado en Ciencia de Datos
M. Ing. Industrial (todas especialidades)
G. Ing. de Organizacidn Industrial
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software

M. Ing. Industrial (todas especialidades)

M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. de Organizacidn y Logistica
G. Ing. de Organizacion Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
M. Ing. Mecanica
M. Ing. Mecatrdnica
G. Ing. Informatica
M. Ing. Informatica
DG. Matematicas + ADE
DG. ADE + Ing. Informatica
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
Master Universitario en Tecnologias, Sistemas y Redes de
Comunicacién
Master Universitario en Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

AM-14

AM-15

AM-16

AP-01

AP-02

Titulo Proyecto

| Caracterizacién y digitalizacion del |
mapa de procesos de la linea de
montaje, analisis de cuellos de
botella y optimizacién mediante IA

Desarrollo de modelos de

computer vision para robot

cuadrdpedo SPOT

Implantacién de plataforma de
unificacion de datos GALATA en la

planta de motores

Disefio e impresion 3D

Capacity Matrix desde Big Query

Descripcion de las tareas a desarrollar

Realizar un mapa de procesos digital detallado,
interactivo y facilmente actualizable.

Caracterizar mediante IA la maquina cuello de botella de
la linea, ya que actualmente es una caja negray se
desconoce su algoritmo

Plantear optimizaciones para mejorar su tiempo de ciclo

Este proyecto busca el desarrollo e integracion de
modelos de vision artificial (Computer Vision) avanzada
en el robot Spot de Boston Dynamics para dotarlo de
capacidades de percepcion e interpretacion auténoma.
Esto permitira a Spot realizar:

Deteccidn y clasificacion de objetos, anomalias, personas
y obstéculos.
Inspeccidn visual detallada de equipos y superficies.

Galata se defino como una fuente en la que englobar
todas las fuentes de datos de las distintas herramientas
existentes en la factoria, creando un ecosistema digital
unificado para mostrar una diversidad de KPI’s unificada
en bloques sobre un layout de la planta

Identificar oportunidades de ahorro sustituyendo piezas
existentes o disefiando piezas nuevas para impresion 3D
o fabricacién aditiva

Capacity Matrix desde Big Query, robustecimiento
proyecto en constante contacto con depto. Innovacién

Objetivo de la Practica

Lograr tener todas las mdaquinas de la linea de montaje mapeadas

digitalmente

Mejorar al menos en un 5% el tiempo de ciclo de la OP730 (actual cuello
de botella). Para ello, previamente habra que caracterizar su algoritmo
de seleccidn de piezas.

Identificar, desarrollar e implementar al menos tres nuevos casos de uso
de vision artificial en Spot que demuestren una mejora medible en la
productividad (ej. verificacion de inventario, optimizacién de flujos) de la
linea de fabricacion en los proximos 18 meses.

Desplegar e integrar todos los datos y medibles caracteristicos de la
fabricacion de motores dentro de la plataforma y disefiar nuevas
visualizaciones y enlaces que permitan mejorar la accesibilidad de lis
datos.

Segumiento de las oportunidades en curso y generar nuevas ideas,
disefiarlas y validarlas con el fin de cumplir los objetivos de ahorro
anuales

Ampliar proyecto actual y lectura de tablas desde Big query
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Titulacién Universitaria

M. Ing. Industrial
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
G. Ing. de Organizacidn Industrial

G. Ciencia de Datos
G. Informatica Industrial y Robédtica
G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen
G. Ing. Informética
G. Ingenieria Informdtica
G. Inteligencia Artificial
M. Ing. Computadores y Redes
M. Ing. Informatica
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital
Mdster Universitario en Ciencia de Datos
Doble Grado en Mateméticas y en Ingenieria Informatica
Grado en Ingenieria Multimedia

G. Ciencia de Datos
G. Informatica Industrial y Robédtica
G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen
G. Ing. Informética
G. Ingenieria Informdtica
G. Inteligencia Artificial
M. Ing. Computadores y Redes
M. Ing. Informatica
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital
Mdster Universitario en Ciencia de Datos
Doble Grado en Mateméticas y en Ingenieria Informatica
Grado en Ingenieria Multimedia

M. Disefio y Fabricacion Integrada Asistidos por
Computador
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica
G. Ciencia de Datos

G. Ingenieria Informética,
M. Ing. Informatica

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

L Duracién | Fecha Prevista
_— . L . _ ) .. . o Direccion desarrollo
Cadigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos i Aprox. de
Horas/meses | incorporacién
Visidn artificial aplicada a Desarrollo de aplicaciones utilizando librerias de Python |Implantar en linea de produccion sistemas de deteccion de fallos y OCR, Grado en Ciencia de Datos (UV/UPV),
evaluacion on-line de calidad y para la adquisicion, tratamiento de imagenes y deteccién |que puedan ser versatiles, para analizar diferentes tipos de fallos en G. Ingenieria Informatica (UV/UPV), Factoria Ford Espafia
control de proceso a prueba de de fallos. varias partes de la carroceria. M. Ing. Informética, i i
AP-03 o rores Doble Grado en Matemdticas y en Ingenieria Informatica 1 PO“ESC;:OAL;\;:OSUIN 726;;;';?5 01/12/2025
(Uv/upPv) Almussafes Valencia
Mejora y creacion de informes de |Automatizar, crear y mejorar informes de calidad para | Optimizar el tiempo de ejecucién y andlisis de los medibles de calidad Grado en Ciencia de Datos (UV/UPV), Factoria Ford Espafia
AP-04 calidad iangfi::;reil;J;T;:?:d(::aiitrc;ssci::e?:‘j)estged:a:z;i?izar los G. Ingenieria Informatica (UV/UPV) L Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
y crear s/n 46440 6 MESES
nuevos Almussafes Valencia
Creacion de APP’s para la Desarrollar APP’s para dispositivos corporativos y generar|Optimizar los recursos destinados a Mto. Y minimizar los paros por Grado en Ciencia de Datos (UV/UPV),
automatizacién de tareas y modelos con IA que analicen nuestros JP averia G. Ingenieria Informatica (UV/UPV), Factoria Ford Espaia
AP-05 | aplicacion de la IA en la mejora del M. Ing. Informética, 1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
MTBF Doble Grado en Matematicas y en Ingenieria Informética s/n 46440 6 MESES
(UV/UPV) Almussafes Valencia
Optimizacion, automatizacion y Redisefio e implementacién de mejoras en procesos Reducir tiempo de ejecucion de procesos financieros DG. ADE + Ing. Informatica
digitalizacién de procesos financieros de nuestras plantas en Europa. Reduccion de waste y burocracria DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom.
finaniceros europeos Propuesta de soluciones (mejoras de proceso, Estandarizacién de procesos DG. Matematicas + ADE
automatizaciones y modernizaciones) DG. Matematicas + Ing. Informatica
Desarrollo de la solucién propuesta y despliegue a las DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
plantas. DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing. Telecom.
Elaboracién de documentacion y presentacion de DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
resultados. G. Ciencia de Datos
Trabajo dentro de un equipo multidisciplinar aplicando G. Informatica Industrial y Robédtica
metodologia Agile G. Ing. de Organizacion Industrial
G. Ing. InformaticaG. Ing. Tecnologias y Servicios de
Telecomunicacion Factoria Ford Espafia
CT-01 G. Ingenierfa Informatica 1 Poligono Industrial [ 756 HORAS 01/12/2025
G. Inteligencia Artificial s/n 46440 6 MESES
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G. Tecnologia Digital y Multimedia
M. Automatica e Informatica Industrial
M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
M. Ing. Computadores y Redes
M. Ing. Informatica
M. Ing. Telecomunicacién
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital

GGradn an Ciancia da Natnc

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto
|Plataforma Inteligente para la

Calidad Incoming: Estandarizacion
y Andlisis Predictivo de Defectos.

DQ-01

Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria

| Transformacién Digital de la informacion del |Fase 1: Estandarizacion del Trabajo y Creacién de Reportes Estandar. 1.1 TITULACIONES OFICIALES UPV
departamento de Calidad (incoming): optimizar la gestion |Estandarizar el proceso de investigacion de piezas y problemas de DG. Matemdticas + Ing. Informatica

de la informacion refericda a defectos en piezas calidad, 1.2. Garantizar la recopilacién de datos completos y uniformes. G. Ing. Informética

mediante la estandarizacion de procesos, la creacion de | 1.3. Facilitar la creacién de reportes de calidad estandarizados. G. Ingenieria Informdtica

un repositorio de conocimiento centralizado (base de Fase 2: Creacion de un Repositorio/Base de Datos Histérico M. Ing. Informética

datos) y la implementacion de inteligencia artificial para |2.1. Establecer un repositorio centralizado de informacién de calidad.

la automatizacion, el andlisis predictivo y la toma de 2.2. Habilitar la busqueda eficiente y detallada del histérico de TITULACIONES OFICIALES UV

decisiones. problemas. 2.3. Construir una base de datos de conocimiento para Grado en Ingenieria Informatica

analisis futuros. Doble Grado en Matemdticas y en Ingenieria Informatica

Fase 3: Integracion de Inteligencia Artificial (Reportes y Alertas)

3.1. Automatizar la generacion de informes de calidad

3.2. Proveer asistencia inteligente en la investigacion de problemas
3.3. Mejorar la eficiencia y reducir el tiempo en la elaboracién de
informes y la revision histdrica.

Fase 4: Inteligencia Artificial para Propuesta de Acciones y Soluciones.
4.1. Desarrollar capacidades de IA para la propuesta de acciones de
investigacion y contencion

4.2. Potenciar la toma de decisiones informada y proactiva

4.3. Reducir la recurrencia de problemas de calidad
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L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

DQ-02

FPS-01

Titulo Proyecto

Creacion de nuevos graficos para

dashboard en QlikSense /
Migracion a nueva plataforma
global utilizando Big Query con
Power Bl / Looker

Implantacién y consolidacién de los
nuevos procesos del Ford
Produccién System (FPS) en las
Plantas de Vehiculos y Motores de
Valencia

Descripcion de las tareas a desarrollar

|Fase 1: Creacion de Nuevos Graficos para Dashboards en Qlik Sense.
Analisis y Comprension de Requisitos: Colaborar en la identificacion de

las necesidades de visualizacién de datos de los usuarios y en la
comprension de los conjuntos de datos disponibles en Qlik Sense.

Disefio y Desarrollo de Visualizaciones: Asistir en el disefio, desarrollo y

optimizacion de nuevos gréficos, tablas y otros elementos visuales

dentro de los dashboards de Qlik Sense para mejorar la presentacion y

el andlisis de la informacion. Pruebas y Validacion: Apoyar en la
realizacién de pruebas funcionales y de rendimiento de los nuevos
graficos para asegurar su precision y usabilidad. Documentacion:

Contribuir a la creacion de documentacion técnica y de usuario para los

dashboards desarrollados. Fase 2: Migracion a Nueva Plataforma
Global (BigQuery con Power Bl / Looker). Conexién y Exploracion de
Datos: Familiarizarse con BigQuery como fuente de datos principal y
asistir en la conexion y exploracion de los conjuntos de datos
relevantes. Recreacion de Informes y Dashboards: Colaborar en la
migracion y recreacion de los dashboards y reportes existentes de Qlik
Sense a las nuevas plataformas (Power Bl o Looker), asegurando la
fidelidad y la mejora de las visualizaciones. Modelado de Datos Bésico:

Apoyar en la definicion de modelos de datos sencillos y relaciones entre

tablas dentro de Power Bl o Looker, seguin sea necesario para las
visualizaciones. Pruebas de Calidad y Rendimiento: Participar
activamente en la verificacion de la calidad de los datos y el
rendimiento de los dashboards migrados en las nuevas plataformas.
Soporte y Documentacion: Asistir en la resolucion de incidencias
menores y en la elaboracién de guias de usuario o documentacion
técnica para las nuevas soluciones.

Bajo la supervision de los Coordinadorres de FPS de las
Plantas de Vehiculos y Motores, coordinar la
implantacion los nuevos procesos del Ford Operating
System segun los estandares globales, asi como la
digitalizacion de aquellos en los que sea necesario.

Objetivo de la Practica

'Optimizacién de Dashboards en Qlik Sense:

Objetivo: Desarrollar e implementar nuevas visualizaciones en los
dashboards de Qlik Sense existentes que mejoren la claridad, la
interactividad y la capacidad de andlisis de los datos para los usuarios
finales. Indicador de Exito: Creacién de al menos nuevos gréficos o
mejoras significativas en dashboards existentes

Migracion Exitosa de Dashboards a Nueva Plataforma BI:

Objetivo: Asistir activamente en la migracion de un conjunto definido de
dashboards y reportes clave de Qlik Sense a la nueva plataforma (Power
Bl / Looker), asegurando la integridad de los datos y la fidelidad de las
visualizaciones. Indicador de Exito: Migracién completa y validada de los
dashboards criticos a la nueva plataforma, con conexiones estables a
BigQuery y funcionalidad equivalente o mejorada. Adquisicion de
Habilidades en Herramientas de Bl y Data Warehousing:

Objetivo: Desarrollar una comprension préctica y habilidades técnicas en
el uso de Qlik Sense, Power Bl/Looker para la visualizacion de datos, y en
la interaccién con BigQuery como fuente de datos. Indicador de Exito:
Demostracién de competencia en la manipulacién de datos y la creacion
de visualizaciones en ambas plataformas, y capacidad para realizar
consultas basicas en BigQuery. Contribucién a la Documentacion del
Proyecto:

Objetivo: Colaborar en la creacién y mantenimiento de la
documentacion técnica y de usuario relacionada con los dashboards
desarrollados y migrados, facilitando su comprensién y mantenimiento
futuro.

Indicador de Exito: Contribucion a la elaboracién de la documentacién de
los dashboards, incluyendo descripciones de métricas, lgica de calculos
y guias de uso.

Implantacién de los nuevos procesos del FPS, asi como la digitalizacion
de aquellos en los que sea necesario.
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Titulacién Universitaria

DG. Matematicas + Ing. Informatica
G. Ing. Informatica
G. Ingenieria Informdtica
M. Ing. Informatica
G. Ciencia de Datos
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones

G. Ing. de Organizacidn Industrial
M. Ing. de Organizacion y Logistica
M. Ing. Avazada de Produccidn, Logistica y Cadena de
suministro
G. Ing. Tecnologias Industriales
M. Ing. Industrial esp. Organizacion y Gestion Industrial

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

|Herramientas digitales Lean (eFPS) |1. Decidir qué herramientas globales incluir para el

para la gestion eficiente de la
produccién: Sistema de
seguimientno del lanzamiento de
nuevas aplicaciones globales Lean
(LPR, DCC/PCC, entre otras) en EU

FPS-02

Quality Hunter: IA para predecir y
erradicar fallos de calidad en la
automocion.

IN-01

trabajo teniendo en cuenta el estado del desarrollo de las
mismas.

2. Aprender en detalle las capacidaded y requerimientos
de estas aplicaciones Lean.

3. Seleccionar una planta de la region EU para probar
primero como piloto.

4. Desarrollar proceso y sistema del seguimiento para la
resolucion de los problemas que aparecen durante el
lanzamiento.

éTe apasiona el Big Data y la Inteligencia Artificial? En
este proyecto, te sumergiras en el corazén de la
produccién de automdviles. Tu misién sera transformar
terabytes de datos de sensores, procesos y controles en
conocimiento accionable. Desarrollaras pipelines de
datos robustos con BigQuery y Dataform para asegurar la
calidad y disponibilidad de la informacién. Crearas
visualizaciones interactivas y dashboards en Looker
Studio que contaran la historia de los datos y permitiran a
los ingenieros explorar causas de problemas en tiempo
real. Finalmente, usando Python o R, disefiaras y
entrenaras algoritmos de machine learning para predecir
fallos antes de que ocurran, identificando patrones
ocultos que el ojo humano no puede ver.

Objetivo de la Practica

1. Adopcidn de herramientas Lean clave por las plantas europeas en el

menor tiempo posible.

2. Desarrollo de sistema de lanzamiento y resolucién de problemas para
conseguir un funcionamiento al 100% lo antes posible.

3. Presentacion a todas las plantas de la regién del funcionamiento y
beneficios de la aplicacién.

4. Prueba de proceso con planta piloto.

5. (Opcional) Implantacién seguimiento del proceso de gestion con resto
de plantas de la region.

1. Desarrollo de un Modelo Predictivo: Crear un algoritmo capaz de
predecir la probabilidad de fallo de un componente con una precision
medible, permitiendo acciones preventivas.

2. Creacion de un "Quality Cockpit": Disefiar un dashboard centralizado
que ofrezca una visién 360° de la calidad en tiempo real, reduciendo el
tiempo de diagndstico de problemas

3. Impacto Real en la Produccién: Tus andlisis y modelos ayudardn a
reducir el scrap (material de desecho), disminuir las reclamaciones en
garantia y evitar paradas de linea, impactando directamente en la
rentabilidad del negocio.

4. Competencia Técnica: Dominaras un stack tecnolégico en la nube
(Google Cloud) y herramientas de analisis de datos de alta demanda en
el mercado.
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica
DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom.
G. Informatica Industrial y Robdtica
G. Ing. de Organizacién Industrial
G. Ing. Electrodnica Industrial y Automatica
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Automatica e Informatica Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
M. Ing. de Organizacion y Logistica

M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacion

y Robdtica
M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacion de Producto
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
Grado en Ciencia de Datos
Grado en Ingenieria Electrénica de Telecomunicacion
Grado en Ingenieria Informatica
Doble Grado en Fisica y Matematicas
Master Universitario en Ciencia de Datos

G. Ciencia de Datos;
DG. Matematicas + Ing. Informatica;
G. Ing. Informatica;
G. Ing. de Organizacion Industrial;
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones;
M. Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital;
Master Universitario en Ciencia de Datos.

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto

mAlntenance

IN-02

Chequeo defectos superficiales
mediante perfilometria 3D

IN-03

Descripcion de las tareas a desarrollar

Este no es un chatbot cualquiera. Tu reto es colaborar en

la construccion del cerebro de un agente de IA
conversacional que actie como un experto de
mantenimiento virtual. Empezards con un MVP (Producto
Minimo Viable) que pueda diagnosticar problemas
iniciales conectdndose a bases de datos como MAXIMO.
A partir de ahi, el proyecto es tuyo para hacerlo crecer: lo
haras mas inteligente integrando nuevas fuentes de
conocimiento (manuales técnicos, planos, logs de
maquinas). Mejoraras la experiencia de usuario,
permitiendo la interaccién por voz, la integracion en
Microsoft Teams y el reconocimiento de imagenes para
identificar maquinas mediante cédigos QR. Trabajaras en
un entorno DevOps, asegurando que tu agente sea
escalable, seguro y cumpla con las politicas de una gran
corporacion.

Con este trabajo, se estudiardn las casuisticas de defectos
en tres dimensiones que actualmente hay en el proceso
de fabricacion y que se puedan chequear mediante
imagenes de nubes de puntos.

Dichas nubes de puntos se analizardn con herramientas
tradicionales de vision y con Inteligencia Arficial.
Finalmente, se realizardn estudios de viabilidad y
posteriormente pruebas en laboraratorio.

Objetivo de la Practica

/1. Construir un Agente de |A Funcional: Desarrollar desde cero un MVP

de un agente conversacional transaccional, capaz de consultar sistemas y
ofrecer respuestas precisas.

2. Reducir el Tiempo de Inactividad: Tu agente guiara a los técnicos para
resolver averias mas rapido, un factor clave ya que cada minuto de
parada en una linea de produccién tiene un coste enorme.

3. Crear una Herramienta Escalable: Disefiaras la arquitectura del agente
pensando en el futuro, para que pueda ser adoptado en diferentes areas
de la compaiiia y con distintos casos de uso.

4. Experiencia en IA Generativa y DevOps: Ganards experiencia practica
en una de las dreas mas punteras de la tecnologia, trabajando con
modelos de lenguaje (LLMs), frameworks como LangChain, y
metodologias de despliegue continuo.

1. Estudio viabilidad aplicacién chequeo masillas capd

2. Estudio viabilidad chequeo defectos superficiales mediante
herramientas IA vs Herramientas tradicionales

3. Benchmark herramientas actuales IA 3D
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Titulacién Universitaria

G. Ing. Informatica;
G. Inteligencia Atrtificial;

G. Informatica Industrial y Robética;
DG. Matemdticas + Ing. Informatica;
M. Ing. Informatica;

M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software;
M. Inteligencia Artificial;

M. Ing. Mecatrdnica;

M. Ing. del Mantenimiento;
Master en Tecnologias Web, Computacién en la Nube y
Aplicaciones Mdviles.

G. Ing. Informatica;
G. Inteligencia Atrtificial;

G. Informdtica Industrial y Robética;
DG. Matematicas + Ing. Informatica;
M. Ing. Informatica;

M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software;
M. Inteligencia Artificial;

M. Ing. Mecatronica;

M. Ing. del Mantenimiento;
Master en Tecnologias Web, Computacién en la Nube y
Aplicaciones Mdviles.

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.
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Cddigo

IN-04

LTO-01

LTO-02

LTO-03

Titulo Proyecto

'Aplicacién y optimizacion de
tecnologias de fabricacion aditiva
avanzadas para el desarrollo de
nuevas herramientas, equipos y
componentes para un entorno de
fabricacién de automoviles.

Visualizacion interactiva del
arquitectura electrica del vehiculo

Digitalizacion de informacion de
arquitectura eléctrica y electrénica

del producto.

Herramienta digital para

implementacién de pantallas

interactivas

Descripcion de las tareas a desarrollar

|1. Asistencia a las distintas areas de la factoria parala

solucién de incidencias de mantenimiento mediante
impresién 3D.

2. Moverse de forma independiente por todas las dreas
de la factoria para la identificacion de nuevas
oportunidades de impresién 3D para lograr ahorros.
3. Realizar disefios CAD optimizados de las piezas que
posteriormente se imprimiran y probaran para lograr
ahorros. Dar asistencia en las pruebas de las piezas
desarrolladas.

4. Desarrollar un disefio optimizado y avanzado para
sistemas de alimentacién de piezas a las lineas de
produccion para la mejora del proceso actual.

5. Desarrollar un estudio mediante experimentacion,
pruebas y ensayos de la fabricacién aditiva hibrida
mezclando distintos materiales en una misma pieza.
6. Desarrollar un estudio de como disefiar para
fabricacion aditiva de piezas que se les realice el
vaporizado quimico como post proceso.

Desarrollo de plataforma web en google cloud que
permita visualizar de manera interactiva con la
informacion disponible de arquitectura eléctrica y
electrénica del vehiculo.

Disefio de la interaccion con los usuarios.
Implementacién plataforma fornt end.

Proceso ETL para obtener y actualizar informacion del
vehiculo para generar una source-of-truth automatizada
para consulta de multiples fuentes de datos. Subida de
las diversas APIs necesarias en plataforma cloud. Disefio
e implementacion de base de datos.

API para comparar cambios entre realeases de cableado
y conectores. Se compara con anterior lanzamiento/ICA y
también entre fases. Analiza carry-over vs nuevas, y
cuales cambian de nombre.

Disefio e implementacion de herramienta digital para
generar pantallas de validacion de productos durante el
proceso de fabricacion. Estas pantallas interactivas
muestran que elementos se conectan en cada parte del
proceso, y son utilizadas para reportar indicencias y
poder gestionar la correccién del defecto, dotando al
operario capacidad de interaccidn con la planta
adoptando una filosofia humano-céntrica de industria

Objetivo de la Practica

1- Obtener unos ahorros para la compafiia al final de las practicas de al

menos 20000 €

2- Completar los 3 mini proyectos (puntos 4, 5y 6 de la columna de
descripcion de tareas)

3- Aprender a moverse de forma auténoma en el entorno de una gran
fabrica para conseguir los objetivos

4- Aportar nuevas ideas, propuestas y puntos de vista al equipo

Visualizacién de la informcion del cableado.

Visualizacién de los diferentes componentes electronicos (y sus
interacciones)

Implementacién en google cloud

Implementacidn de versiones de vehiculo

Disponibilidad global de la informacién del vehiculo.
Implementacién de diferentes versiones de vehiculo.
Proceso ETL completo.

Comparar versiones de releases de cableado y conectores.

Disefio de front end.

Disefio de interaccién con base de datos.
Implementacion de la aplicacion.
Implementacién a google cloud.
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Titulacién Universitaria

G. Ing. Aeroespacial
G. Ing. Electrdnica Industrial y Automatica
G. Ing. Electrénica Industrial y Automatica
G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Ing. Mecanica
M. Disefio y Fabricacion Integrada Asistidos por
Computador
M. Ing. Aerondutica
M. Ing. del Disefio
M. Ing. del Mantenimiento
M. Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacion
y Robética
M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricaciéon de Producto
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial
M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecanica
M. Ing. Mecanica
M. Ing. Mecatrénica

M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones,
G. Tecnologias Interactivas,
G. Tecnologia Digital y Multimedia (UV y UPV),
G. Ing. Informatica,
G. Ciencia de Datos

G. Ing. Informatica
G. Tecnologia Digital y Multimedia
DG. ADE + Ing. Informatica

M. Ing. Industrial, Esp. Organizacién y Gestion Industrial
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Tecnologias Interactivas
G. Ing. Informatica
G. Tecnologia Digital y Multimedia
DG. ADE + Ing. Informatica

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

MPL-01

MPL-02

MPL-03

MPL-04

Titulo Proyecto

Desarrollo de un sistema de

entregas de materiales de
produccion a la lineas de montaje
mediante el uso de vehiculos
autonomos AGVs/AMRs

Digitalizacion y gestion inteligente
de documentacion mediante
Inteligencia Artificial

Desarrollo de un Chatbot
Inteligente para la Consulta y
Andlisis de datos de Fabricacién de
Vehiculos.

Conectando la Cadena de
Suministro: Innovacion en
Comunicacion y Analisis de Datos
de Transportistas de Vehiculos

Descripcion de las tareas a desarrollar

|Estudio de la tecnologias actuales existentes para

automatizar los procesos de entrega de materiales de
produccién y retorno de embalajes a los almacenes
logisticos de la Planta.

Estudio de viabilidad y simulacién de las soluciones
propuestas.

Actualmente se imprimen y archivan en papel fisico
multiples documentos relativos al transporte de
materiales. La aplicacién en la que se trabaje debe ser
capaz de indentificar la naturaleza de cada documento
escaneado y archivarlo digitalmente en su
correspondiente carpeta

Disefio, desarrollo e implementacién de un chatbot
conversacional que permita a los usuarios internos
consultar de manera intuitiva y eficiente la vasta cantidad
de informacidn histérica y en tiempo real relacionada con
el proceso de fabricacion de vehiculos. Tareas:

*Analisis de Requisitos y Disefio

*Integracion de Fuentes de Datos

*Desarrollo de modelo de lenguaje natural
*Implementacion de motor conversacional

*Desarrollo de la interfaz del usuario

*Pruebas y optimizacion

*Documentacién

* Implementar herramienta de comunicacion de peticion
de préximas cargas por parte de los carriers

* Dashboard con diferentes KPIs de performance de
carriers, estado actual de cargas y futuras

* Impresion automatica de albarén a la llegada de carrier
* Muestra de ubicacién de los vehiculos a cargar en mapa
interactivo (en pantalla de entrada o en QR a través de
movil)

Objetivo de la Practica

|Estudio y busqueda de las tecnologias apropiadas para los flujos
logisticos de la Planta de montaje.

Establecer alternativas y simulacion de procesos.

Estudios de viabilidad y costes de las propuestas desarrolladas en el
proyecto.

Digitalizacion
Eliminacion de papel
Reduccion de burocracia

*Mejorar la Accesibilidad a la Informacion
*Aumentar la Eficiencia Operacional
*Optimizar la Toma de Decisiones

*Crear una Base de Conocimiento Interactiva

* Hacer totalmente independientes a los carriers a su llegada tanto a
nivel de impresion de albaran como de mostrar ubicacién de los
vehiculos a cargar

* visibilizar estado actual y futuro de las cargas (interesante para linkar
con gestor de restricciones y simulador)
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Titulacién Universitaria

G. Ing. de Organizacion Industrial
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. de Organizacidn y Logistica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial

G. Ing. de Organizacién Industrial

G. Ing. en Tecnologias Industriales
G. Ingenieria Informdtica
G. Inteligencia Artificial

G. Tecnologia Digital y Multimedia

G. Ing. de Organizacion Industrial

M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial

Grado en Ingenieria Informatica
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital

G. Ing. Informética

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
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Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
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s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES

Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo

MPL-05

SHT-01

TF-01

TF-02

Titulo Proyecto

'Supply Chain Management

Dashboards integration and
Control Tower

Modernizacién Web de Seguridad
Factoria Ford Almussafes

Implementacion de la fase V de la
instalacién fotovoltaica en
Almusafes

Mejoras de la climatizacién en la
planta de Montaje

Descripcion de las tareas a desarrollar

| Definir y desarrollar los KPI criticos de Supply Chain.

Ampliar el SCCC

Realizacién de Dashboard para overseas.
Dashboard para el control de rutas de inbound.
Integracion de los distintos Dashboards en el Supply
Chain Control Center / Control Tower

Migrar la aplicacion Web actual de Seguridad, usando
lenguajes de programacion actuales: REACT, TypeScript,
.NET.

Se trata de llevar la coordinacién de los trabajos asi como
la puesta en servicio de 2 plantas fotovoltaicas (una en
zona de suelo y otra en cubierta de un edificio)
cumpliendo la normativa interna en las distintas materias
(eléctrica, contraincendios,...) con una capacidad de
generacion de 3Mwp.

Colaboracion en el disefio del proyecto de modernizacién
de la Climatizacién de Planta de Montaje. Estudio de
alternativas, seleccién de la que cumpla con los
requerimientos marcados y desaarrollo del proyecto
definitivo. La Planta de Montaje tiene una superficie de
90.000 m2.

| Definir y Completar de forma automatica la integraciond e los distintos

Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria

Dashboards combinados con otros necesarios para crear una Control
Tower que pueda complementar el Supply Chain Control Center.

M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de

M. Ing. de Organizacion y Logistica
M. Ing. Industrial esp. en Organizacién y Gestion Industrial

* Migrar a una web mas amigable y moderna para los usuarios.

* Facilitar el mantenimiento de la web al departamento de Sistemas
encargado del soporte de la aplicacién.

* La persona seleccionada, trabajard con un equipo profesional de
desarrollo de aplicaciones.

* Este proyecto busca entregar un producto acabado. Esto implica un
gran reto y responsabilidad para quien aplique a este proyecto. Por lo
que la experiencia tendrd un valor afiadido para esta persona.

Los objetivos del proyecto son: puesta en marcha sin desviaciones
respecto al Jobl, 0 accidentes, implementacion siguiendo estandares, ...

M. Ing. Industrial esp. en Sostenibilidad y Medio

Grado en Ingenieria Informatica
M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de

Decisiones

Suministro

G. Ing. Informatica
G. Ingenieria Informdtica
M. Ing. Informatica
Grado en Ingenieria Informatica

G. Ing. de la Energia
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Construcciones e Instalaciones Industriales
M. Direccidén y Gestion de Proyectos
M. Ing. Industrial esp. en Construccion e Instalaciones

Industriales

Ambientelndustrial

M. Ing. Industrial esp. en Utilizacién de energia

Seleccion de la mejor alternnativa y eleboracién del proyecto.

M. Ing. Industrial esp. en Sostenibilidad y Medio

G. Ing. de la Energia
G. Ing. en Tecnologias Industriales
M. Construcciones e Instalaciones Industriales
M. Direccion y Gestion de Proyectos
M. Ing. Industrial esp. en Construccidn e Instalaciones

Industriales

Ambientelndustrial

M. Ine. Industrial esp. en Utilizacién de energia
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L Duracién | Fecha Prevista
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Puestos . .. Aprox. de
practica . Az
Horas/meses | incorporacién
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Almussafes Valencia




Importante. La presente oferta de proyectos esta condicionada a las necesidades de la empresa.
Dada la duracion de la précticas, el presente programa va dirigido a las titulaciones con mas de 72 ECTS.
Si tu titulacion tiene menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2025/2026

Cddigo Titulo Proyecto

|Ford Smart Logistics

CP-01

Next-Gen Tools for Purchasing
Supply Chain Intelligence

CP-02

Plataforma de herramientas de

PVT-01 calidad del Plant Vehicle Team

Descripcion de las tareas a desarrollar

Como becario en este proyecto, te integraras en el

equipo de Compras de Parque de Proveedores y seras un
pilar fundamental en la digitalizacién y optimizacién de la
gestion de la dltima milla de materiales. Tus tareas
principales incluiran: Analisis y mapeo de procesos
actuales, Investigacion y propuesta de soluciones
tecnoldgicas, Disefio e implementacion de un sistema de
gestion digital, Desarrollo de cuadros de mando y
métricas (KPIs), Analisis de datos para la toma de
decisiones.

Como becario en este proyecto, te integraras en el
equipo de Compras de Produccién de Fasteners de Ford
of Europe y desempefiaras un papel clave en el desarrollo
de diversas aplicaciones utilizando herramientas como
SharePoint Lists, Power Bl y Power Apps. Tus tareas
principales incluirdn: el modelado de datos, la
recopilacién de informacién proveniente de distintas
fuentes y la contribucién a la creacién de soluciones
digitales y paneles de control (dashboards) eficientes,
intuitivos y orientados a la mejora en la toma de
decisiones mediante métricas (KPls)..

"Definicion de fuentes de datos necesarias para
identificacion y segmentacidon de componentes con alta
incidencia tanto en indicadores externos como internos.
Generacion de base de datos unificada para incidencias.
Definicién de interaccién con usuario.

Centralizacion de datos.

Disefio de entorno de consulta de datos."

Objetivo de la Practica

1. Digitalizacion Integral

2. Mejora de la Visibilidad y Trazabilidad

3, Reduccion de Costes Operacionales

4. Anticipacién y Gestion Proactiva de Incidencias
5. Soporte a la Toma de Decisiones

1. Digitalizacion Integral

2. Recopilacién de informacion desde distintas fuentes

3. Modelado de datos

4. Definicién de KPIs para mejorar la toma de decisiones

5. Creacion de soluciones digitales y dashboards eficientes y faciles de
usar

"Seguimiento diario de cambios en indicadores internos y externos en
fichas,

Actualizacion del estado de estado de rechazos y garantias en dichas
fichas (diversas fuentes).

Identificar patrones en fichas para deteccion de tendencias en poblacion
afectada.

Plataforma de analisis de riesgo.

Notificacién automdtica a responsables de area.

Plataforma de gestion de usuarios.
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Titulacién Universitaria

DG. ADE + Ing. Informatica
DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom.
DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
G. Ciencia de Datos
G. Ing. de Organizacion Industrial
M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital
M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacién

DG. ADE + Ing. Informatica
DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Telecom.
DG. Matematicas + Ing. Tecn. y Serv. Telecom.
G. Ciencia de Datos
G. Ing. de Organizacion Industrial
M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones
M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones
M. Ing. Avanzada de Produccidn, Logistica y Cadena de
Suministro
M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion Industrial
M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital
M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacién

"G. Ciencia de Datos
G. Ing. Informética
DG. ADE + Ing. Informatica"

L Duracién | Fecha Prevista
Direccion desarrollo
Puestos . .. Aprox. de
practica . .
Horas/meses | incorporacién
Factoria Ford Espafia
1 Poligono Industrial | 756 HORAS 01/12/2025
s/n 46440 6 MESES
Almussafes Valencia
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