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MUIOL_of erta_concertada_2017_18 Ampliación y  reorganización de la distribución en planta de una industria de iny ección de plásticos Expansion and reorganization of  the lay out of  a plastics injection industry
Ampliació i reorganització de la distribució en planta d'una indústria 
d'injecció de plàstics

Concertado UPV Prof esional ORTIZ BAÑÓ, JORGE Pellicer Climent, Francisco Jav ier
Reorganización y  ampliación de una industria de iny ección de plásticos con el f in de eliminar interf erencias entre distintas 
activ idades y  aumentar la capacidad de producción y  de almacenamiento.

Distribución en planta, industria de iny ección de plásticos, almacenaje 330 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Análisis de la situación y  propuesta de un proy ecto de mejora del proceso de soldadura de piezas plásticas en una 
empresa del sector automoción

Analy sis of  the situation and proposal of  a project to improv e the welding 
process of  plastic parts in a company  in the automotiv e sector

Anàlisi de la situació i proposta d'un projecte de millora del procés de 
soldadura de peces plàstiques en una empresa del sector automoció

Concertado UPV Prof esional ROS BAÑÓN, RAÚL Poler Escoto, Raúl Rius Sorolla, Gregorio

El objetiv o de este TFM es realizar un análisis del proceso de soldadura de piezas plásticas en una empresa del sector 
automoción, detectar puntos de mejora, seleccionar los puntos de mejora que puedan generar un may or benef icio para la 
empresa, plantear proy ectos de mejora como las acciones a llev ar a cabo, el tiempo necesario para cada acción y  su 
coste y  calcular el retorno de la inv ersión necesaria para llev ar a cabo cada mejora.

Proceso de soldadura; Mejora de proceso productiv o; Empresa del sector automoción 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Análisis de la situación y  propuesta de un proy ecto de mejora en el área de producción para una empresa de artes 
gráf icas

Analy sis of  the situation and proposal of  an improv ement project in the 
production area f or a graphic arts company

Anàlisi de la situació i proposta d'un projecte de millora a l'àrea de 
producció per a una empresa d'arts gràf iques

Concertado UPV Prof esional SANZ HORCAS, JORGE Poler Escoto, Raúl

El objetiv o del Trabajo Fin de Máster (TFM) es realizar un análisis de la situación actual del área de producción de una 
empresa de artes gráf icas, detectar potenciales puntos de mejora, seleccionar las acciones de mejora de may or interés 
por su impacto en la empresa y  realizar una propuesta de proy ecto de mejora en la que se especif iquen las tareas a 
realizar y  el presupuesto estimado.

Proy ecto de mejora; área de producción; empresa de artes gráf icas 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Análisis de la situación y  Propuesta de un Proy ecto de Mejora para una empresa de iny ección, cromado y  montaje de 
piezas de automoción.

Analy sis of  the situation and proposal of  an Improv ement Project f or a 
company  of  injection, chrome and assembly  of  automotiv e parts.

Anàlisi de la situació i Proposta d'un Projecte de Millora per a una empresa 
d'injecció, cromat i muntatge de peces d'automoció.

Concertado UPV Prof esional ALCÁZAR MARTÍNEZ, EMILIO JOSÉ Poler Escoto, Raúl

El objetiv o de este TFM es realizar un análisis del sistema productiv o y  logístico de una empresa de iny ección, cromado y  
montaje de piezas de automoción, detectar puntos de mejora, seleccionar los puntos de mejora que puedan generar un 
may or benef icio para la empresa, plantear proy ectos de mejora como las acciones a llev ar a cabo, el tiempo necesario 
para cada acción y  su coste y  calcular el retorno de la inv ersión necesaria para llev ar a cabo cada mejora. Se aplicarán 
los conceptos de producción ajustada y  logística ajustada, SMED, poliv alencia de trabajadores, Tableros de marcha en 
operaciones de montaje e iny ección y  rediseño de la distribución en planta de producción y  almacenes.

Producción ajustada; Logística ajustada; SMED; Poliv alencia de trabajadores; Tableros de marcha en operaciones productiv as; 
Rediseño de distribución en planta

300 Aprobado por departamento SI

MUIOL_of erta_concertada_2017_18 Análisis de la situación y  Propuesta de un Proy ecto de Mejora para una empresa de iny ección de plástico.
Analy sis of  the situation and Proposal of  an Improv ement Project f or a 
plastic injection company .

Anàlisi de la situació i Proposta d'un Projecte de Millora per a una empresa 
d'injecció de plàstic.

Concertado UPV Prof esional MENOR HERNÁNDEZ, PRIMITIVO ANDRÉS Poler Escoto, Raúl

El objetiv o de este TFM es realizar un análisis del sistema productiv o y  logístico de una empresa de iny ección de plástico, 
detectar puntos de mejora, seleccionar los puntos de mejora que puedan generar un may or benef icio para la empresa, 
plantear proy ectos de mejora como las acciones a llev ar a cabo, el tiempo necesario para cada acción y  su coste y  
calcular el retorno de la inv ersión necesaria para llev ar a cabo cada mejora. Se aplicarán los conceptos de producción 
ajustada y  logística ajustada, poliv alencia de trabajadores, mantenimiento productiv o total y  seguridad en el trabajo.

Producción ajustada; Logística ajustada; Poliv alencia de trabajadores; Mantenimiento productiv o total; Seguridad en el trabajo; 
Empresa de iny ección de plástico

300 Aprobado por departamento SI

MUIOL_of erta_concertada_2017_18 Análisis de situación y  Proy ecto de Mejora para una empresa Textil ubicada en el Municipio de Cocentaina. 
Analy sis of  the current situation and Enhancement Project f or a Textile 
company  located in the Municipality  of  Cocentaina

Anàlisi de situació i Projecte de Millora per a una empresa Tèxtil situada en 
el Municipi de Cocentaina. 

Concertado UPV Prof esional MEDINA SERRA, PABLO Sempere Ripoll, María Francisca VICEDO FITA, ANTONIO

El objetiv o de este trabajo es el análisis del sistema actual de planif icación de producción, desde el plan de producción 
hasta el seguimiento y  control. Tras llev ar a cabo esto, se trabajará en la def inición de indicadores que ay uden en el 
proceso de planif icación, programación y  control de producción. Así, como en la def inición de los parámetros necesarios 
para la asignación de ref erencias de productos a telares

sector textil; tejeduría; planif icación; productiv idad; mejora; lean manuf acturing 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Análisis e implementación de técnicas SMED para la reducción de tiempos de preparación de máquina en una empresa 
dedicada a la f abricación de bolsas de plástico para el sector alimentario.

Analy sis and implementation of  SMED techniques f or the reduction of  
machine preparation times in a company  dedicated to the manuf acture of  
plastic bags f or the f ood sector.

Anàlisi i implementació de tècniques SMED per a la reducció de temps de 
preparació de màquina en una empresa dedicada a la f abricació de bosses 
de plàstic per al sector alimentari

Concertado UPV Prof esional GARCIA RIPOLL, JOSE IGNACIO Sempere Ripoll, María Francisca MARTINEZ LOPEZ, ANGEL

El principal objetiv o de este trabajo consiste en la aplicación de técnicas SMED en una empresa dedicada a la f abricación 
de bolsas de plástico para el sector alimentario. Para ello se observ arán y  analizarán las tareas realizadas, hasta el 
momento, en el cambio de partida. Una v ez realizado este estudio, se procederá a la aplicación de técnicas de lean 
manuf acturing para mejorar el proceso. Para ello, como se ha comentado anteriormente, se utilizarán técnicas SMED, las 
cuales tienen la f inalidad de reducir el tiempo de preparación de máquina cada v ez que exista un cambio de ref erencia a 
f abricar. Para f inalizar se realizará una comparación entre los tiempos empleados antes y  después de la implementación 
de las propuestas de mejora en la empresa objeto de estudio, con el f in de determinar el éxito de las técnicas empleadas.

lean manuf acturing; estandarización; productiv idad; SMED; sector plástico 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Desarrollo de cuadro de mando logístico basado en Big Data para toma de decisiones de negocio en empresas de 

 transporte terrestre
Dev elopment of  a logistic board based on Big Data f or business decision 

 making in land transport companies.
Desenrotllament de tauler logístic basat en Big Data per a presa de 

 decisions de negocis en empreses de transport terrestre. Concertado UPV Prof esional PÉREZ PARADA, ÓLIVER Sempere Ripoll, María Francisca Rodríguez Villalobos, Alejandro

A rasgos generales en este TFM v eremos una pequeña parte de un proy ecto en desarrollo enf ocado en sistemas de 
gestión con IA para elev ar los márgenes de rentabilidad en empresas del sector de transportes. Esta tecnología la hemos 
llamado SCT (Sistema Cognitiv o de Transporte) y  está enf ocada en reducir el error en la toma de decisiones en base a los 
resultados de algoritmos entrenados con machine learning. Concretamente se plantea el desarrollo de un cuadro de mando 
en un TMS para la toma de decisiones estratégicas con Big Data recogida de cuatro empresas logísticas operando desde 
2011.

Dashboard BI; Cuadro de mando; Big Data; Toma de decisiones; Productiv idad en transporte de mercancias; Machine learning; 

 TMS; ERP Transporte 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Desarrollo e implementación de metodología Lean Manuf acturing para una empresa f abricante y  distribuidora de 
bioestimulantes y  nutrición v egetal .

Dev elopment and implementation of  Lean Manuf acturing methodology  f or 
a manuf acturer and distributor of  biostimulants and plant nutrition.

Desenv olupament i implementació de metodologia Lean Manuf acturing per 
a una empresa f abricant i distribuïdora de bioestimulants i nutrició v egetal.

Concertado UPV Prof esional VIDAL BOLUDA, MARIA ANGELES Gisbert Soler, Víctor

La globalización es un proceso dinámico de creciente libertad e integración mundial de los mercados de trabajo, bienes, 
serv icios, tecnología y  capitales. Esto hace que las empresas busquen la manera de sobrev iv ir ante la competitiv idad 
empresarial, el cambio en la mentalidad de los clientes y  la inestabilidad de la of erta y  la demanda. Es por ello que se 

 enf rentan al reto de implementar nuev as técnicas organizativ as y  de producción.

 

Para ello se propone el desarrollo y  le implementación del sistema Lean Manuf acturing como una herramienta que permita 
analizar sus v entajas competitiv as a partir de la mejora de procesos de producción y  serv icios basado en la eliminación 

 de despilf arros que no añaden v alor al proceso, mejorando la productiv idad y  la competitiv idad del negocio.

 

El punto clav e para que se pueda implantar y  sostener un sistema de mejora continua es crear nuev os entornos de 
trabajo en base a una metodologia nuev a que permita crear una cultura de cambio en la organización y  para ello lo 
importante es la implicación y  compromiso de la alta dirección y  de todo el personal de la empresa, la f ormación de los 
mandos medios y  de los operarios para buscar la mejora continua en la organización.

Lean manuf acturing; competitiv idad; productiv idad; rentabilidad; despilf arro; v alor añadido; kaizen; herramientas; metodologia; 
indicadores; kpi

300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Diseño de un sistema de Prev isión de Demanda basada en modelos causales para una empresa del sector de 
petroquímicos.

Design of  a Demand Forecasting sy stem based on causal models f or a 
company  in the petrochemical sector.

Disseny  d'un sistema de Prev isió de Demanda basada en models causals 
per a una empresa del sector de petroquímics.

Concertado UPV Prof esional ALDANA VÁSQUEZ, ANTONIO Poler Escoto, Raúl

El objetiv o del Trabajo Fin de Máster (TFM) es la propuesta de una metodología genérica para la prev isión de la demanda 
con modelos causales que incorporan v ariables exógenas. El TFM comenzará con un análisis del estado del arte sobre el 
proceso de prev isión de la demanda y  los dif erentes tipos de modelos de prev isión existentes (especialmente los 
causales). La aportación del TFM será la propuesta de uno o v arios modelos de prev isión de demanda causales originales, 
que incorporen el tratamiento de v ariables exógenas de dif erentes características, y  una metodología para determinar qué 
v ariables exógenas son realmente representativ as y  cuales pueden no considerarse. El modelo y  metodología propuestos 
se v alidarán mediante experimentos con datos f icticios o reales y , en su caso, mediante la aplicación en una Empresa 
real.

Prev isión de Demanda; Modelos Causales; Sector Petroquímico 300 Aprobado por departamento SI

MUIOL_of erta_concertada_2017_18  Estudio de capacidad en planta embotelladora con metodología six sigma.  Study  of  capability  in bottling plant using six sigma.  Estudi de capacitat en planta embotelladora amb metodologia six sigma
Concertado UPV Prof esional PÉREZ ANDRÉS, GERARD Sempere Ripoll, María Francisca SJÖBLOM RAMIS, CHRISTIAN RAFAEL

El objetiv o de este estudio consistirá en el cálculo de capacidad del proceso de llenado de una llenadora en una línea 

 aséptica mediante la metodología six sigma.

 

Una v ez realizado el estudio de capacidad de la llenadora, la cual tiene una desv iación de la tolerancia de dosif icado 
bastante restrictiv a, realizaremos también el estudio de la capacidad del proceso que le sigue, que consiste en una 
maquina de inspección v isual la cual esta diseñada para detectar posibles def ectos de la llenadora incluy endo el def ecto 

 de sobrellenado o inf rallenado.
 El problema actual del proceso principal de la línea (llenadora), consiste en que la llenadora muestra una desv iación en el 
dosif icado del jarabe en las botellas debido a dif erentes f actores que se desarrollaran a lo largo del estudio, por tanto 

 existe un gran número de productos f uera de especif icaciones del cliente.

 

 Primera toma de contacto con el problema:
En un muestreo inicial de 5 muestras de 0,5L de cada uno de los 70 grif os de los que dispone la llenadora, se observ a que 
existe una desv iación signif icativ a tanto entre las muestras tomadas del mismo grif o como de las muestras tomadas de 
dif erentes grif os, por tanto, el estudio de capacidad del proceso nos ay udará a determinar la problemática existente en la 

 dosif icación.

 

Después de un análisis prev io en el equipo de control de la llenadora, se observ a que la parametrización de los grif os esta 

 realizada de f orma dif erente en cada grif o, de f orma que el principal problema se encuentra aquí.

 

Se continuará con el estudio, para el cual se necesitarán mas tomas de muestras de los distintos f ormatos para empezar 
con la metodología six sigma (la cual se apoy ara con el libro las clav es prácticas del six sigma), así como realizar un 
control en parametrización y  mantenimiento (control de desgaste) de los propios grif os.

embotelladora; six sigma; optimización; parametrización 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
ESTUDIO Y MEJORA DE TIEMPOS EN EL PROCESO DE CAMBIO DE MOLDE EN UNA EMPRESA DE INYECCIÓN 
DE PLÁSTICO APLICANDO METODOLOGÍA SMED

STUDY AND TIME IMPROVEMENT IN MOULD CHANGING PROCESS 
APPLYING SMED METHODOLOGY IN A PLASTIC INJECTION 
COMPANY

ESTUDI I MILLORA DE TEMPS EN EL PROCÉS DE CANVI DE MOTLLE 
EN UNA EMPRESA D'INJECCIÓ DE PLÀSTIC APLICANT METODOLOGIA 
SMED

Concertado Empresa Prof esional RUBIO SERNA, ANTONIO Sempere Ripoll, María Francisca Martinez Antolí, Alf redo

El presente proy ecto es el resultado de las prácticas realizadas en la empresa Fáperin S.L., en las que se ha realizado un 
estudio del proceso de cambio de molde en máquinas de iny ección de plástico con el objetiv o de proponer mejoras al 
proceso que aporten un ahorro de tiempo y  un aumento de la ef icacia. El estudio se ha realizado utilizando metodología 
SMED y  herramientas de Lean Manuf acturing.

lean manuf acturing; SMED; 5S; productiv idad; estandarización; sector plástico 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18 Gestión de etapas del proceso de homologación de una pieza de automoción Stages of  the process of  homologation of  an automotiv e part management Gestió d'etapes del procés d'homologació d'una peça d'automoció Concertado UPV Prof esional SIRVENT ASENSI, SANDRA Juárez Varón, Dav id

 El proceso de homologación de una pieza para el sector de la automoción v iene

 determinado por el cliente al que se v ay a a f abricar. Uno de los requisitos más

 importantes que toda pieza destinada al sector de la automoción es que la empresa

 que v ay a a f abricar la pieza esté certif icada en IATF 16949:2016 e ISO 9001:2015 y,

 además, deberá cumplir los requisitos que el cliente considere necesarios. Por ello,

 cada cliente tendrá un proceso de homologación distinto y a que cada cliente tiene

 unos requisitos distintos.

 En este caso, la empresa cliente es Plastic Omnium, por lo tanto, la empresa que

 f abrique la pieza, Faperin, S.L., deberá cumplir los requisitos de cliente y  estar

 certif icada en la normativ a IATF 16949:2016 (International Automotiv e Task Force) e

 ISO 9001:2015.

 A partir de ahí, se puede empezar a realizar la of erta de la pieza, la cual, entre

 negociaciones puede durar unos dos años.

 A parte de las dos normas, no se tiene ninguna inf ormación adicional, y a que cada

 empresa tiene sus propios requisitos de cliente y, éstos son dif erentes para todas y
cada una de las empresas.

automoción, homologación, pieza, gestión 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18 Integración de la metodología 5S en empresa de f abricación y  montaje de juguetes
Integration of  the 5S methodology  in a company  manuf acturing and toy s 
assembling

Integració de la metodologia 5S en empresa de f abricació i muntatge de 
joguines

Concertado UPV Prof esional GONZÁLEZ TORRE, ALBERTO Gisbert Soler, Víctor

En el presente trabajo de f inal de máster, se desarrolla y  aplica la herramienta 5S, organización y  limpieza de puestos de 
trabajo, en una planta de f abricación de juguetes, en las secciones de f abricación y  acabado, debido a que se han 
detectado carencias de estándares de limpieza en los puesto de trabajo, así como f alta de rigor y  motiv ación en el 

 cuidado y  custodia de materiales y  herramientas en las dif erentes zonas de la planta.

 

Se realiza un análisis prev io o auditoría de la situación inicial, para posteriormente aplicar la metodología desarrollada en el 

 mismo trabajo f inal de máster en un caso concreto.

5s, organización, limpieza puestos de trabajo, lean, mejora continua, kaizen 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Modelo de decisión para la elección de la localización de un negocio f ranquiciado. Aplicación a un caso de comida 
rápida en Europa.

Decision model f or the election of  the location of  a f ranchise business. 
Application to a case of  f ast f ood in Europe.

Model de decisió per a l'elecció de la localització d'un negoci f ranquiciado. 
Aplicació a un cas de menjar ràpid a Europa.

Concertado UPV Prof esional GARCIA CASTRO, JOSE DANIEL Mula Bru, Josef a

En este proy ecto se propone un modelo de decisión para la elección de la mejor localización de un negocio f ranquiciado. 
Para ello, se llev a a cabo inicialmente un estudio de la literatura para identif icar los av ances de modelos y  metodologías 
existentes al respecto. Seguidamente, se determina la metodología de trabajo a seguir y  se propone conceptual y  
analíticamente el modelo de decisión para la localización de negocios f ranquiciados. Este modelo es aplicado y  v alidado 
en una f ranquicia de comida rápida en el contexto europeo. 

Localización; modelo de decisión; f ranquicia; comida rápida. 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18 Planif icación de capacidad en instalaciones de regeneración de agua mediante programación matemática
Capacity  planning in water regeneration f acilities using mathematical 
programming

Planif icació de capacitat en instal·lacions de regeneració d'aigua mitjançant 
programació matemàtica

Concertado UPV Inv estigadora COLOMINA BOTELLA, MARÍA Díaz-Madroñero Boluda, Francisco Manuel Pérez Sánchez, Modesto
El presente TFM tiene por objetiv o desarrollar un modelo de programación matemática que optimice las decisiones de 
planif icación de capacidad en instalaciones depuradoras. Posteriormente, el modelo se v alida con una aplicación a un 
caso de estudio real.

programación matemática; planif icación de capacidad; depuradoras 300 Aprobado por departamento NO

MUIOL_of erta_concertada_2017_18
Propuesta de implementación de herramientas de mejora continua en una empresas de serv icios. Aplicación de la 
metodología Toy ota Kata.

Proposal of   implementation of  tools f or continuous improv ement in a 
serv ice company . Application of  the Toy ota Kata methodology .

Proposta d'implementació de f erramentes de millora contínua en una 
empreses de serv icis. Aplicació de la metodologia Toy ota Kata

Concertado UPV Prof esional TEJADA DIAZ, NORIS Sempere Ripoll, María Francisca

El enf oque de este trabajo f in de máster es la implementación de herramientas de mejora continua que por lo general son 
utilizadas en aspectos manuf actureros o de producción a una empresa de serv icios, donde se busca lograr el objetiv o 
general que es la satisf acción del cliente. Lo que se busca es integrar v arias metodologías que aumenten la calidad del 
serv icio, incrementen el rendimiento del equipo, el análisis y  resolución de problemas y  minimicen los tiempos del 
serv icio. Será aplicada la metodología de Toy ota Kata, para crear hábitos que se transf ormarán en grandes resultados a lo 
largo del tiempo. 

lean manuf acturing; mejora continua; Toy ota Kata; sector serv icios 300 Aprobado por departamento NO


