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Presentacion Contenidos Estructura
Lean Seis Sigma es 0S Negocios que 1. Introduccién a Lean Seis Sigma Los cursos estan estructurados en torno a 4 lineas:
ln.tegr a el enfoque metodologia Seis Antecedentes. Origen. Seis Sigma como sistema de gestion. Organizacion - Aspectos metodolégicos y organizativos.
Sigma. para Seis Sigma: diferentes roles; compromiso y liderazgo de la direccion.
Etapas: Definir, Medir, Analizar, Mejorar y Controlar. El aporte del enfo- - Técnicas y métodos estadisticos.
. / L que Lean Manufacturing. Claves del éxito. L. . .,
El curso tie idos similares a los que - Experiencias de implantacion en empresas.
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