POLITECNICA

UNIVERSITAT ‘w SERVICIO
DE VALENCIA sy DE EMPLEO

CONVOCATORIA BECAS FORD ESPANA, S.L. para la realizacion de practicas
académicas externas. Convocatoria 2020-2021 que se regira por las bases que
figuran en esta convocatoria:

BASES REGULADORAS

La Universitat Politécnica de Valéncia, en adelante UPV, a través del Vicerrectorado de Empleo y
Emprendimiento, en lo sucesivo Ve2, lanza una convocatoria de becas/ayudas para la realizacion
de précticas académicas externas por estudiantes de la UPV en FORD ESPANA, S.L. en base al
convenio firmado entre Ford Espafia, S.L. y la UPV de fecha de firma 04/09/2017 de acuerdo con
las siguientes bases:

1. OBIJETO DE LA CONVOCATORIA

Otorgar 65 ayudas econémicas de 453.75 €/mes brutos a los estudiantes de la UPV que realicen
practicas académicas externas de acuerdo con las ofertas detalladas en el Anexo | y en los plazos y
condiciones descritas tanto en la presente convocatoria, como en su Anexo |.

La jornada de practicas que realizaran los estudiantes serd de 8:30 a 14:00 horas.

2. CUANTIA DE LAS AYUDAS

De la citada beca se descontaran los gastos correspondientes al cumplimiento de las obligaciones
que, en materia de seguridad social, fiscal o de cualquier otro tipo con caracter general,
correspondan o puedan llegar a corresponder, por imperativo legal o reglamentario, en relacién
con los estudiantes UPV que realicen practicas.

Siempre y cuando los estudiantes becados continien cumpliendo los requisitos para la realizacion
de las practicas.

3. REQUISITOS

Ademas de los requisitos establecidos en el Anexo | de las presentes Bases, los solicitantes de las
becas/ayudas deben cumplir, al término del plazo de solicitud, los siguientes requisitos:
e Cumplimiento del marco legal establecido en la UPV, para la realizacion de practicas en
empresas bajo Convenios de Cooperacion Educativa.
e Ser estudiante de los titulos oficiales de la UPV que se determinan en el Anexo | para cada
una de las ofertas.
e Tener aprobados al menos el 70% de los créditos de la titulacién para titulaciones de
Grado.

e Tener disponibles un minimo de 809 horas para realizar practicas en base a la titulacion
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e Acreditar nivel de inglés. (Mediante certificado oficial o a través del expediente
académico).

e Estar INSCRITO en la BD curricular del Servicio Integrado de Empleo, a fecha de
finalizacion del plazo de inscripcidn.

Estos requisitos deberan mantenerse durante el periodo de realizacién de la practica.

La obtencidn de estas becas/ayudas quedara condicionada a que los beneficiarios tramiten y
realicen una practica a través del Programa de Cooperacion Educativa en el marco de la presente
convocatoria, gestionada por el Servicio Integrado de Empleo, dentro de los plazos establecidos en
la presente convocatoria y su Anexo |.

4. COMPATIBILIDADES / INCOMPATIBILIDADES

La percepcién de la bolsa o ayuda econémica objeto de la presente convocatoria, solo serd
incompatible con las ayudas que tengan la misma naturaleza que las ayudas que son objeto de
este programa, siempre y cuando, sea la UPV el ente pagador de ambas.

5. SOLICITUDES

Quienes deseen solicitar alguna de estas becas/ayudas deberan presentar:

e Inscricipcion a través de la plataforma:
http://www.upv.es/contenidos/SIEPRACT/infoweb/siepract/info/934381normalc.html,
donde:

o Cumplimentar la solicitud que se debera de firmar electrénicamente por el
solicitante y entregar en el Servicio Integrado de Empleo de la UPV, a través
del correo electrdnico calidad@sie.upv.es a la atencidn de Encar Valero.
Presentar solamente la solicitud.

o Adjuntar en la plataforma la siguiente documentacién:

= Justificacion del nivel de Inglés alcanzado (certificaciéon oficial o
expediente académico UPV).
= Curriculo Vitae

El Plazo de Presentacién de Solicitudes sera desde el 17/09/2020 hasta el 30/09/2020 ambos
inclusive.

6. ORGANO INSTRUCTOR Y COMITE DE SELECCION

El drgano competente para la instruccién del procedimiento es el SIE, dependiente del Ve2 de la
UPV.

La Comisidn de seleccidn estara constituida por: La Jefa de Seccion de Practicas en Empresa del SIE
y dos Técnicos del SIE.
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Las solicitudes presentadas seran revisadas por la Comisién de seleccion.

7. PROCEDIMIENTO DE SELECCION.

La concesidn de las becas/ayudas se efectuara mediante el régimen de concurrencia competitiva.
Los baremos y criterios de valoracion que se apliquen serdn objetivos, no discriminatorios y
respetaran el principio de igualdad.

Los alumnos presentados a esta convocatoria quedan convocados a una reunién que se celebrara
el 05 de octubre a las 16:30 a través de la plataforma Teams. Se comunicard la convocatoria para
que todos los estudiantes puedan conectarse.

Cualquier estudiante que no cumpla los requisitos expuestos o no se ajuste a las caracteristicas de
la practica, podra ser retirado en cualquier momento de su participacion en el programa.

Las solicitudes aceptadas seran revisadas por la Comision de seleccion, y se enviaran a Ford Espafia
S.L aquellas solicitudes que cumplan los requisitos de la presente convocatoria en general y de la
oferta a la que se aplica en particular.

Los tutores de Ford asignados a cada uno de los proyectos, realizaran una entrevista a aquellos
estudiantes presentados que mas se ajusten al perfil solicitado. Se contactara con cada uno de los
estudiantes seleccionados a la entrevista, para facilitarle indicaciones de dichas entrevistas.

Una vez finalizado el proceso de entrevistas, Ford Espafia S.L. facilitard a la UPV un listado con los
seleccionados en cada oferta en base a los requisitos expuestos en el Anexo .

8. RESOLUCION

Concluido el proceso de seleccién, el Comité de seleccién se reunird para valorar las solicitudes
admitidas.

A efectos de notificacion, los resultados definitivos se notificaran solamente a cada uno de los
candidatos seleccionados. Desde el SIE se contactara con dichos candidatos para su comunicacion.

La efectiva concesion de la ayuda queda supeditada a la aceptacidn de esta, asi como también ala
correcta presentacién y tramitacion de la practica, de acuerdo con los plazos y procedimiento
establecidos, tanto en las presentes bases, como en la normativa e instrucciones UPV para la
gestion de una practica en empresa (publicadas en la web del SIE:
http://www.upv.es/contenidos/SIEPRACT/ ). Caso de incumplir el candidato este requisito decaera
en su derecho de obtencién de la ayuda; y la ayuda pasara al siguiente clasificado en la lista de
espera.

UNIVERSITAT
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9. LISTA DE ESPERA

Finalizado el plazo para la entrega de la documentacion de tramitacion de la préctica, en el caso de
que quede remanente por rescision de uno o mas beneficiarios de la beca, dicho remanente se
otorgara de la forma siguiente:

Se concedera una nueva beca por orden de Lista de Espera, siempre y cuando una de las ofertas
del Anexo | esté desierta.

En el caso de que alguno de los proyectos no se haya concedido se pasara de nuevo a proceso de
seleccion, con los candidatos que no hayan sido beneficiarios de ninguna practica, y siempre y
cuando cumplan con las especificaciones de cada oferta.

En el caso de que sigan quedando proyectos vacantes se volvera a ejecutar el procedimiento para
la concesion de estos.

10. OBLIGACIONES DE LOS BENEFICIARIOS

Los beneficiarios de las ayudas quedan obligados a:

e Aceptar las bases de la presente convocatoria.

e Destinar la ayuda a la finalidad para la que se concede y en el plazo de tiempo que se haya
determinado

e Someterse a las actuaciones de comprobacién que puedan realizarse por los érganos
competentes, quedando obligados a facilitar toda la informacién y documentacién que les
pueda ser requerida al efecto.

e Comunicar la obtencién de subvenciones o becas/ayudas para la misma finalidad, con
cargo a los Presupuestos de la UPV.

e Aceptar las obligaciones propias derivadas del marco legal en materia de ayudas y
subvenciones.

e Aceptar y llevar a cabo los procesos de tramitacién y gestion establecidos tanto en las
presentes bases, como en la normativa e instrucciones UPV para la gestién de una practica
en empresa (publicadas en la web del SIE: http://www.upv.es/contenidos/SIEPRACT/ ).

e La obligacion de respetar las instrucciones que se dicten por la universidad, a través del
Servicio Integrado de Empleo.

El incumplimiento de estas obligaciones, asi como la falta de presentacion de la
documentacidn justificativa de la realizacién de la practica objeto de estas becas/ayudas,
podré suponer la pérdida de la ayuda y, en su caso, la devolucién de las cantidades ya
percibidas.

11. PROCEDIMIENTO DE PAGO

El pago de la ayuda econdmica se realizard mensualmente a mes vencido por transferencia
bancaria en la Cuenta Bancaria Espafiola de la que debe ser titular el beneficiario de la ayuda.

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEO * UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA
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El importe de la beca es de 453.75 €/mes brutos, siempre y cuando se realice el mes completo de
practicas. En el caso de que no se realizase todo el mes, el pago mensual se prorrateara por los
dias realizados de practicas.

Cuando la renuncia o abandono sea por causa debidamente justificada, el beneficiario percibira el
importe proporcional correspondiente al tiempo real de la estancia en practicas. Podra dar lugar a
la obligacién de devolucidn del importe integro de la ayuda recibida en el caso de renuncia o
abandono de la practica sin causa justificada y la no presentacion de los documentos justificativos
de la practica a la finalizacidn de la misma, como se expone en las presentes bases.

12. PROTECCION DE DATOS

En cumplimiento del Reglamento 2016/679 de 27 de abril de 2016 relativo a la proteccién de las
personas fisicas en lo que respecta al tratamiento de datos personales y a la libre circulacion de
estos datos, y las especificas de la Ley Organica 3/2018, de 5 de diciembre, de Proteccion de
Datos Personales y garantia de los derechos digitales se informa que el responsable del
tratamiento de los mismos es la Universitat Politecnica de Valéencia y que los datos personales
recogidos seran tratados con el objeto de gestionar administrativamente las solicitudes de las
convocatorias de ayudas de la Universitat. Dicho tratamiento se realiza segun la base juridica
recogida en el 6.1.b) del Reglamento por ser necesario para para la ejecucidon de un contrato en el
que el interesado es parte o para la aplicacion a peticidn de este de medidas precontractuales y no
se prevé cesion alguna de los datos tratados. Los interesados pueden ejercitar los derechos de
acceso, rectificacion, supresion y portabilidad previstos, asi como la limitacion u oposicién a su
tratamiento dirigiendo una solicitud a La UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA, Cami de Vera,
s/n - 46022-VALENCIA (VALENCIA)

Universitat Politécnica de Valéncia
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Codigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccién desarrollo
préactica

AUMENTO DE CAPACIDAD DE
PRODUCCION EN LAS LINEAS DE
FABRICACION -MEDIANTE
REDUCCION DE PAROS-

1- Entendimiento funcionamiento del FIS -Herramienta
standard de Ford para entender las incidencias de las
|
2- Estudioyan
incorrectos

3- Reprogramacion del FIS

4- Implantacién acciones para aumentar la capacidad de
la linea

5- Resultados mejora aumento de capacidad de la linea

ea-

is para encontrar los reportes

El obetivo de esta practica consiste en
Aumentar |la capacidad de las lineas de
produccién ‘para ello es necesario que la
herramienta Standard de la compaiiia
con controla los paros de produccién -FIS-
reporte correctamente todas las
incidencias de la linea ya se por
méaquinas adyacentes o por procesos mal
realizados

G. Ing. Informatica / M. Ing. Informatica / M.
Ing. Telecomunicién / G. Ing. Tecnologias y
n/M.Ing.
de Datos, Mejora de Procesos y Toma
de Decisiones / M. Ing. Computadoras y Redes
/M. Automatica e Informatica Industrial

s de Telecomunica

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

Reduccion dafios conexiones
eléctricas vehiculos

Toma de datos, analisis ydesarrollo de plan de accién
con el fin de mejorar los procesos y reducirlos dafios en
las conexiones eléctricas de los vehiculos durante el
montaje.

Reduccién >50%

G. Ing. en Tecnologias Industriales /
M. Ing. Industrial esp. en: Disefio y fabricacion
de producto y Esp.: Organizacién yGes
Industrial / G. Ing. de Organizacion Industrial
/ M. Ing de Organizacién y Logistica / G. Ing.
Electrénica Industrial yAutomatica

Factoria Ford Espafa
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

Migracién del actual sistema
Virtalis al nuevo sistema Unity
de realidad virtual yaumentada
para Virtual training para los
lanzamientos de los nuevos
modelos de vehiculos de
produccién ydesarrollo de plan
de formaciéna PPS e Ingenieros
para manejo del sistema de
manera basica.

El estudiante realizara la completa migracion del actual

sistema (Virtales) al nuevo sistema (Unity) de realidad

virtual yaumentada u
virtual de operarios, PPS e Ingenieros para los

lanza ntos de los nuevos modelos de produccién.

El alumno debe reconocer el escenario de trabajo de
Lanzamiento ylas pruebas realizadas hasta la fecha en
materia de realidad virtual yaumentada para elaborar
una propuesta de implantacién integra de la tecnologia

més adecuada en las operaciones primarias de
Lanzamiento, tales como aprendizaje, validaciony
entrenamiento.

Preparacién fase 4de implementacion del Virtual training:
Entrenamiento y formacién de Ingenieros y PPS para el
manejo del nuevo sistema asicomo generacion basica de
nuevos escenarios.

izado para el entrenamiento

Ejecutar la migracion del actual sistema

de realidad virtual yaumentada para el

entrenamiento virtual de opeararios, PPS

e Ingenieros para los lanzamientos de
los nuevos modelos de vehiculos de

produccién (VIRTALIS) a un nuevo sistema

(UNITY) ydesarrollaryejecutarun

proyecto de entrenamiento de PPS e

Ingenieros del nuevo sistema UNITY para

su manejo ygeneracién de escenarios de

manera bésica.

M. Disefio y Fabricacién Integrada Asistidos

por Computador/ G. Ing. Disefio Industrial y
Desarrollo de Productos / M. Ing. del Disefio
M. Ing. Industrial / M. Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital /
M. Cultura Cientifica y de la Innovacién /G.

Ing. Electrénica Industrial y Automatica /
Doble G. Adm. y Dir. Empresas +Ing.

Informatica / G.Ing.Informatica / M. Gestion

de la Informacién
M. Ing. Informética / M. Ing. y Tecnologia de
Sistemas Software / M. Ing. Analisis de Datos,
Mejora de Procesos y Toma de Decisiones

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

AA-09

Optimizacién de procesos de
produccién de la nueva planta
de baterias para los médelos

hibridos y eléctricos.

Analisis yestudio de métodos ytiempos de cada una de
las estaciones de trabajo de la nueva planta de baterias

para los médelos hibridos y eléctricos; asi como estudioy
conocimiento de los productos y materiales necesarios
para la fabricacién de baterias con el fin de optimizar los
procesos de fabricacién y mejorar el proceso productivo

utilizando la metodologia y herramientas Lean
Manufacturing.

Realizarun estudio de los actuales
procesos de producciéon de la nueva
planta de baterias para los médelos
hibridos y eléctricos con el objetivo de
optimizar procesos, eliminar cuellos de
botella y mejorartiempos de ciclo para
realizarla planta mas efectiva ,minimizar
el costo, ymaximizarel rendimientoyla
eficiencia.

Doble G. Adm. y Dir. Empresas +Ing.
Informatica
G. Administracion y Direccion de Empresas
G.Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de
Productos
M. Ing. de Organizacién y Logistica
M. Ing. Procesado y Caracterizacion de
Materiales
G.Ing. Electrénica Industrial y Automatica
Ing. Organizacion Industrial
M. Disefio y Fabricacion Integrada Asi
por Computador
M. Sensores para Aplicaciones Industriales
G.Ing. de Organizacion Industrial
G.Ing.en Tecnologias Industriales
M. Ing. Industrial (todas las especialidades)
M. Automatica e Informatica Industrial
M. Direccién y Gestion de Proyectos
M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y
Cadena de Suministro
M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora de Procesos
y Toma de Decisiones

idos

Factoria Ford Espafia

Poligono Industrial s/n

46440 Almussafes
Valencia

it Fecha Prevista
b de incorporacién

809 h

oras | 16/11/2020
7,5 meses
809 h

°ras | 16/11/2020
7,5 meses
809 h

1S 1 16/11/2020
7,5 meses
809 h

Oras | 16/11/2020
7,5 meses

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEO * UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA
Edificio Nexus (6G) « Camino de Vera s/n 46022 Valencia * Tel.: 963877828 « Fax: 963877889 « Comeo: practicas@sie.upv.es ¢ http://www.sie.upv.es



59" AN 8IS MMM/ /:AJ1Y « SETACN BSD SPOIODI

‘08UOD « 488//8E96 XD4 « 8T8//8EI6 '|SL « DIDUSIOA ZZOFY U/S DISA P OUILDD «
VIONITVA 30 VOINDILTOL LYLSIIAINA « OITdWI 30 OAYIOIINI OIDIAIS

8 03w 30 oavaoaiN onIANIS (99) snxeN opyP3
VIONJIVA 3
VOIND3L1170d
LVLISYIAINA

“sa|inow
sa|eulwia) ua gam sauopedijde seiofaw A uopeziwndo <
ednewiou| 8ul W
CISUETEYN
—— S5 18EShU Y GrbOb / ugewloyu| ‘sauooedl|de ap uopeziwpdo * |euajew ap uonsadA sojnoiyan ‘eyep 81 sejusjwelay
0zoz/T1/91 sel0y 60! u/s “_‘_ snpu| ouodio T e| 2p UQNIS3D '\ / epinqliasigA e|ajeled A deids ap sezaid ap ssjusuodwodqgns ap uoiesj0a8 spieoqyseq selofaw A uopeziwndo< uopeziwndoA ploipue A YI-vv
" 608 m:_ma,mu _” _m:oﬁh n_ uopeIndwod ‘N / ednnewloyu 8u| + sesaidw3 | ap uonsad e| etred ugpesyjdese|jonesag gam sauopedi|de ap o||oliesaqg
yeds3 piod el 4 11 A "wpy "9 3|qoq / eannewloju|‘8u| 9 ‘gam uoloezi|ensiA A )o0)s ‘sapn}i|os seAanu ap
uopsao:desds |ap uonsas e| esed ugpesjjde Jejjoliesaq <
|2 ua esesuad 3s dYO4 ap L] odinba |2 uod opuefeqel|
“pepianonpoid e| ualofaw anb sauopeweidold
eppU3|eA *auljyjo ap uopejuswa|dw) @ ejue|d ua sePUAPPUl 3P UQIIN|OAD 21aude
0Z0e/TT/ST sasaw gL sajessnw|y ovyor uopeledas e|A eauj| ua epuappul A od13sipe}sa sisijeuy ‘eau)| ap sosed sajejousjod ap saled ap |14 |ap elofaw A .y
seloyeog |u/s |euasnpuj ouodijod B e|lpnpaliin8asuod eied ayaude ap uesonosd anb apadsa erawud ap saioua JPnpaif ugoeledal ap sealg ua 3ulyoold
eueds3 pio4 eloypey |euisnpuj saled ap ewalsis |ap elofaw A sisijeuy e sepejualo ope||luioje ap seifajei}sa ap uopezjwndo 10113 3p ugeyuawa|dw|
8u| "IN / s@|eu3snpu| seiSojouda] ua ‘3u| 9 A @3aude ap soojweulp sojuajwenodwod ap afezipuaidy
‘(oAonpoid osasoid |3 ua sopuanbal
03npold ap o|jolesagA |euisnpujous sodinba A sajeuajew ap epeziwndo uoNqUysip) afejuo|
aie muu_u d ep _w_ A . m _u_m.. °1d ; : fene P w s _i n.u.ﬂuv .uas_ "JnoAe ap salofaw ap sanel}
epu ‘8u| 9 / eonsi8014A uo 10 @p 8u| : 4 ap se uajnoAe| ap sesofaw ap ugoioejue|dwi
sesaw gL snw _<w§m “: o/ wisian m._uﬂ_cum Rl o.B>: d P sESUJ|.5€] 133 I 5P ma. P Em M_m_ ‘| e ugonpoid e| ap ugpeziwndo
sajes I3 euysnpu| uopeziuedio ap ‘8u| 9/ |euisnpu ap sauode}sa noAe| uoeZIW N 2 uopIUlap | US USIqu e} eiedldiped “|euld afejuo
0202/11/9T 3 I 1 | P O 3p /1 pul P | (o] 33p e| q | ‘|eu14 aleyuon ap sea 21wy
seioy 08 |u/s |el3snpu| ouodi|od uonsan A uopeziuedip'ds3A opnpoid ap alejuol ap ejueld ap ejue|d e| ua (31 ap 03daou0d |3 U epeseq s3jelajew se| us Sumy sauopeal|de
eueds3 pio4 elopey uopesuqejA ouasig:ua dsa |euysnpul ul’N e| ua Sumiy sauopedijde jeziwixen ap ossiuiwns ap ed1udgy) Sumly sauopedijde seaanu ap m_m>w::Aw4 m:cw..awww
/ sajesnpuj seidojouda) ua ‘8u| ‘9 uopejuawa|dwi @ ouasip ‘sisijeue [ap eledieoua as anb P "
seurjdpsipiinw odinba un ap ayed eiewioy 3juelpnisa |3
‘Sujuleal aulydse auelpaw sodinba so|
ap sajuauodwod ap of|e} |3 11p3paid ap
epi|euly e| uod sowyliod|e eiejjouesa
PePlIEUY €I Auos)e pie|l P ‘soysandal ‘8uluiea| aulyde
A sopepa|odal sojep so| eiezijeuy ,
|eu3sSNpuU| eI13RWIOU| @ BDl3BRWOINY “pdnbia 6| op-cyus|wetoBun ap ownsuod [ap uopeziwndoA ojjey ap ugpdipaid ejeQ 819 sedluda) ap spAen
‘N / edluonedsy ‘Su| N / cjualwiuaiuen |2d : 1P - . 4 ap sowjuoS|ele|josesap eied soyep ap s| e sopl80dal sojep ap sisijgue
epua|ep |2 43puaidwod ap pepljeuly
"8u| W / eannpwioyu| 3u| N / sauolspaq ap A uopoeixa e| us eiedpiued “ejue|d ua sopejejsul |2 A sodinba ap ojuajwiuajuew
sasaw g/ sajessnw|y orvor e|uod ejue|d us sopejeysu| sodinba 4 i
0z0zZ/T1/9T T ewo] A sosadold ap eiof3|\ ‘soreq ap S| sowspjewoineA sodinba soj ua pepijiqeluod e| |2 esed seanoipaid seajuogy TI-VvVY
seloy o8 |u/s |el3snpuj ouo so| ap e21u23) uopewloul e eA ofeqen
*8u| "W / edizewioyul euatuadul ua opeis / Jejuawne ap pepljeuly e| uod ofeqes} ap oulojud oi3sanu seranu ap uopejuawa|dwi
eueds3 plo4 elopey ap sauapio ap Joysasd onsanu e ‘sueld
edewoiny A |euisnpuj ed1uQi0a|3 euaiuasdu| ua uopeside nsA sodinba ap oapdipaid oju ajuew 2 ugpejue|dwi e|
qof ap sojep ap saseq sel}sanu elapadne
us opes9 /sajeuysnpu| seidojousa) ujg ‘8u| ‘9 ap seaudd} A 0'p BLISNPU| US S30UBAR SOW 3N sjuelpaw sajelsnpul sodinba
81293 "oARdIpald o3UIuIluZURW 3P so| ap uopednsanul e| ua esedpiyed ajuelpnisa ap pepl|iqiuodsip e|leiolsy
seauda3 A Bujuies| aulyoew 0’y eUISNpUl I/ 3p uot : Lel ’ o P 13 P pepiial P el :
ua saduUeAR SOW|N SO| 3p U esisaAul
e| ap eiedpiued sjuelpnysa |3
EETERE ‘oonpoid
eppua|e, SO|NJJY3A 3p UQIDEBIDUSNISS 3 elo|eA uapeue ou anb sauolesado ap ugPoINpal
N 1eA eo3s1807A ugeziuedio8ul ‘N 1oy RHQIEY P I | ped . puowINP afejuopy
sasaw g, sajessnw|y Ovy9y S3UO0[2911}53l 3p UoPEeU 3/uoiponpay esed sosadcoid A ofeqesy ap sauoloeysa eziwido
0z0zZ/11/9T T / |euasnpuj ugpeziuedio ap ejue|d e| ap uoponpoid 0T-YY
seloy 608 u/s |euysnpuj ouosdijod ‘Axe|en
2@ '8u|'9 / sa|euysnpu| seidojoudsa) uj 3u|'o ap seaul| se| ap ugpezjwpdo
eueds3 plo4 elopey ‘sonpponpoid sosadoid so| ua YAN @p  [AXews ‘0apuopy ‘Aisuel] ‘e8ny sojapow so| ap afe|quiesus
uoonpalA opipuadsap ap ugpeul ap sosadoid so| ap uopeziwidoA ope|jeiap sisijeuy
S9saWl/SeI0H
ugioeiodioouy eI
e u..uo”_u *xoidy L sojsand BLEJISISAIUN UQPRINIL eandeld ef ap oanalqo 1ejjousesap e sease} sej ap ugpdudsaq 013hoid ojmyL 08iped

0311dW3 3q
OAV¥93LNI

OIDIANY3S




UNIVERSITAT

ERVICIO

VEH ~
3___»“ POLITECNICA .:mm RADO
e N
22/ DE VALENCIA \ll DE EMPLEO
Duracién
g Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Aprox.
préctica de incorporacién
Horas/meses
APP para la ejecucién e integracién de todas las tareas de | Objetivol: Reducirel tiempo de valorno | G.Ing mecénica / M. Ing. Mecénica / G. Ing de
Optimizacién de proceso de |evaluacién de requisitos legales en una mismo aplicacién| afiadido yeliminarla posibilidad de Organizacién Industrial / M. Ung, de
inspeccién mediante APP para mediante el uso de tablet. El objetivo es reducir la equivocacién del auditoral realizar una Organizacién y Logistica / M. Ing. Industrial
tablet cantidad de documentacién ylas diferentes fuentes de evaluacion. esp.Ing. Mecédnica / M. Ing. Industrial esp. Factoria Ford Espafia
informacién a consultar por un inspector durante la Objetivo 2: Personalizarel listado de Orgaizacién y Gestién Insjdustrial / G. Ing. Poligono _:azmnw_w_ s/n| 809 horas
DQ-01 auditoria de un vehiculo creando una ap inspeccién teniendo en cuenta la Electrica / M. Ing. Industrial esp Ing. 1 & 16/11/2020
. " : 5 L . 46440 Almussafes 7,5 meses
integrada. complejidad asociada a ese nimero de Electrénica / G. Ing Electronica / M. Ing. Valencia
bastidor Industrial esp. Ing. Electrénica / G. Ing.
Tecnologifas Industriales / M. Ing. Anélisis de
Datos, Mejora de procesos y Toma de
decisiones
Desarrollo de interfaz para Creacion de intezfaz web o tipo sharepoint para la Desarrollo de una plataforma para que M. Ing. Industrial / G Ing. Elec. Industrial y
registro de datos referidos a la |integracion de datos de empresas externas. esto permitird| empresas externas puedan registrar Autom. /
calidad de vehiculos y piezas. [compilartodos los datos relativos a la calidad de piezas o datos online relativos a calidad de M. Autom. e Informdtica Industrial / Doble G. Factoria Ford Espafia
vehiculos en una nube digital con facil acceso para la vehiculos y piezas. Adm.yDir.Empresas + Ing. Informatica / G. Poligono Industrial s/n| 809 horas
DQ-02 . e 1 16/11/2020
consulta de datos. Ademas, esta plataforma deberd tener Ing. Informdtica / 46440 Almussafes 7,5 meses
la capacidad de "emitir" alertas automaticas (reporte por M. Gestién de la Informacién / M. Ing. Valencia
email) cuando la informacion no esté completada Informatica
(vigilancia/surveillance).
Integracién de datos (calidad, |Creacion aplicacién, intezfaz web o similarpara la Desarrollo aplicacién para integrar los M. Ing. Industrial / G Ing. Elec. Industrial y
costes, medibles, etc) en una consulta (e introduccion automatica) de datos relativos a |medibles de calidad en un entorno Autom. /
Gnica plataforma de consulta. [medibles de calidad. La aplicacién deberd mostrar grafico. M. Autom. e Informética Industrial / Doble G. Factoria Ford Espafia
requerimientos (input del sistema de produccion - Adm. y Dir. Empresas + Ing. Informatica / G. Poligono Industrial s/n| 809 horas
DQ-03 L e 1 16/11/2020
requerimientos de trabajo, tipo de fuente de Ing. Informatica / 46440 Almussafes 7,5 meses
requerimiento, ... -), resoluciones (output-resoluciones de M. Gestién de la Informacién / M. Ing. Valen
calidad, costes, NVA,...) en un entorno grafico. Informatica
Analizarlos indicadores internos y externos de los o , G.Ing. en Tecnologias Industriales /
. L Eliminacién del proceso actual de las . o . : o
L, . Gltimos meses de cada modelo en su versién Vignaley i ) M. Ing. Industrial esp. en: Disefio y fabricacion Factoria Ford Espafia
Integracién del proceso Vignale versiones Vignale para los modelos N . A
= comparario los puntos de control del proceso actual, con N L. de producto y Esp.: Organizacién y Gestion Poligono Industrial s/n| 809 horas
DQ-04 en la cadena de produccién 3 e A CX482, CD391 y CD539 e integracién de los N A . 1 16/11/2020
, la finalidad de eliminarlas operaciones de control L -, Industrial / G. Ing. de Organizacién Industrial 46440 Almussafes 7,5meses
estandar. 2 . . X ) L. distintos procesos criticos en el QOS con . o
innecesarias e incluirlas operaciones criticas o o . | A / M. Ing de Organizacién y Logistica / G. Ing.
i A . la consiguiente eficiencia de 5operarios. N .
estrictamente necesarias en el QOS estandar. Disefio Industrial yDesarrollo de Producto

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEQ * UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA

Edificio Nexus (6G) « Camino de Vera s/n 46022 Valencia  Tel.: 963877828 « Fax: 963877889 « Correo:

racticas@sie.upv.es * hitp://www.sie.upv.es
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POLITECNICA
DE VALENCIA

SERVICIO
INTEGRADO
sy DE EMPLEO

Duraci6n
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulaci6én Universitaria Puestos Bthctica Aprox. e s
Horas/meses ;
Realizarlas mejoras necesarias mecdnicas en los Tenertodas las SCs con Cpk > 1,33 G.en Ing Mecénica / M. Ing. Mecanica / M. Factoria Ford Espafia
AG-07 CX482 8F Twist Beam SCs disposivos, piezas o proceso para obtenerindices de Ing. Industrial esp Ing, Mecanica 1 Poligono Industrial s/n| 809 horas 16/11/2020
capability capacidad Cpk> 1,33 en todas las caracteristicas SCs 46440 Almussafes 7,5 meses
Valencia
Identificar los puntos de Identificar los puntos de soldadura que solo es posible Finalizar este proyecto en todos los M. Ing. Industrial / G.Ing. En Tecnologias Factoria Ford Espafia
AC-08 soldadura solo chequeables chequear por UT, incluir una leyenda en el joint programy |[modelos Industriales / G. Ing. De Organizacién 1 Poligono Industrial s/n| 809 horas 16/11/2020
con ultrasonidos todos los crear un formato informatico utll para el QCque pueda Industrial / 46440 Almussafes 7,5 meses
modelos usardurante su trabajo M. Ing.Organizacién y Logistica Valencia
Programar cq Sistema de Alertas similara _o.<m existente |FinaliarSistema de Alertas G. Ing. Informatica / M. gestion de la
con m._,..m_.muo__.: vm_‘n”.._no: un mwﬁgmqm compatible no_: los Informacién / M. Ing. Informética / M. Ing.
ﬂmAn_:_mJnom de IT Ford y que evite los problemas de las Anilisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma
Crear un Sistema de Alertas con migraciones de Decisiones / M. Ing.yTecnologia de Factoria Ford Espafia
ac-09 software compatible con IT Ford Sistemas Software / M. Ing. Avanzada de 1 Poligono Industrial s/n| 809 horas 16/11/2020
(ej:Angular)yeliminar Produccién, Logistica y Cadena de Suministro / 46440 Almussafes 7,5 meses
sharepoint M. Ing. Industria / M. Ing. Telecomunicacién / Valencia
G.Ing. Tecnologias y Servicios de
Telecomunicacién / G.lIng. en Tecnologias
Industriales
Desarrollo de sistema loT para |Se pretende implementar una estrategia IoT sobre las 1- Control del consumo energético por
. i 5 § p 3 3 . P z 3 m . L, & s M.Ing. Informatica / G.Ing. Informética / M.
la integracién en BigData del lineas industriales para remitir un flujo constante de linea de fabricacién ) A
gt . h & > . Ing.yTecnologia de Sistemas Software / M.
consumo de energético de las  [informacién a una plataforma bigdata. Aprovechando la 2- Deteccién de anomalias en cosumo .,
i’ ) bR . 3 PRI : Ing. Computadores y Redes / M. Tecnologias,
lineas productivas sensdrica existente, de ana s de red electrica, 3- Optimicacién del cosumo de las lineas |_. o,
. " . Sistemas y Redes de Comunicacién / Doble M.
crearemos un registro de consusmos energéticos. productivas. ) L, , . _
) . : Ing. Telecomunicacién + Tecnologias, Factoria Ford Espafia
Posteriormente realizarermos data analytics y . .
. P . N . X Sistemas yRedes de Comunicaciones / G. Ing. Poligono Industrial s/n| 809 horas
AC-10 aplicararemos técnicas de inteligencia artificial como , . N 1 16/11/2020
K . L Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / 46440 Almussafes 7,5meses
machine learning para optimizacién de consumos y o L, :
, M. Gestién de la Informacién / M. Valencia
deteccion de anomalias. L. PR
Computacién Paralela y Distribuida / G. Ing.
de Organizacién Industrial / G.Ing.en
Tecnologias Industriales / M. Automidtica e
Informatica Industrial
Auditoria continua de los Implementar proceso big data pipeline continuo de las 1- Centralizacién de los parametros de . L
. M.Ing. Informatica / G.Ing. Informética / M.
controles de soldadura parametrizaciones de los controles y procesos de soldadura ) .
. o ) . . £kt : I Ing.y Tecnologia de Sistemas Software / M.
industriales mediante Big Data |soldadura, automatizarel analisis ycomparacién de 2- Auditoria y contraste de con )
. ., . < ) Ing. Computadores y Redes / M. Tecnologias,
yData Analytics datos de forma ciclica para generacién de informes en parametrizacion estandar N L,
. . . . Sistemas y Redes de Comunicacién / Doble M.
otro sistema operacional para apoyarel proceso de 3- Mejora en el control de proyecciones X L, . . _
negocio de soldadura Ing. Telecomunicacién + Tecnologias, Factoria Ford Espafia
& ’ Sistemas yRedes de Comunicaciones / G. Ing. Poligono Industrial s/n| 809 horas
AC-11 . o o 1 16/11/2020
Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / 46440 Almussafes 7,5 meses
M. Gestién de la Informacién / M. Valencia
Computacién Paralela y Distribuida / G. Ing.
de Organizacién Industrial /G.Ing.en
Tecnologias Industriales / M. Automatica e
Informéatica Industrial
Andlisis e implantacién de Analizar causa raiz de |a rotura de vejigas en los Mejorar el método de diagnostico de G.enIng Mecédnica / M. Ing. Mecanica / M. Factoria Ford Espafi
ctoria na
sistema de control de fugas de |acumuladores hidrdulicos. Implementacién de sistema de |fallos yreducirel MTTF un 5% Ing. Industrial esp Ing, Mecanica Poli Indust ,u_ / 809 h
ad - 5 ono Indus
AC-12 |nitrégeno en acumuladores control de descarga de nitrégeno para anticiparse a las 1 °l'g rats/mn i
. ; G Za ¢ . 46440 Aimussafes
hidréulicos. averias. Monitorizar las presiones e interactuar con el N
o Valencia
autémata de control.
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®a\ SERVICIO

INTEGRADO
sy DE EMPLEO

UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Aprox.
préctica de incorporacién
Horas/meses
La actividad tendrd como objetivo el
seguimiento de los vehiculos durante las
fases de lanzamiento, en sus diferentes
andlisis.
La deteccién de defectos yseguimiento
de los mismos en el sistema AIMS hasta
- L Analisis del proceso de inspeccién integrada en el su cierre. Ademds, correlacién de los G.Ing. Informética / M. Ing. Informatico / M.
Control, anélisis yaplicacion de . A L, . e L 3 N o
{os medibles dal Plan da sistema productivo, control de aplicacién de medibles y defectos con los gréficos de QLS y el Ing. Anélisis de Datos, Mejora de Procesos y Factoria Ford Espafia
. . métodos estadisticos, en seguimiento de AIMs(problemas retrofita las dreas afectadas. Toma de Decisiones / G.Ing. de Organizacién Poligono Industrial s/n| 809 horas
PVT-03 | Calidad en los lanzamientos N . . . A . 1 16/11/2020
de los Rugvos nicdelos de detectados durante test de agua, ruidos..) Planes de Con el input obtenido en la fase inicial, Industrial / M. Ing. Industrial (todas las 46440 Almussafes 7,5 meses
e
hiculos contencién yresolucién. Pla acién e implementa retroalimentara las dreas de las mejoras especialidades) / M. Ing. Mecdnica Valencia
ve i . %
de sténdares de calidad. a implementar para la deteccién
temprana de los issues. Asegurar que los
planes de control se cumplen en tiempo
y forma, asi como la actualizacién del
Scorcard/Roadmap con los resultados de
los diferentes test.
- R onde =
mun:a_m de uqo_u:mm.ﬁm.m nm:m la ecopilacién de informacién detallada 6. Ing Electrénica Industrial y Automética /
mejora de la eficiencia e de los componentes del battery pack de . e ti
5 ) Revisién de los componentes que forman el battery pack B A M. Ing. Industrial (todas las especialidades) /
energética de las baterias de B - . . vehiculos hibridos. S L : -
. e para los vehiculos hibridos y estudio de alternativas o, . G.Ing. Eléctrica / G. Ing. de Organizacién Factoria Ford Espafia
vehiculos hibridos. . Investigacién de nuevos materiales, . e . .
pvr-04 | | tigacié ctos d (nuevos materiales, proveedores, procesos, etc.) para la d It i | | Industrial / G. Ing. Disefio Industrial y 1 Poligono Industrial s/n| 809 horas 16/11/2020
i nves _.w.mn_o: mq_. Eoﬂu\m OM M mejora del rendimiento energético y reduccién de costes RIeVRECOISS g mma E%m (loca .mmv v | Desarrollo de Productos / G. Ing Informética / 46440 Almussafes 7,5 meses
innovacion pats mwm 1.nn_o: € tanto de fabricacién como de transporte de los _._:m<n.,u .uanmmom n:.m .m<: ena Bm_o_‘w~m G.Ing Mecdnica / M. Ing. Anélisis de Datos, Valencia
costes de fabricaciény rendimiento energético de las baterias y . .
componentes. . . L Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /
transporte de los componentes a reducir los costes tanto de fabricacion - o
. M. Automética e Informdtica Industrial
gue forman el battery pack de como de transporte desde origen hasta
Desarrollargrupos funcionales yde procesos. .
. - w. P .< . P N . Factoria Ford Espafia
Optimizacién de la informa -Definir necesidades para el objetivo buscado. G.Ing. de Organizacién Industria / M. Ing. Poligono Industrial s/n| 809 horas
MPL-01 | para programar la Produccién -Aportarideas para obtenerla informacién buscada Reduccién de costes de conteos fisiccos Organizacién y Logistica / M. Ing. Industrial: 1 >M§o Almussafes 75 meses 16/11/2020
Planta de Prensas Ayudar a integraresa informacién con la actual para esp Organizacién y Gestién Industrial Valencia !
reducir costes
Desarrollo de la base de datos | Fase Il Adecuacién de las consultas electrénicas de Integrar las nuevas aplicaciones ybases . L
. . . N W . . . ) M.Ing. Informatica / G.Ing. Informatica /M.
de inventario de materiales |informacién de materiales industriales, con las nuevas de datos corporativas a la actual base de ) R
. R . N " . . ., Ing.y Tecnologia de Sistemas Software / M.
industriales - Fase Ill bases de datos corporativas de informaién del sistema datos local, para conseguirinformaciény ,
. L L N . Ing. Computadores y Redes / M. Tecnologias,
Oscar de control de materiales de no produccién entorno emitirinformes relativa a niveles de ) o,
., . . . . Sistemas y Redes de Comunicacién / Doble M.
MS2, aplicdndolas a entorno DTmart (Acces/Excel). Mejora inventario, coste, referencias, de ) g . . _
; . . s . L, Ing. Telecomunicacién + Tecnologias, Factoria Ford Espafia
de la informacién y tratamiento de datos relativos al materiales de no produccién . N i R X
" A . . . Sistemas yRedes de Comunicaciones / G. Ing. Poligono Industrial s/n| 809 horas
MPL-02 inventario de materiales industriales , o S, 1 16/11/2020
Tecnologias y Servicios de Telecomunicacién / 46440 Almussafes 7,5 meses
M. Gestién de la Informacién / M. Valencia
Computacién Paralela y Distribuida / G. Ing.
de Organizacién Industrial / G.Ing.en
Tecnologias Industriales / M. Automética e
Informdtica Industrial

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEO * UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA

Edificio Nexus (6G) * Camino de Veras/n 46022 Valencia « Tel.: 963877828 » Fax: 963877889  Comeo: racticas@sie.upv.es ¢ http://www.sie.upv.es
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UNIVERSITAT u

POLITECNICA
DE VALENCIA

SERVICIO
INTEGRADO
s DE EMPLEO

Duracién
Direcci6n desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos 3 Aprox.
practica de incorporacién
Horas/meses
Estudiaryanalizarla causa de defectos por bloques Reducira cero la chatarra por bloques |G. Ing. en Tecnologias Industriales / G.enlng.
vibrados en los cilindros durante el proceso de ndros vibrados Aerondutica / M. en Ing Mecatrénica / Grado
mecanizado. en Ingenieria Electrénica Industrial y . .
. . ‘o . L Factoria Ford Espafia
Investigaryeliminar problemas Automética / Masteren Ingenieria . A
N L. ) o, Poligono Industrial s/n| 809 horas
AM-01 de cilindros vibrados en Aeronéutica / Mésteren Ingenieria 1 16/11/2020
. L. . , 46440 Almussafes 7,5 meses
bloques Automética e Informdtica Industrial / Master Valencia
en Ingenieria Industrial / Master Ingenieria
de Anélisi de Datos, Mejora de Procesos y
Toma de Decisiones
Estudiarydefinirla estrategia de digitalizacion de la Digitalizacién de la logistica interna y G.Ing. Organizacién Industrial / M. Ing. de
logistica interna en planta, desde la recepcién de los optimizacién de los procesos Oranizacién yLogistica / G. Ing.en Tecnologias
componentes hasta su uso en el proceso productivo. abastecimeinto a nivel de peticién de Industriales / Grado en Ingenieria
piezas yde trazablidad de piezas Aeroespacial / Mésteren Ingenieria
entregadas a produccién Mecatrénica / Grado en Ingenieria de
Telecomunicaciones / Grado en Ingenieria
, Electrénica Industrial y Automdtica / Master . .
Digitalizacion de los procesos L, v L. / Factoria Ford Espafia
25 . en Ingenieria Aerondutica / Grado en . X
de recepcién y suministro de B . s Poligono Industrial s/n| 809 horas
AM-02 . Tecnologias Industriales / Master Automdtica 1 16/11/2020
componentes a las lineas de L. , 46440 Almussafes 7,5 meses
. . e Informética Indus |/ Masteren .
montaje y mecanizado. - . e Valencia
Ingenierfa Industrial /M. Ing. Informatico / M.
Gestion de la Informacién / M. Ing. Analisis
de Datos, Mejora de Procesos / M. Inteligencia
Al al, Reconocimiento de Formas e
Imagen Digital / G.Ing.Quimica / M. Ing.
Quimica
Avanzaren la implantacién del Kitting e G.Ing. Organizacién Industrial / G. Ing.
Introduccién de un nuevo introduccién de la nueva herramienta Electrénica Industrial y Automdtica / G. Ing.
sistema inteligente, para la El proyecto consistird en la introduccién de una nueva para la secuenciacién inteligente. Mecénica / G. Ing. Informédtica / M. Automatica
optimizacién y planificacién de aplicacién para el lanzamiento del futuro proceso de e Informética Industrial / M. Ing. Avanzada de Factoria Ford Espafia
AN-03 la secuencia de fabricacién Kitting y la gestién de algoritmos para optimizacién de la Produccién, Logistica y Cadena de Suministro / 1 Poligono Industrial s/n| 809 horas 16/11/2020
(SKS) y gestién del nuevo secuencia de la linea de montaje. La realizacién del M. Ing. Industrial: Esp. Ingenieria Electrénica, 46440 Almussafes 7,5 meses
proceso de abastecimiento proyecto se hard de manera conjunta en los Esp.Ingenieria Mecénica, Esp. Organizaciony Valencia
departamentos de nuevos programas, Productividad yIT. Gestién Industrial / M. Ing. Mecdnica / M. Ing.
Informatica / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora
de Procesos y Toma de Decisiones
Desarrollo de un procedimiento para el control de calidad Desarrollo de un procedimiento de G. Ing. Quimica / M. Ing. Q ca/G.Ing.en
de la preservacién yembalaje de piezas de motor, ensayos para control de corrosién en Tecnologias Industriales / Grado en
. . mediante el disefio yrealizacién de ensayos en cdmara piezas de motora aplicaren: Tecnologias Industriales / Masteren . ~
ommm:‘o__onw _qq.__u_m:ﬁmn_o: de climdtica. * Proceso de fabricacién de piezas. Ingenieria Industrial / M. Gestién de la _"mwg:m Ford mm._um:m
AM-04 an _u-w.wm La_m:no pa _‘m la El protocolo establecido se implantara como esténdarde * Almacenaje. Informacién / M. Ing. Anélisis de Datos, 1 Poligono Industrial s/n| 809 horas 16/11/2020
prevencion de la corrosién de calidad en la Planta de Motores de Valencia. * Método de preservacién para envios Mejora de Procesos 46440 Almussafes 7,5 meses
componentes de motor " " Valencia
overseas .
*Validacién de nuevos métodos de
preservacién o cambios de materiales.

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEO * UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA
Ediificio Nexus (6G) » Camino de Veras/n 46022 Valencia * Tel.: 963877828 + Fax: 963877889 « Comeo: racticas@sie.upv.es ¢ http://www.sie.upv.es
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UNIVERSITAT ®m SERVICIO
POLITECNICA INTEGRADO

DE VALENCIA sy DE EMPLEO

Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacién Universitaria Puestos Aprox.
practica de incorporacién
Horas/meses
NS Identificary definir parametros criticos de mecanizado
Optimizacién vida de . . o . - te o o
. . mediante la realizacién de disefio de experimentos/ Definir parametros a modificar para G.Ing. Informdtico / M. Ing. Informatica / M. . _
herramienta de corte mediante . . ) . o . R o, - e Factoria Ford Espafa
2 e e R machine learning con distintas herramientas, distintos mejorarlas condiciones de corte ya Gestion de la Informacién / M. Ing. Anélisis ) A
la aplicacién de tecnicas . ) i . Poligono Industrial s/n| 809 horas
AM-09 L . . materiales, contemplando el estado de desgaste de la reducir el consumo de herramientas yel de Datos, Mejora de Procesos y Toma de 1 16/11/2020
estadisticas/machine learning . o . . . . . . . 46440 Almussafes 7,5 meses
Op 20/50 Blogu herramienta de corte con el objetivo de optimizarel numero de piezas chatarra o a retrabajar decisiones / M. Inteligencia Artificial, Valendi
es a a
P 9 consumo de herramientas y detectar problemas de porun mal mecanizado. Reconocimiento de Formas e Imagen Digital
herramienta.
G.Ing. Informdatico / M. Ing. Informética / M.
- N ) " m / 2 N . / . Factoria Ford Espafia
Uso de hardware moderno para sustituir los PCs con Eliminarel riesgo de obsolescencia y Gestion de la Informacién / M. Ing. Anélisis Poligono Industrial s/n| 809 hora
2 . " no ra S
AM-10 |Virtualizacién en entornos indus|Sistemas Operativos Obsoletos, mediante la virtualizacién paros de linea ya que no hay de Datos, Mejora de Procesos y Toma de 1 »Mﬁo Almussafes 2.5 meses 16/11/2020
de éstos yel uso del software antiguo repuesto/sustituto decisiones / M. Inteligencia Artificial, Valencia !
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital
G.Ing. Informético / M. Ing. Informatica / M.
Coordinacién del proyecto y de los trabajos de Gestién de la Informacién / M. Ing. An i
. L, proye < y o Generar un gemelo digital de la linea de ) / & . _
L . o, implementacién en PLC de recogida de datos, creacién de . . de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Factoria Ford Espafia
Gemelo digital yvirtualizacion . R , A montaje de motores mediante la captura . . ) . . X
> . la interfaz de visualizacién en un entorno de Business N decisiones / M. Inteligencia Artificial, Poligono Industrial s/n| 809 horas
AM-11 de la linea de montaje de . ., X de datos del proceso yde las médquinas ) 1 16/11/2020
Intelligence yvalidacién de los datos recogidos . ; Recono nto de Formas e Imagen Digital / 46440 Almussafes 7,5 meses
motores L - para simularel comportamiento de la » o .
generando el gemelo tal, con el objetivo de poder ) M. Computacién Paralela y Distribuida / M. Valencia
. . . . . P nea en un entorno virtual. ) .
realizar simulaciones del funcionamiento de la linea. Tecnologias, Sistemas yRedes de
Comunicacién
G.Ing.en Tecnologias Industriales / Grado en
Ingenierfa Aeroespacial / Masteren
Estudio de posibilidades de aplicacién | Ingenieria Mecatrénica / Grado en Ingenieria
L Para poderdesarrollarel proyecto, el estudiante debers | delalAtanto en la mejora d eprocesos | de Telecomunicacione / Grado en Ingenieria
Desarrollo de aplicaciones R - . - e . - .
estudiarel estado del arte sobre la IA en robética, hacer como al mantenimiento predictivo de Electrénica Industrial y Automética / Master X .
basadas en IA enfocadas a la . . L, . . Factoria Ford Espafia
. un benchmarking de los elementos comerciales robots. en Ingenieria Aerondutica / Masteren . A
mejora de procesos yal . . N , . L, L. L. ) Poligono Industrial s/n| 809 horas
AM-12 L e disponibles y compatibles con los esténdares de plantay Desarrollo de las mismas en el Ingenieria Automatica e Informatica Industrial 1 16/11/2020
mantenimiento predictivo para N . . . L . N L, . , L R 46440 Almussafes 7,5 meses
la robética trad | probarsu implantacién en el laboratorio de innovacion. laboratorio de innovacién mediante | Mésteren Ingenierfa Industrial / M. Ing. Valenci
a r ica ona 44t ‘2 1a
laborativa v Con los resultados obtenidos se planteard probar todo lo pruebas piloto. Informético / G. Ing. Informatico / M. Gestién
co . < ;2 N s 2 TN
desarrollado en un entorno real de produccién. Implantacién de lo obtenido en el de la Informacién / M. Ing. Anélisis de Datos,
entorno real de produccién. Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /M.
Inteligencia Arti |, Reconocimiento de
Formas e Imagen Digital
Disefiarydesarrollarsoluciones para
. , . automatizar diferentes procesos de G.Ing.en Tecnologias Industriales / Grado en
geniero serd responsable del estudio de los procesos . . A L . )
. . montaje, inspeccién y limpieza de Ingenierfa Aeroespacial / Masteren
actuales que se quieren automatizaryde las o | L. v L. L,
. . L. s A L, , . superficies mediante robdtica Ingenieria Mecatrénica / Grado en Ingenieria
Estudio de viabilidad técnica, |caracteristicas de los mismos. También deberd realizarun . 3 o )
- . L. colaborativa y tecnologias auxiliares. de Telecomunicacione / Grado en Ingenieria
disefio ydesarrollo de estudio de las soluciones tecnolégicas que ofrece el e ) .. . L. .
N N A . . Aprendizaje de los distintos procesos a Electrénica Industrial y Automatica / Méster . .
soluciones flexibles y mercado para este tipo de aplicaciones ysu posible 4 . P , L , Factoria Ford Espafia
. L, oL evaluar, estudio de viabilidad técnica de en Ingenieria Aerondutica / Mésteren X
rebalanceables para la integracién en la planta. Disefiary desarro arel concepto ) N L L, L. L Poligono Industrial s/n 809 horas
AM-13 s X N la automatizacién de los mismos, disefio |Ingenieria Automatica e Informdtica Industrial 1 16/11/2020
automatizacién de procesos de estacién, haciendo las pruebas de viabilidad en una . ) B} A 46440 Almussafes 7,5 meses
. o . . de la solucién y posterior desarrollo / Mésteren Ingenierfa Industrial / M. Ing. X f
mediante robética colaborativa sala destinada para ello utilizando los robots . A L. L. -, Valencia A\
: R . . | tanto en laboratorio como en la propia | Informético /G. Ing. Informético / M. Gestion
ytecnologias auxiliares colaborativos ylas tecnologias auxiliares. Finalmente si . N i L
N A N A £ ) planta mdiante pruebas piloto. Apoyo en| de la Informacién / M. Ing. Andlisis de Datos,
asociadas a la misma. las pruebas son satisfactorias, el estudiante serd parte . L A .
. . " , el lanzamiento, seguimientoy Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /M.
del equipo de implementacién yserd el responsable de L, X A . .
) L, . realizacién de los proyectos de Inteligencia Artificial, Reconocimiento de
afianzarel concepto de estacién/estaciones creado . L, . .
implantacién de las soluciones que se Formas e Imagen Digital
desarrollen

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEO + UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA
Edificio Nexus (6G) » Camino de Veras/n 46022 Valencia « Tel.: 963877828 « Fax: 963877889 « Comeo: racticas@sie.upv.es ¢ http://www.sie.upv.es
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UNIVERSITAT
POLITECNICA
DE VALENCIA

®o\ SE

RVICIO

INTEGRADO

sy DE

EMPLEO

Cédigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direcci6n desarrollo
practica

AM-17

sis ygestion de los datos

de calidad en el rectificado y
pulido de los cigiiefiales y

arboles de levas

Generar un entorno de consulta a tiempo real de las
tendencias de los didmetros de apoyos y mufiequillas en
las rectificadoras y las pulidoras que permita identificar

variabilidad en el proceso de mecanizado

Reducir valores de chatarra en un 20%

G.Ing.en Tecnologfas Industriales / Gradoen
Ingenieria Aeroespacial / Mésteren
Ingenieria Mecatrénica / Grado en Ingenieria
de Telecomunicacione / Grado en Ingenieria
Electrénica Industrial y Automéatica / Méster
en Ingenieria Aerondutica / Mésteren
Ingenieria Automatica e Informatica Industrial
/ Masteren Ingenierfa Industrial / M. Ing.
Informético / G. Ing. Informético / M. Gestién
de la Informacién / M. Ing. Andlisis de Datos,
Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de
Formas e Imagen Digital

Factoria Ford Espafia

Poligono Industrial s/n

46440 Almussafes
Valencia

AP-01

Desarrollo entorno web base
datos gestién mantenimiento +

informes averias

Optimizar disefio entorno actual ydotar de mayor agilidad
base de datos para la gestién de la informacién relativa a
tareas de mantenimiento

Desarrollaren entorno web/sharepoint
base de datos para la gestién del
mantenimiento.

G.Ing. Informética / M. Ing. Informética / G.
ingenieria Organizaciéon Industrial / M. Ing. De
Organizacion y Logistica

Factoria Ford Espafia

Poligono Industrial s/n

46440 Almussafes
Valencia

AP-02

Oportunidades de ahorro via
modelado e impresion 3D

Revisarlas oportunidades detectadas en otras plantas,
revisar todos los repuestos que se puedan modelary
fabricarinternamente, revisar consumibles, materiales de
no produccién y cualquier otra oportunidad de ahorro.
Analisis costes.

Identificar oportunidades de ahorros
mediante el modelado e impresién 3D
en la Planta de Pinturas. Liderar desde la
idea hasta la validacion de los

prototipos.

G.Ing. Aeroespacial / G.Ing.en Tecnologias
Industriales / G.Ing. Electrénica Industrial y
Automdtica / M. Ing. Avanzada de Produccién,
Logistica y Cadena de Suministro /M.
Automdtica e Informatica Industrial /M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Mecatrénica /
M. Ing. Industrial especialidades en:

- Esp. Control Procesos, Automatizaciény
Robética - Esp.Ingenieria Electrénica -Esp.
Ingenierfa Mecénica -Esp.Organizaci én
Industrial / G. Ing. de organizacién Industrial

Factoria Ford Espafia

Poligono Industrial s/n

46440 Almussafes
Valencia

AP-03

Proyecto Anubis

Big Data yciencia de datos en

Planta de Pinturas

Desarrollo de informes web, cuadros de mando a tiempo

real yandlitica de datos mésivos. Herramientas de apoyo

a la toma de decisidnes, gestién de inventario en proceso.

Alertas yalgoritmos de machine learning para
mantenimiento predictivo.

Se valoraré a alumnos amantes de la
tecnologia y con una especial motivacién
en el analisis de datos. Se trabajard con
diferentes herramientas relacionadas
con el tratamiento, analisis y
visualizacién de datos, como SQL, R,
QlikView, C#, Visual Basicyexcel (no se
requiere experiencia previa)

G. Ing. Informatica / M. Ing. Informética /G.
Ing. Tecnologias y Servicios de
Telecomunicaciones / M. Ing. Sistemas
Electrénicos / M. Ing. Telecomunicacién / M.
Ing. Anélisis de Datos, Mejora de Procesos y
Toma de Decisiones / M. Ing. Computadoras y
Redes / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
Software / M. Automética e Informdtica
Industrial

Factoria Ford Espafia

Poligono Industrial s/n

46440 Almussafes
Valencia

Duracién
< Fecha Prevista
s de incorporacién
Horas/meses
809 horas
1 2
7,5 meses 6/11/2020
809 h
°oras | 16/11/2020
7,5 meses
809 horas
16/11/2020
7,5 meses
809 horas 16/11/2020
7,5 meses

SERVICIO INTEGRADO DE EMPLEO * UNIVERSITAT POLITECNICA DE VALENCIA

o Nexus (6G) » Camino de Veras/n 46022 Valencia * Tel.: 963877828 » Fax: 963877889 » Comeo: practicas@sie.upv.es * http://www.sie.upv.es
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