Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Implementacidn de sistema  [Junto con el area de Mantenimiento y Implementar el mantenimiento predictivo en los equipos de
de mantenimiento predictivo |Produccién, definir y monitorizar sefiales |llenado de factoria, mostrando la evolucién de los valores para
(minitérminos)len.los equipos |analdgicas clave de los esqu.ipos d? anticiparnos a las averias. Factoria Ford Espafia
de llenado de liquidos en llenado que puedan predecir mediante G. Ing. Informatica / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AA-01 vehiculos (Cooling, Brakes, el tratamiento de los datos de posibles L 1 12/02/2024
AA) deterioros en tendencias para Toma de Decisiones 46440 Almu'ssafes 638 Horas
Valencia
anticiparnos a la averia.
Mejorar trazabilidad y Se debera realizar inicialmente un Mejorar la disponibilidad de la informacion para cuantificar y
disponibilidad de informacién |estudio de las herramientas corportaivas |direccionar el origen de posibles defectos calidad en la estacion de
que definen la calidad en las |que soportan el proyecto (GSPAS, eQPS, [trabajo.
estaciones de trabajo. Follow-up y QLS). Proponer alternativas Factoria Ford Espafia
AA-02 para tra.zar la inf.ormacio'n entre las M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
herramientas e implementar aquella / G. Ing. Informética 46440 Almussafes 638 Horas
que haga viable la disponibilidad de la Valencia
informacién que define la calidad en la
estacion de trabajo.
Proyecto de mejora y El becado disefiard un sistema - Cuantificar la reparacion de una manera ordenada.
optimizacién del proceso de |potencialmente basado en vision - Desarrollar un sistema moderno de control.
foamizado para asientos artificial, para poder cuantificar la - Facilitar una obtenicién y analisis de datos.
mediante el tratamiento de  |reparacion generada durante el proceso |- Identificar un software capaz de realizar simulaciones del
datos obtenidos de un de foamizado, De los datos de dicho proceso.
sistema de vision artificial. sistema propondrd estrategias de - Contrastar datos tedricos de simulacién con realidad de la . o L Factoria Ford Espafia
Programacion de acciones en [mejora en los procesos productivos y produccién. M. Ing. Industrial Esp. Ingenieria Eléctrica / G. Ing. Electrénica Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AA-03 PLC siemens para optimizacdn [finalmente analizard las posibilidad de |- Desarrollar una relacién de lecciones aprendidas a tener en Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologfas Industriales / G. Ing. 1 46440 Almussafes 638 Horas 12/02/2024
de fabricacion. simular los moldes identificando la cuenta en el disefio de moldes. Eléctrica / G. Ing. Mecdnica / M. Automatica e Informtica Industrial Valencia
disponibilidad de paquetes comerciales
que permitan dicho andlisis para
contrastar los resultados obtenidos
frente al performance real.
Proyecto de analisis de El estudiante becario revisara los - Analizar los materiales actuales.
materiales alternativos al uso |productos quimicos actuales usados en |- Buscar alternativas a los mismos manteniendo la seguridad y Factoria Ford Espafia
AA-04 de producto desmoldeantte |la fabricacion de espumas de asientosy |costes. M. Ing. Industrial / G. Ing. Mecénica / G. Ing. Disefio Industrial y 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
para la fabricacion de propondra mejoras sobre el proceso - Facilitar un proceso que ayude a desmoldear de una manera mas | Desarrollo de Productos 46440 Almussafes 638 Horas
espumas de asientos. productivo actual. efectiva. Valencia
Optimizacion de las lineas de |Analisis detallado y optimizacion de los |Planta de Montaje
produccion de la Planta de procesos y layouts de las estaciones de
Montaje trabajo, para reducir operaciones que no Factoria Ford Espafia
AA-05 afiaden valor al producto. Adecuar los G. Ing. Informatica / Doble G. Ing. Informdtica + Adm. y Dir. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
layouts para los cambios necesarios Empresas 46440 ?Imussafes 638 Horas
Valencia

segun demanada de volumen y mix.
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2023/2024

Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Desarrollo e implementacion [Desarrollar e implementar flujos de Planta Montaje, Ingenieria
:e T::ISIdee dat(?sy , anallslls de datosdaS| comlo su , Factoria Ford Espafia
ashboards para la mejora de |visualizacion mediante el uso de Poli N
- - . - gono Industrial s/n 5,5 Meses
AA-06 isi i i G. Ing. Informatica / G. Informatica Industrial y Robética 1 12/02/2024
tom? de decisiones en la herramientas Big Data. 8. / y 46440 Almussafes 638 Horas /02/
gestion de productos. Valencia
Desarrollo Implementaaon Desarrorllar un sotwa.re que alerte de Planta Montaje, Ingenieria M. Disefio y Fabricacién Integrada Asistidos por Computador / M.
alertas de aprietes nok anomalias en los aprietes o en las s . -
N X " Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones /
mediante Tools net herrameintas mediante la base de datos s N . =
d lad ionad "tool B M. Ing. del Disefio / M. Ing. Procesado y Caracterizacién de Factoria Ford Espafia
AA-07 e atornillado gestionada por "toolsnet Materiales / M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
Imagen Digital / M. Sensores para Aplicaciones Industriales / 46440 Almussafes 638 Horas
M.ingenieria industrial (Disefio y fabricacién de producto). / Valencia
M.Ingenieria Industrial (Control de procesos, automatizacion y
robdtica).
Estudio de viabilidad de Estudio de viabilidad de chequeos de Planta Montaje, Ingenieria Factoria Ford Espafia
AA-08 chequeos de calidad calidad mediante Inteligencia Artificial M. Ing. Industrial, Esp. Organizacién y Gestion Industrial / G. Ing. de 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
mediante Inteligencia Artificial Organizacion Industrial 46440 Almussafes 638 Horas
Valencia
Herramienta para analisis de [Se integrard en el equipo de Detectar micro-deterioros en los equipos para poder disparar un
curva de corriente de motores|mantemimiento, participara en las orden de preventivo. Ademds la herramienta nos debera orientar
y curva de vibracion. mo@ﬂcac@nes necesana/s a. re~aI|zar en |de q.ue tipo de deterioro esvtamos SL.aner?r/jo, |}ient|flfcando esto a M. Ing. Industrial esp Esp. Control Procesos, Automatizacion y Factoria Ford Espafia
las instalaciones y debera disefiar en partir de las curvas de corriente o vibracion disponibles. o - . . . .
AA-09 unt | N h ent Robdtica / G. Ing. Electrénica Industrial y Automdtica / G. Ing. en 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
conjunto c/o.n.e equipo una erramlven a Tecnologias Industriales / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing. Anlisis de 46440 Almussafes 638 Horas
para el andlisis de las curvas de corriente . - .
) . . 3 Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones Valencia
y vibracién disponibles en los equipos.
Desarrollo sistema control a  [Desarrollar sistema de control de carga |Control sobre el grado de utilizacion de los cargadores de baterias
través de 10T de baterias de 12V en vehiculos a través 12V de planta Factoria Ford Espafia
i iti ilizaci i i i Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AA-10 de dispositivo 10T (ESP32) Control sobre utilizacion equipos diagnostico G. Ing. Electrénica Industrial y Automdtica / M. Ing. Mecatrénica 1 8 / , 12/02/2024
Desarrollar control acceso hardware 46440 Almussafes 638 Horas
diagnostico electrico vehiculos Valencia
Sistema de control de Revision del actual sistema de control |Implementar sistema robusto e independiente de control para el
funcionalidad linea de puertas|(ECOS) valorando la mejora del mismo o |correcto chequeo de las funciones de las puertas . o
) ., ) Factoria Ford Espafia
la implementacién de un sistema nuevo Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
AA-11 istii G. Ing. Informatica 1 g 12/02/2024
que cumpla Cl.Jl.’\ las caracteristiicas de 8. 46440 Almussafes 638 Horas /02/'
control especificadas. .
Valencia
Herramienta para Programacion y desarrollo de un Crear una herramienta para que la supervisién de la reparacién
seguimiento de fichas visor/dashboard de visualizacion de las  [sea capaz de analizar la cantidad de fichas de reparacion Factoria Ford Espafia
realizadas en el drea de herramientas realizadas en los diferentes|realizadas por los diferentes operarios en cada turno asi como el [Doble G. Ing. Informética + Adm. y Dir. Empresas / G. Ing. Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
AA-12 reparacion turnos por los reparadores del dreade  |% de fichas realizadas sobre el total de veh reparados. Informatica / G. Tecnologias Interactivas/ M. Ing. Anélisis de Datos, 1 16440 Almussafes 6,38 Horas 12/02/2024
reparacion. Adicionalmente, poder sacar un pareto con evolucion de los Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Informatica Valencia

defectos en las Gltimas semanas/dias
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Implementacién del Analisis y entendimiento del Analizar una linea de prensas y celdas robotizadas para ver
mantenimiento predictivo de |funcionamiento de los componentes de |oportunidades en el campo del mantenimiento predictivo y la
una linea de prensas y celdas |una linea de prensas. industria 4.0
robotizadas con asistencia de |Programacion en el PLC de los controles
drones y robots auténomos |y fallos para detectar patrones de Factoria Ford Espafia
AC-01 ("Spot" Boston Dynamics). averias que permitan adelantar su G. Ingenieria Electrdnica Industrial y Automdtica / G. Ingenieria 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
deteccién. Eléctrica /, G. en Ingenieria en Tecnologias Industriales 46440 Almussafes 638 Horas
Captacion de datos por medio de robots Valencia
auténomos.
Envio de datos para su gestién en web.
Simulacion de la fabricacion |Realizar una simulacién de flujos de Mediante un software corportativo se creara un template para
en la planta de carrocerias fabricacion de lineas de produccion en el|simular la fabricacion y logistica de la planta de carrocerias e Factoria Ford Espafia
AC-02 vehiculo e identificar las necesidades de |identificar las necesidades y reduccién de coste G. ING.INFORMATICA / G. ING.TELECOMUNICACIONES / G. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
vehiculos autonomos y mejores rutas ING.INDUSTRIALES 46440 Almussafes 638 Horas
para reduccién de trafico Valencia
Modelizacién estaciones de  [Realizara trabajo de planta revisando Analizar la forma de trabajar de los operarios e identificar la
trabajo mediante MODAPTS  [todos los puestos de trabajos donde hay [forma més eficiente para posteriormente modelizarlo en Factoria Ford Espafia
AC.03 evaluar la reduccién del NVA. irthervencién manual. Optimizalj el MODAPTS ( tiempo de trabajo estandar) G. ING.INFORMATICA / G. ING.TELECOMUNICACIONES / G. ) Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
tiempo de los puestos de trabajo y ING.INDUSTRIALES 46440 Almussafes 638 Horas
adecualos a los niveles de produccién. Valencia
Priorizacién de ordenes de Programar y desarrollar programa para |Enlazar bases de datos.Programar para avisar automaticamente de
reparaciones en los talleres. |automatizacién de las prioridades ala |las prioridades de reparacién. 6. Informética Industrial v Robética / G. Ing. Informtica / M. | Factoria Ford Espafia
AC-04 fora de realizar eparaciones en los Inldzstorri::aetslca on g;:\rtlfolv Pch:st:sa Qut'ongl;{or::gtri:qaanca/ o 1 | Poliecnolndustrials/n | S,SMeses ), 505,
talleres. Enlazar bases de datos para la p- €n g Y 46440 Almussafes 638 Horas
automatizacion. M. Ing. Informatica Valencia
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Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Mejora de la eficiencia y Este proyecto representa una fase El proyecto busca dos objetivos principales:
precision en la deteccién y evolutiva de una iniciativa previamente
respuesta a anomalias establecida, en la cual se estd trabajando [Ampliar el alcance de la clasificacién de series temporales para
técnicas mediante en dos puntos principales, el primero de [abordar una gama mas amplia de equipos y sistemas técnicos en
clasificacién avanzada de ellos es la clasificacién avanzada de produccién. Esto implica la incorporacién de nuevos conjuntos de
series temporales y modelos  [series temporales. Esta clasificacion se  |datos y la identificacién de caracteristicas especificas para cada
de Machine Learning realiza con el propésito de identificar los |tipo de equipo. . . L .
implementados en Python. posibles tipos de anomalias técnicas que |Integrar nuevos modelos de Machine Learning con Python para M .Intellgenaa Art|f|C|a|,, 'Reconoumlento de Forrnas € .Imagen
pueden surgir en equipos de ofrecer predicciones mas efectivas y precisas en situaciones en las Digital / M. Ing. Informat!§a /M. Ing. y Tecnologia de Slste.mas
produccién. que se haya detectado una anomalia. Softw_are'/M.Con'qr.)utacmn.en |€.l Nube y de Altas Prestacmrfe.s/G.
Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
El segundo punto se centra en la DG. ADE + Ing. Informat]lc'a / DG. ADE + Ing. Tecnt?l'oglas y Servicios Fa.ctorla Ford Es'pana
AC-05 implementacién de modelos de Machine Telecon'm./ DG. Matemaytl.cas + ADE / DG. MaFe.matlcas +Ing. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
Learning utilizando Python como Informatlce /G. Informatlc'a Industrlal.y Robdtica /G.,Ir!g. 46440 Almu'ssafes 638 Horas
lenguaje de programacién, con el Aeroespy)ayual /G. Te.cnologla.ls Interacflvas/ M A\.'ltom'atlca .e Valencia
objetivo de realizar pronésticos precisos Inforn'ﬁatlca Indl.Jstrl.aI/M.Clbers’egurldady.Cllberlntellgenua /M.
de las series temporales una vez que se Estudl?s c.ie la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.. 3
ha detectado una anomalia. Aeronalljt_lca /M. Ing. Computéfﬁore's'y Redes / M. Investigacion
Matematica / M. Postproduccién Digital
Esta extension del proyecto se dirige
hacia la mejora de la eficiencia y
exactitud en la deteccion y respuesta
ante anomalias en sistemas técnicos.
Desarrollo e implementacion |Este proyecto tiene como objetivo la El proyecto tiene dos objetivos principales que buscan mejorar la
de una herramienta web con |implementacién de una herramienta calidad y eficiencia en el analisis de datos de series temporales.
Angular para el andlisis y web utilizando Angular para el analisis y
validacién de series validacion de series temporales actuales. [En primer lugar, se abordara la validacion de los datos,
temporales con Big Data, i4.0 |Para ello, se aplicardn conceptos clave  [identificando cualquier anomalia presente y ofreciendo una
y Machine Learning como Big Data, Industria 4.0 (i4.0) y comprension detallada de las causas subyacentes. . . e L
. . . M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Machine Learning mediante el uso de Digital / M. Ing. Inf ) M1 T logia de Si
Python. La herramienta permitira En segundo lugar, se enfocara en la evaluacion de los limites de igital / M. Ing. In ormatfa/ - Ing. y Tecnologia de |ste.mas
. . . R . . . Software / M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / G.
realizar dos tareas fundamentales: la control existentes, determinando su eficacia y sugiriendo mejoras o L o L
L R . X Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
validacién de los datos en las series si es necesario. o 3 - X .
. L. . o . DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Factoria Ford Espafia
temporales existentes y la deteccion de [La herramienta web desarrollada permitira a los usuarios cargar y " L N A
. . . . . Telecom. / DG. Matematicas + ADE / DG. Matematicas + Ing. Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AC-06 datos no correctos en dicha serie visualizar las series temporales. L L. 8 . 1 12/02/2024
. Informatica / G. Informatica Industrial y Robdtica / G. Ing. 46440 Almussafes 638 Horas
temporales en caso de que las hubieray N N X L N
Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automética e Valencia

decidir el orgien dichos datos no
correctos (mala programacion,
situaciones no contempladas...)

Ademas, se evaluaran los limites de
control actuales y se verificara la
idoneidad del algoritmo de control
actual.

Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacion
Matematica / M. Postproduccién Digital
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Codigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccién desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha Prevista
de incorporacion

19

20

AC-07

Proyectos innovadores en la
industria: Trazabilidad de
piezas con puntos de
soldadura

El proyecto consistira en lograr la
trazabilidad de las piezas de fabricacion
con los puntos de soldadura en una
carroceria, utilizando metodologia Agile,
1loT e Industria 4.0. Se trabajara con el
equipo de ingenieria de la fabrica para
implementar una solucidn que permita
el seguimiento en tiempo real de las
piezas y puntos de soldadura a lo largo
de la cadena de produccion. Se utilizaran
tecnologias innovadoras como sensores,
redes de comunicacién y andlisis de
datos para lograr este objetivo.

Los objetivos del proyecto incluyen la identificacion de los puntos
de soldadura en cada pieza y su registro en una base de datos
centralizada, la implementacion de sensores en los puntos de
soldadura para monitorear el proceso de soldaduray la
integracion de la tecnologia de IloT para permitir la trazabilidad de
las piezas en tiempo real. Ademas, se buscara mejorar la eficiencia
y la calidad del proceso de fabricacién mediante la deteccién
temprana de errores y la optimizacién de la cadena de
produccién.

M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital / M. Ing. Informatica / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas

Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
DG. ADE + Ing. Informética / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Matematicas + ADE / DG. Matematicas + Ing.
Informatica / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing.
Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automdtica e
Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacién
Matematica / M. Postproduccién Digital

Software / M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / G.

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

5,5 Meses
638 Horas

12/02/2024

AC-08

Proyectos innovadores en la
industria:Control de backups
de sistemas automaticos

El proyecto consistira en utilizar MDT
Autosave como herramienta de control
de backups de los sistemas automaticos
y politica de recuperacion anti desastres
en una fabrica, y modernizar los niveles
de salvaguarda acorde a los sistemas
mas vanguardistas. Se trabajara en
estrecha colaboracién con el equipo de
ingenieria de la fabrica para asegurar
que los sistemas criticos estén
respaldados y protegidos en caso de
cualquier interrupcion inesperada.
Ademas, se implementardn tecnologias
de vanguardia para asegurar la
proteccion de los sistemas y su rapido
restablecimiento en caso de desastres.

Los objetivos del proyecto incluyen la implementacién de un
sistema de backups automatizado y la configuracién de MDT
Autosave para asegurar la integridad de los datos respaldados.
Ademas, se modernizara la infraestructura de salvaguarda de los
sistemas criticos para incluir tecnologias avanzadas como
almacenamiento en la nube y replicacién en tiempo real. También
se trabajara en la implementacion de una politica de recuperacion
de desastres que permita la rdpida restauracion de los sistemas
criticos en caso de una interrupcién inesperada.

M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital / M. Ing. Informatica / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas

Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
DG. ADE + Ing. Informética / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Matematicas + ADE / DG. Matematicas + Ing.
Informatica / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing.
Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automdtica e
Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacion
Matematica / M. Postproduccién Digital

Software / M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / G.

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

5,5 Meses
638 Horas

12/02/2024
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Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Ciberseguridad industrial: El proyecto consistira en aplicar politicas |Los objetivos del proyecto incluyen la implementacién de una
Implementacidn de politicas y |y tecnologias de ciberseguridad en politica de seguridad de Zero Trust, la configuracion de una
tecnologias de seguridad entornos industriales utilizando plataforma SIEM para monitorear y detectar posibles amenazas a
avanzadas herramientas zero trust, SIEM y la seguridad, y la implementacién de playbooks para responder a . . L -
B . ” . X " . M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
playbooks, asi como la implementacién |incidentes de seguridad. También se trabajard en la o ) , .
. . . . - . . . ._|Digital / M. Ing. Informatica / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
de un sistema de copias de seguridad implementacién de un sistema de copias de seguridad con Acronis o X
. . o . Software / M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / G.
con la herramienta Acronis, su y se capacitard al personal en su uso y manejo. o I~ o L
despli . Ingenieria Informética / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
espliegue y entrenamiento en su . ) - ) .
. . DG. ADE + Ing. Informética / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Factoria Ford Espafia
manejo. Se trabajara en estrecha | p L A S " I i industrial
AC-08 colaboracion con el equipo de Te ecorTLv/ DG. Matema/t@as +ADE / DG. Mafevmatlcas +1Ing. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
. . Informatica / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing. 46440 Almussafes 638 Horas
ciberseguridad de la empresa para N ) i " B
. . . Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automdtica e Valencia
implementar soluciones de seguridad de e X X N S X
. . o Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
vanguardia en los sistemas de la fébrica. N o ) o
. . B . Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Ademas, se implementara un sistema de o o,
. . . Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacién
copias de seguridad con Acronis para L )
. . . Matematica / M. Postproduccién Digital
garantizar la continuidad del negocio en
caso de una interrupcion inesperada.
Trazabilidad de fabricacién:  |El proyecto consistira en lograr la Los objetivos del proyecto incluyen la identificacién de los
Integracion de procesos y trazabilidad de las piezas de fabricacién [procesos de aplicacion de sellado en cada pieza y su registro en
sistemas de aplicacién de con los procesos y sistemas de una base de datos centralizada. Se utilizaran sensores para medir |\, Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
. 2
sellado en una carroceria aplicacion de sellado en una carroceria, |variables como volumen, presién y temperatura de las Digital / M. Ing. Informética / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas
utilizando metodologia Agile, lloT e aplicaciones de sellado, y se afiadirdn estos datos como metadatos Software / M. Computacion en la Nube y de Altas Prestaciones / G.
Industria 4.0. Se trabajara con el equipo |a la base de datos centralizada. Ademds, se utilizaran pasarelas, Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
de ingenieria de la fabrica para arquitecturas de redes segregadas y la consolidacion de los datos |pg. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios Factoria Ford Espafia
ACA0 implementar una solucién que permita [en un protocolo y mensajeria comun para garantizar la seguridad, |1ejecom. / DG. Matemiticas + ADE / DG. Mateméticas + Ing. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
i el seguimiento en tiempo real de las privacidad y uniformidad de los datos. Informatica / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing. 46440 Almussafes 638 Horas
piezas y los procesos de aplicacion de Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automética e Valencia

sellado en la cadena de produccion. Se
utilizaran tecnologias innovadoras como
sensores, redes de comunicacion y
analisis de datos para lograr este
objetivo.

Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacién
Matematica / M. Postproduccién Digital
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Codigo

Titulo Proyecto

Descripcion de las tareas a desarrollar

Objetivo de la Practica

Titulacién Universitaria

Puestos

Direccién desarrollo
practica

Duracién
Aprox.
Horas/meses

Fecha Prevista
de incorporacion

AC-11

Desarrollo de un sistema de
transcripcion de lenguaje
hablado a texto con Big Data,
i4.0 y Machine Learning
mediante una herramienta en
Python para generar datos de
entrenamiento y utilizando
palabras clave para la
activacion de acciones.

Este proyecto tiene como propoésito
principal la creacién de un sistema de
transcripcion de lenguaje hablado a
texto, haciendo uso de tecnologias como
Big Data, Industria 4.0 (i4.0) y Machine
Learning, especialmente con enfoque en
Python como lenguaje de programacion.
El sistema se enfocara en reconocer
palabras clave especificas para activar y
ejecutar acciones correspondientes.

En una etapa inicial, se evaluaran tres
modelos preseleccionados de
reconocimiento de audio para
determinar el mas eficiente y preciso.
Posteriormente, se llevard a cabo un
proceso de ajuste fino (fine tuning) del
modelo seleccionado utilizando las
palabras clave relevantes.

Ademas, se desarrollara una
herramienta en Python para generar
voces variadas con diferentes
velocidades y tonos, permitiendo
generar datos de entrenamiento para el
fine tuning.

El proyecto se centra en lograr la implementacion efectiva de un
sistema de transcripcién de voz a texto, respaldado por
tecnologias avanzadas de Machine Learning.

Se trabajard en la seleccidn y validacién de tres modelos
preseleccionados para reconocimiento de audio, con el objetivo
de identificar el mds idéneo para el uso previsto, y se llevara a
cabo un proceso de fine tuning que adaptara el modelo a las
palabras clave especificas que deben ser reconocidas.

Simultaneamente, se desarrollara una herramienta en Python para
generar diferentes tipos de voces con variaciones en velocidad y
tono, creando un conjunto diversificado de datos de
entrenamiento.

M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital / M. Ing. Informatica / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas

Software / M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / G.

Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Matematicas + ADE / DG. Matematicas + Ing.
Informatica / G. Informatica Industrial y Robdtica / G. Ing.
Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automética e
Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacion
Matematica / M. Postproduccién Digital

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

5,5 Meses
638 Horas

12/02/2024

AC-12

Optimizacién de los procesos
de atornillado mediante
gestion y andlisis de datos de
controles de atornillado con
Machine Learning y
metodologia Agile, IloT e
Industria 4.0.

Este proyecto tiene como objetivo
gestionar y aprovechar la totalidad de
los datos obtenidos de los controles de
atornillado para agregar mas variables a
las trazas existentes de cada vehiculo.

Se aplicara Machine Learning para
ampliar el diagnéstico de los controles
de atornillado y se cruzaran los datos
obtenidos de cada atornillado con las
caracteristicas dimensionales de los
vehiculos con el fin de identificar y
posteriormente predecir posibles
problemas en la produccioén.

Todo esto se llevara a cabo utilizando
metodologia Agile, lloT e Industria 4.0
para garantizar la eficiencia y la precisién
del analisis de datos.

Recopilar y almacenar los datos de los controles de atornillado de
los vehiculos en una base de datos centralizada y accesible para su
posterior andlisis.

Afiadir mds variables a las trazas de los vehiculos para obtener una
vision mas completa del proceso de produccién.

Utilizar técnicas de Machine Learning para ampliar el diagnéstico
de los controles de atornillado y mejorar la precision del analisis
de los datos.

Cruzar los datos de atornillado con las caracteristicas
dimensionales de los vehiculos para identificar posibles problemas
en la produccién y mejorar la calidad del producto final.

M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen
Digital / M. Ing. Informatica / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas

Software / M. Computacién en la Nube y de Altas Prestaciones / G.

Ingenieria Informatica / G. Ciencia de Datos / G. Ing. Informatica /
DG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
Telecom. / DG. Matematicas + ADE / DG. Matematicas + Ing.
Informatica / G. Informatica Industrial y Robdtica / G. Ing.
Aeroespacial / G. Tecnologias Interactivas / M. Automética e
Informatica Industrial /M. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M.
Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Computadores y Redes / M. Investigacion
Matematica / M. Postproduccién Digital

Factoria Ford Espafia
Poligono Industrial s/n
46440 Almussafes
Valencia

5,5 Meses
638 Horas

12/02/2024
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Data Quality Insights: La planta de motores de Ford - Seleccion de datos, identificacion patrones y relaciones en
Inferencia de modelo de Almussafes ha iniciado un proyecto en el [Google Cloud Platform
datos en Google Cloud que se disefiara una herramienta de -Determinar variables relevantes y tratamiento de datos necesario
Platform para la correlacién |visualizacién de medibles de calidad a para correlacionarlos con KPIs corporativos
de medibles de calidad que  |tiempo real, un "Smart Visual Data" a - Validar visualizacién a tiempo real con respecto a datos estandar
permita la visualizacion de través del tratamiento de datos de la compafiia
datos a tiempo real corporativos disponibles en Google - Asegurar que los datos sean precisos, completos y consistentes G. Ciencia de Datos / G. Ing. de la Energia / G. Ing. Informética / G. Factoria Ford Espafia
AM-01 Cloud Platform. El objetivo funvdlamental - Soporte en disefio de Dashboard visualizacion Ingenieria Informatica / M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora de 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
del proyecto es la transformacion de la Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Industrial esp. en 46440 Almussafes 638 Horas
cultura de Calidad del equipo, a través Organizacién y Gestién Industrial / M. Ing. Telecomunicacién Valencia
de la optimizacién en la gestion de
datos, la reduccion de los tiempos de
andlisis y la posibilidad de generar
reacciones a través de la
democratizacion de los datos.
Desarrollo e implementacion [Desarrollar un dashboard utilizando Visualizacion y creacion de informes que nos permitan controlar el
de dashboard para control del [Qliksense que muestre la inforamcién contenido del almacén de no produccién asi como el gasto del uso
inventario del almacén de no [mas significativa de los repuestos de no |de los mismos: G. Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing.
produccién y para el produccién que tenemos almacenados |- Nivel de inventario Aeroespacial / G. Ing. de Organizacién Industrial / G. Ing. en
seguimiento de peticiones de [para permitir un mejor control del - Antigiiedad de los repuestos Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / G. Ing. Tecnologias y
servicio inventario. Desarrollar sistema de - Factor de seguridad Servicios de Telecomunicacion / G. Ingenieria Informatica / G. Factoria Ford Espafia
reportes de la aplicacién PSVEP para - Identificacién de repuestos criticos Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias Interactivas / M. Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
AM-02 control de solicitudes y visualizacion en |- Piezas con lead time alto para busqueda de alternativas Automatica e Informética Industrial / M. Computacién en la Nube y 1 46440 Almussafes 6;!8 Horas 12/02/2024
dashboard, con flujos de power -Piezas sin uso de Altas Prestaciones / M. Comunicacion Transmedia / M. Estudios Valencia
automate - Mejora de la eficiencia de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing. Andlisis de Datos,
Desarrollar el dashboard con los informes de los medibles de la  [Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Computadores
aplicacion PSVEP y depurar la aplicacion. Automatizacion de yRedes/ G.Ing. Eléctrica/ G. Ing. Electrénica Industrial y
archivado de adjuntos en sharepoint. Automatica / G. Ing. Mecénica
"Drone checker con Vision La Planta de Motores de Valencia tiene |Industrializacion del uso de tecnologia drone y visién artificial para
artificial para control de en marcha un proyecto para aplicar el mejorar eficiencia en varios procesos logistico.
inventarios y estado de uso de drones al control del inventario |- Inventario
almacenes" de almacenes, extendiendo el proyecto |- Conteos
piloto realizado en los afios anteriores al |- Deteccion de riesgos de seguridad
conjunto de los almacenes de la planta. |- Evaluacion de la tasa de ocupacion de almacenes
El estudiante seleccionado colaborard -Ing. Industrial.
con la planta para el desarrollo de dicho |Implementar a gran escala la Tecnologia de Drones y Visién -M. Ing. Avanzada de Produccién, Logisticay Cadena de Suministro Factoria Ford Espafia
AM-03 proyecto. o artificial, proyecto pionero en Ford, extrapolable a otras plantas  |-|ng. Telecomunicacién 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
Incluye formacién interna para el uso de |de Ford de Europa. -M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacion 46440 Almussafes 638 Horas
drones en interior de planta; practica -M. Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Valencia

con trabajos de mantenimiento y
supervision de equipos e intalaciones.
Soporte de los deparatamentos de
Nuevas Tecnologias (vehiculos
autonomos, visidn artificial, controles
informaticos), IT y Logistica.

Digital

8de 19




28

29

30

Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2023/2024

Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Optimizacion de parametros |Desarrollo, toma de datos y analisis de |Reduccidn de retrabajo y chatarra en el proceso de montaje de
de mecanizado maquina- estos, utilizando metodologia 6 sigmay [bancada. Principal problema de FTT en la linea de montaje G. Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing.
herramienta para la mejora disefio de experimentos para definir un Aeroespacial / G. Ing. de Organizacién Industrial / G. Ing. Disefio
de los procesos de taladrado y|proceso de mecanizado optimo, con una Industrial y Desarrollo de Productos / G. Ing. Eléctrica / G. Ing.
roscado. rosca mejor conformada, que se Electrénica Industrial y Automdtica / G. Ing. en Tecnologias
traduzca en una reduccién de Industriales / G. Ing. Mecénica / G. Tecnologias Interactivas / M.
contaminacién que se produce en el Automdtica e Informética Industrial / M. Direccion y Gestién de Factoria Ford Espafia
AM-04 desmontaje de la bancada. Proyectos / M.. Estudios de Ia'C'ie'ncia, Tecnologi.a e Innovacién / M. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
Ing. Aerondutica / M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y 46440 Almussafes 638 Horas
Toma de Decisiones / M. Ing. del Mantenimiento / M. Ing. Industrial Valencia
esp. en Control Procesos, Automatizacion y Robética / M. Ing.
Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M. Ing.
Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Mecénica / M. Ing. Mecénica / M. Ing. Mecatrdnica
Design and build an A new quality inspection requirement Design and build an equipment with the following requirements:
embedded autonomous may arise at any time in a production
vision system equipment in line. - Plug&play: The equipment must be flexible, compact, easy to L . . .
v quip sSpiay quip . . 'p v G. Informatica Industrial y Robdtica / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing.
order to replace manual transport and autonomous, i.e. not linked to the line PLC. L, . ) > . .
. X X . . . - . de Organizacion Industrial / G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido Factoria Ford Espafia
inspections. The project aims to design and build a |- Vision system: The equipment must be prepared to program the - N X A
. . s . e Imagen / G. Ing. Disefio Industrial y Desarrollo de Productos / G. Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AM-05 flexible plug&play equipment with required features. . ) L ) 1 12/02/2024
L . . Ing. Electrénica Industrial y Automatica / G. Ing. en Tecnologias 46440 Almussafes 638 Horas
embedded cameras that could evaluate |- Traceability: Images must be stored against the engine number. Industriales / G. Ing. Mecénica / G. Ing, T og Servicios d Valenci
) . ndustriales / G. Ing. Mecdnica / G. Ing. Tecnologias y Servicios de alencia
the required features and store the - Alarm: In case of NOK, the system must notify the Team. T e e glasy
) Telecomunicacion
images.
Herramienta de simulacién - Entender los diferentes procesos - Desarrollar una herramienta estandar y flexible que permita
para el andlisis, disefio y existentes para el manejo de materia modelar en WITNESS el suministro de material a cualquier tipo de
dimensionamiento de mediante vehiculos guiados linea de montaje o fabricaciéon mediante AGVs
sistemas de suministro con automdticamente (AGV) - Dimensionamiento y optimizacién de un sistema de AGVs
AGV en potenciales proyectos |- Analizar los datos suministrados por la
de electrificacion aplicacion actual del sistema de AGV,
para su potencial utilizacién en la G. Ciencia de Datos / G. Ing. de Organizacion Industrial / G. Ing. en
simulacion Tecnologias Industriales / G. Ing. Informatica / M. Automética e Factoria Ford Espafia
" . ) i
- Identificar la mejor metodologia para el Informatica Industrial / M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Polizono Ind str'ZI s/n 5 5 Meses
" ” 1] u: 1
AM-06 modelado de AGVs en la simulacién, que Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccién, 1 4:440 Almussafes 6,38 Horas 12/02/2024
. " u
englobe los diferentes sistemas y las Logistica y Cadena de Suministro / M. Ing. Industrial esp. en Valencia
1

posibles variables que puedan afectar a
su comportamiento

- Creacion de un modelo de simulacion
estandar y flexible para el modelado de
AGV en WITNESS, con una interfaz de
usuario para facilitar su uso

Control Procesos, Automatizacion y Robética/ M. Ing. Industrial
esp. en Organizacién y Gestion Industrial / M. Ing. Informatica
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene

menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2023/2024

Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Digitalizacién del proceso de |- Analizar el proceso actual de descarga |- Optimizacion de la gestion del almacén.
entrada de materiales a la de material en los muelles y su ubicacién
plantay su reparto desde en almacenes, ademas del reparto de - Desarrollar dashboard visual para obtener reportes de forma
almacenes a las lineas de material a las lineas de produccién. automadtica y remota.
produccién .
- Digitalizar el proceso para eliminar - Asegurar el correcto funcionamiento de la aplicacién con el -M. Ing. Industrlal' » » )
papel, burocracia y simplificar el personal interno y con el equipo de sistemas. - M. Ing. en Organizacioén y Gestion Industrial
proceso - M. Ing. Avanzada de Produccion, Logistica y Cadena de Suministro Factoria Ford Espafia
- M. Ing. de Organizacidn y Logistica Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AVLO7 8 '|'g' j v Log : . 1 8 | ; / 12/02/2024
_ Puesta en marcha del sistema - M._Ir\g. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de 46440 Al mu'ssa es 638 Horas
asegurando que los inputs y outputs del Decisiones o ) Valencia
sistema son correctos. - G. Ing. de Organizacion Industrial
- G. Ing. en Tecnologias Industriales
- Coordinacién con el proveedor
logistico la implantacién de la solucién y
la formacién del personal.
Digitalizacién de las etiquetas |- Establecer un plan para la sustitucion |- Sustitucion de todas las etiquetas electrénicas del almacén y de
de materiales de las rampas  |de las etiquetas de papel por etiquetas [las lineas de produccién.
de abastecimiento de material electrdnicas.
de las lineas de produccién y - Poner en marcha los planes de standby y sustitucién de . o B i
de los almacenes. - Asegurar la correcta transferencia de  [elementos que fallen. M. Ing. Industrial / M. Ing.”en Orga’lnl.zacmn y Gestion Ind.us.trlal /M. . .
informacion desde las bases de datos a :ng, :vacr)\zada de ProduLccmn, Lo/gll\jltllca yiadlena je ;umlnl’s\;ro /M. PFalctnrla |Fo[:d Esplan/a com
. ng. de Organizacion y Logistica . Ing. Analisis de Datos, Mejora oligono Industrial s/n A eses
AM-08 las etiquetas. g de ore ¥ LOBIStK & oatos, el 1 s 12/02/2024
de Procesos y Toma de Decisiones / G. Ing. de Organizacion 46440 Almussafes 638 Horas
- Establecer un plan de stand-by ante Industrial / . . Valencia
posibles fallos del sistema. G. Ing. en Tecnologias Industriales
- Establecer un proceso de sustituciéon
de elementos por mantenimiento.
Industria 4.0 data analytics: Revisar proceso actual de captura de Mejora de disponibilidad al evitar paros de maquina inesperados
Optimizacion sistema de datos de potencia, temperaturay X .
. . . L o - . . Factoria Ford Espafia
alertas mecanicas basado en |vibraciones para simplificar y optimizar G. Ing. Mecénica / G. Ing. Aeroespacial / M. Ing. Aeronautica / M. . .
ici i L . o Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AM-09 sensores de analisis de la deteccion de desgastes y holguras Ing. del Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria 1 26440 Almussafes 638 Horas 12/02/2024
u
potencia y vibraciones mecanicas. Desarrollo algoritmos Mecénica / M. Ing. Mecdnica / M. Ing. Mecatrénica Valenci
alencia
mantenimiento predictivo. !
Desarrollo de comunicaciones |Dessarrollo plataforma de comunicacién |Planta
con Automatas de diferentes |PLC (Siemens, Rockwell, Bosch) con PC L L L .
. L L . G. Ing. Informatica / M. Automatica e Informatica Industrial / M. . o
fabricantes para optimizar la |para habilitacion parada automatica de . N . Factoria Ford Espafia
. - Ing. Industrial - Esp. Control Procesos, Automatizacién y Robética / . .
puesta en marcha de los los sistemas auxiliares cuando todas las o s, L. L Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AM-10 . . L. . M. Gestion de la Informacion / M. Ing. Informédtica / M. Ing. Andlisis 1 12/02/2024
sistemas auxiliares maquinas asociadas estan paradas. R . 46440 Almussafes 638 Horas
) de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. B
centralizados. Valencia

Computadores y Redes / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene

menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Optimizar el proceso de Analisis de sensores y proceso de Reducir el consumo de taladrina y mantener constante la
dosificacion de refrigerante  |dosificacion optimo para habilitar la concentracién de producto
en sistemas centralizados dosificacion automatica de producto G. Ing. Informética / M. Automética e Informatica Industrial / M. ) .
mediante el uso de un smart |concentrado en sistemas centralizados Ing. Industrial - Esp. Control Procesos, Automatizacion y Robética / Factoria Ford Espafia
AM-11  |control de taladrina. M. Gestién de la Informacién / M. Ing. Informatica / M. Ing. Analisis 1 Poligono Industrial s/ 5,5 Meses 12/02/2024
Implementacion sistema de de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. 46440 Almu'ssafes 638 Horas
monitorizacion de parametros online. Computadores y Redes / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software Valencia
Programacion alarma sistema fuera de
Control
Business Inteligence para Desarrollo de herramientas de mineria  |Explorar las capacidades de las cdmaras 3D y su integracion en
mejorar la toma de decisiones |de datos, analisis y visualizacion para linea en una de las operaciones actuales
para el control de calidad del [mejorar la toma de decisiones basadas Doble G. en Adm. y Dir. Empresas + Ing. Tecnologias y Servicios de
proceso y de los sistemas de  |en datos. Telecomunicacién / G. Ing. Tecnologias y Servicios de
vision computerizada Este proyecto consiste en la Telecomunicacion / Ing. Telecomunicacién / M. Ing.
programacion e instalacion de una Telecomunicacién / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de
Integracién y evaluacion de  |cdmara 3D con el objetivo de mejorar las Comunicacién / Doble M. Ing. Telecomunicacion + Tecnologias, Factoria Ford Espafia
AM-12 camaras de vision artificial caracteristicas actuales de deteccién de Sistemas y Redes de Comunicaciones / Doble M. Ing. Telecom. + 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
basadas en imagenes 3D para |objetos utilizando imagenes 2D. Ing. Sistemas Electrénicos / Doble G. Adm. y Dir. Empresas + Ing. 46440 Almussafes 638 Horas
mejorar las técnicas de vision |Ademds, se realizaran pruebas para Informatica / G. Ing. Informética / Ing. Informético / M. Gestion de Valencia
y deteccidn de defectos. evaluar la capacidad de la cdmara 3D la Informacién / M. Ing. Informética /
para detectar objetos en condiciones de G. Ciencia de Datos / M. Ing. Aerondutica / M. Ing. Industrial esp.
baja iluminacién y con diferentes en Ingenieria Electrénica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / G. Ing.
materiales y texturas. Aeroespacial
Entender los procesos actuales de Optimizacion de los procesos de suministro a linea.
Disefio e implementacion del [suministro a linea con AGVs. Disefiar, validar e implementar un proyecto de nuevas tecnologias
suministro de piezas con AGV |Disefiar e identificar puntos clave para la |[que proporcione beneficios para la empresa.
elevadora y optimizacién de  |implementacion de un AGV elevadora. Doble G. en Adm. y Dir. Empresas + Ing. Tecnologias y Servicios de
los procesos actuales de AGVs |Evaluar costes y beneficios para Telecomunicacién / G. Ing. Tecnologias y Servicios de
con tecnologias loT. determinar si realizar la inversién o no. Telecomunicacién /Ing. TelecomluniC§cién /M. Ing. Factoria Ford Espafia
AM-13 mplementacion del proyecto en caso de lili‘:uonr.rl::ﬁic}ogomJf:;?iii:ﬁfﬁi?:é.ﬁ: idf:c?\;ogias 1 | Polieonolndustrials/n | 5,5Meses | ), 0,0,
realizarse. N > ' 46440 Almussafes 638 Horas
De manera paralela, incluir tecnologias Sistemas y Redes de Comunicaciones / Doble M. Ing. Telecom. + Valencia

10T en los procesos actuales de
suministro de piezas con AGVs
(smartwatch, pick to light,...etc).

Ing. Sistemas Electrénicos / Doble G. Adm. y Dir. Empresas + Ing.
Informatica / Ing. Informatico / M. Gestion de la Informacién / M.
Ing. Tecnologias Industriales
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA, S.L. - 2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Validacién de la tecnologia Identificar diferentes piezas servidasa |Validacién de piezas automatizables mediante tecnologia Bin
Bin Picking mediante pruebas [granel potencialmente automatizables |Picking.
piloto con robética mediante tecnologia Bin Picking. Viabilidad técnica y econémia para la implementacién de celdas
colaborativa y cdmaras 3D Realizar pruebas piloto en la celda de Bin|de Bin Picking para estas piezas. . . . .
AM-14 paré validar gsta? p@zas. P Mgéestidn dela Ir‘:f'ormacidn /M Ing' Informatica / Mylng Analisis 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
Relizar estudio técnico-econémico para d ’ - hd < - e 46440 Almussafes 638 Horas
determinar la viabilidad de e Datos, Mejora de Procesos y Toma de D?usmn'es /M. Ing. Valencia
implementacién de una celda Bin Picking Computadores y redes / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software
para las piezas validadas.
Optimizacion del suministro |- Analizar en detalle el proceso actual de |- Introducir werarables para el seguimiento y mejora de los
automatizado de materiala  |suministro de piezas de produccion procesos de suministro.
las lineas de produccion mediante AGV’s.
introduciendo herramientas - Definir las rutas logisticas optimas con los AGV's para el
de simulacién y wearables - Realizar simulaciones para determinar [suministro del material M. Ing. Industrial / M. Ing. en Organizacion y Gestion Industrial / M. ) B
los flujos de trabajos mds optimos. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de Suministro / M. FaFtorla Ford Es.pana
AM-15 - Optimizar los recursos para la preparacion y suministro de Ing. de Organizacion y Logistica / M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
-Realizar estudio del uso de wereables ~ [material de Procesos y Toma de Decisiones / G. Ing. de Organizacién 46440 AImL{ssafes 638 Horas
que ayuden a mejorar el rendimiento del Industrial / G. Ing. en Tecnologias Industriales Valencia
proceso
- Implementar las mejoras
Mejora del sistema de Desarrollo de una celda prototipo de Mejora del porcentaje de falsos rechazos en las inspecciones
deteccion de defectos para el |inspeccion de piezas para la deteccion  |actuales de la linea.
proceso productivo de la linea |de defectos. Deteccidn y validacion de nuevas caracteristicas para mejorar la Doble G. en Adm. y Dir. Empresas + Ing. Tecnologias y Servicios de
de fabricacion de motoresy |Desarrollo de algoritmos de deteccién calidad de los productos. Telecomunicacion / G. Ing. Tecnologias y Servicios de
sus componentes, mediante |basados en herramientas de visién Celda prototipo para inspecciones de vision artificial. Telecomunicacio:n /Ing. Telecom'unica.lcién /M. Ing.
el uso de tecnicas artificial. 'I(;elecorﬁun!c'ac;o; /b:\ll.’\'/ll'elcnol_lo-gllas, Slsternas.\( RidTes de| ) Factoria Ford Espafia
AML16 innovadoras basadas en visién [Implementacion y mejora de deteccion Siostn;:qna:zac::nd Z s . ng. ? ecomquETu:/In | e:n;: oglas, X Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
3D con algoritmos de IA. de caracteristicas criticas en el proceso . y Redes e' .omunlcauones/ oble o ng. Telecom. + 46440 Almussafes 638 Horas
productivo. Ing. Sistemas Electrénicos / Doble G. Adm. y Dir. Empresas + Ing. Valencia

Informatica / G. Ing. Informética / Ing. Informético / M. Gestion de
la Informacién / M. Ing. Informética / G. Ciencia de Datos / M. Ing.
Aerondutica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M.
Ing. Sistemas Electrdnicos / G. Ing. Aeroespacial
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Disefio y Desarrollo de Smart [Disefio y Desarrollo de Estacion de Disefiar una estacion de trabajo manual para la fabricacion de
Work Station para la Trabajo Manual del futuro para la baterias que sirva de estandar para mejorar el control de calidad y
fabricacién de Baterias. fabricacion de Baterias, enfocada en la  |optimizar la interfaz Hombre - Maquina, asegurando los puntos de
Estandarizacion de Procesos, Control de |seguridad y ergonomia para los trabajadores.
Calidad mediante herramientas de vision
artificial y optimizar la Interfaz
Hombre—Maquina para que sea
amigable y facil de utilizar. Este Proyecto
consiste en el disefio fisico la estacion de M. Ing. Mecénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / FaFtoria Ford Es.paﬁa
AM-17 trabajo manual, como deben estar M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M. Ing. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
distribuidos los elementos y Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacion y Robética 46440 AImL{ssafes 638 Horas
herramientas dentro de la estacion, Valencia
definir que equipos son necesario para
controlar las caracteristicas criticas de
Calidad y desarrollo de una interfaz
Hombre-Maquina agil y facil de utilizar
(Design Thinking).
Implementacén BREF Monitfnrizar emisiones gr/m2 y acciones Confirmar mejora medible y correlacionar con las acciones G. Ciencias Ambientales / M. Ing, Hidréulica y Medio Ambiente / M. ) .
de mejora Proyecto Bref Step 1 realizadas . i . Factoria Ford Espafia
Ing. Industrial esp. en Control Procesos, Automatizacién y Robética Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
AP-01 / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M. Ing. Industrial 1 i’ 12/02/2024
o N . . 46440 Almussafes 638 Horas
esp. en Sostenibilidad y Medio Ambiente Industrial / M. Ing. Valencia
Quimica / M. Seguridad Industrial y Medio Ambiente
Nueva estacion de lijado y Seguimiento de puntos abiertos de la Cerrar puntos CCAR
pulido (ASP) superficies instalacion (CCAR) Conseguir objetivos especificaciones, (Disponibilidad, Calidad) |G- Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing. Electrénica / M.
verticales Programacion de aplicaciones web en  |Desarrollar o mantener las aplicaciones hechas en Rstudio. (Nivel |[Automética e Informatica Industrial / M. Computacién en la Nube y
Rstudio desde 0) de Altas Prestaciones / M. Direccion y Gestion de Proyectos /M.
Reuniones semanales con proveedores Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacién / M. Ing. Andlisis de
del proyecto Datos, Mejora de ProFes?? y Toma de.Decisiones /M. Ing. o Factoria Ford Espafia
Elaboracién de informes y estudios Procesado y Ca.ractenzacmn de. Mlaterllaleé/ M. Ing. Mecatr]orvnca/ Poligono Industrial s/n 55 Meses
AP-02 M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Mecdnica / 1 12/02/2024
N g s 46440 Almussafes 638 Horas
M. Ing. Industrial esp. en Disefio y Fabricacién de Producto / M. Ing. Valencia
de Organizacién y Logistica / M. Ing. Avanzada de Produccién,
Logistica y Cadena de Suministro / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria
Mecénica / M. Ing. Industrial esp. en Organizacion y Gestion
Industrial
Edicion de videos formativos |Grabar, editar videos, subirlos a un share|Reducir el MTTR Factoria Ford Espafia
para resolucion de averias pointy ordenarlos de forma que sea L . Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
AP-03 sencillo para el técnico de G- Ing. de Organizacion Industrial 1 46440 Almussafes 638 Horas 12/02/2024
mantenimiento su localizacién Valencia

13de 19




45

46

47

48

49

50

Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Analitica de datos de defectos [Recopilar aplicaciones actuales con Facilitar la analitica de datos y toma de decisiones relacionadas
de pinturas mediante consulta a BBDD SQL Server sistemas con los defectos de pinturas
consulta web service a NS Integridad de datos con los sistemas de visién de planta
sistemas SVS(Surface Vision  |Migracién nueva version aplicaciones  |Seguimiento fiable de control de versiones Factoria Ford Espafia
AP-04 System) en plataformaweb  |utilizando programacién web service G. Ciencia de Datos 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
Anubis de Pinturas Programacion nuevas aplicaciones y 46440 Almussafes 638 Horas
dashboards Valencia
Implementar Control de versiones Git
Hub
Programacion y Recopilar datos de produccion para el Desarrollo y mejora de herramientas digitales que mejoren la Factoria Ford Espafia
AP-05 auton?atizacion dvevinf(vnrmes andlisis digital de los mismos eficiencia de los datos de calidad y su posterior andlisis 6. Ciencia de Datos 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
de calidad y modificaciones 46440 Almussafes 638 Horas
Anubis Valencia
Modernizacién de procesos [Disefio, desarrollo e implementacion de |Disefio, desarrollo e implementacién de aplicaciones de G. Ciencia de Datos / G. Ing. de la Energia / G. Ing. Informdtica / G.
financieros de la compafiia. aplicaciones de automatizacion y automatizacion y herramientas de visualizacién de datos basadas |Ingenieria Informatica / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de
herramientas de visualizacion de datos [en desarrollos low code para modernizar los procesos internos del | Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Industrial esp. en Factoria Ford Espafia
CT-01 basadas en desarrollos low code para departamento de finanzas. Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Telecomunicacién 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
modernizar los procesos internos del 46440 Almussafes 638 Horas
departamento de finanzas. Valencia
Analisis de la informaciény  |Andlisis de datos que fluyen en le -Mejora de la informacion a través del andlisis de datos y grafica
programacion de indicadores |departamento y programacion actuales.
claves de rendimiento (KPI) en|informatica de la solucién de gestion de |- Estudio de la informacion y Bases de Datos con la que se trabaja.
un panel de usuario estos datos en web y/o aplicacion - Gestion de la informacion para la creacién de graficas y paneles Factoria Ford Espafia
(dashboard) para la ayuda de |equivalente de business intelligence. de gestion que ayuden a la toma de decisiones G. Ing. Informética / M. Ing. Informatica / DG. Matematicas + Ing. Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
DQ-01 toma de decisiones en el - Implementacién informatica (programacién web) de las graficas  |Informética / G. Ciencia de Datos / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora 1 46440 Almussafes 6;!8 Horas 12/02/2024
departamento de calidad. (panel de instrumentos y visualizacion). de Procesos y Toma de Decisiones Valencia
- Emulador y/o BOT de volcado automdtico de informacién
repetitiva en diversas Bases de Datos.
Disefio de una Power App 1 .Seleccionar la plataforma que se 1. Simplificar el proceso de captura y gestion de informacién
para la creacion de utilizara para desarrollar la herramienta |2. Mejorar la eficiencia y productividad
formularios personalizados y |2. Disefiar el formulario 3. Reducir errores, duplicidad de datos y burocracia
envio de correos electrénicos |3. Crear la base de datos para almacenar |4. Facilitar la colaboracién y comunicacion entre los usuarios /
a través de listas de la informacion equipos X .
distribucién personalizadas 4. Desarrollar el sistema de envio de G. Ing. Informética / M. Ing. Informética / DG. Mateméticas + Ing. Fa.ctorla Ford Es'pana
DQ-02  |paralagestion dela calidad  |correo electronico Informética / G. Ciencia de Datos / M. Ing. Anélisis de Datos, Mejora| 1 Poligono Industrial s/n | 5,5 Meses 12/02/2024
5. Crear la interfaz de usuario de Procesos y Toma de Decisiones 46440 Almu'ssafes 638 Horas
6. Probar y depurar la herramienta Valencia
7. implementar la solucién y ponerla en
produccion para que los usuarios
puedan comenzar a utilizarla.
Implantacién de los procesos [Bajo la supervision del Coordinador de  |Implantacién de los nuevos procesos del FOS
del Ford Operating System FPS de la Planta de Vehiculos coordinar Factoria Ford Espafia
N Rl e ted IS
System segtin los estandares globales. Valencia
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Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

L L. . Y . . Direccion desarrollo BXTEERD Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Desarrollo de algoritmos de  |El objetivo de este proyecto es el de Los objetivos clave del proyecto serdn:
prediccion para entornos colaborar en el desarrollo y mejora de eBolaborar en el desarrollo y mantenimiento de procesos de
industriales (paros de lineay |algoritmos de prediccién de paradasy |carga transformacién y guardado de datos en Big Query. Doble G. Ing. Informética + Adm. y Dir. Empresas / Doble G. Ing.
calidad) defectos de calidad en la linea de *Bolaborar en el desarrollo y mantenimiento de modelos de datos |Tec. y Servicios de Telecom. + ADE / Esp. Ingenieria Electrénica / G.
montaje en funcién de variables como  |que permitan correlacionar diferentes fuentes de informacién Ing. Eléctrica / G. Ing. Informdtica / G. Ing. Tecnologias y Servicios
carga de trabajo, secuencia de para su posterior andlisis y explotacion. de Telecomunicacién / G. Tecnologias Interactivas / M. Automatica
carrocerias, versatilidad y ergonomia. *Bnalisis, estudios y creacion de dashboards que permitan asistir a | e Informatica Industrial / M. Computacién Paralela y Distribuida /
los diversos departamentos implicados en sus procesos de calidad [ M. Ing. Analisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones Factoria Ford Espafia
IN-01 El alcance del proyecto cubre la y gobierno del dato / M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de Suministro 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
colaboracién con el equipo del proyecto esarrollo de dashboards y herramientas de analitica de datos |/ M. Ing. de Organizacion y Logistica / M. Ing. Informética / M. 46440 Almussafes 638 Horas
en: que permitan a usuarios de produccion e ingenieria explorar Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / Valencia
*Bxplorar y disefiar modelos predictivos que permitan predecir los | M. Investigacién Matemética / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de
1.Analisis del proceso actual paros manuales en la linea de montaje en funcién de variables Comunicacién / Grado Ciencia de Datos / Master Ciencia de Datos /
2 Disefio de propuestas de mejora como carga de trabajo, secuencia de carrocerias, versatilidad y Esp. Organizacion y Gestion Industrial / G. Ing. de Organizacion
3.Bonsensuar mejoras con el equipo ergonomia. Industrial / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
interno de ingenieria de produccion sBExplorar y disefiar modelos predictivos que permitan predecir Decisiones / M. Ing. de Organizacién y Logistica
4.Bxplorar nuevos algoritmos defectos de calidad en conectores, atornillado y aprietes de
predictivos manguitos en la linea de montaje en funcién de variables como
Estudio de viabilidad parala |El alcance del proyecto cubre: Los objetivos clave del proyecto serdn:
automatizacion de procesos
en movimiento mediante 1.Bstado del arte: Comprensién del «Bonsolidacion del estado del arte de las automatizaciones para  |DG- ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
robética avanzada y vision proceso de montaje actual y soluciones |procesos en movimiento mediante el uso de robética y visién Telecom. / DG. Matematicas + Ing. Informatica / DG. Matematicas
artificial. tecnoldgicas actuales. eBvaluacién comparativa de la mejor solucién robética y de visién |+ Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing.
2.Bstudio de mercado comparativo: (externa e interna) Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
Comparacién técnico-econémica de las | *@onsolidar los procesos actuales de la linea de montaje y Informética Industrial y Robdtica / G. Ing. Aeroespacial / G. Ing. de
distintas soluciones identificadas. Deben [evaluarlos en funcién de su posible automatizaciéon la Energia / G. Ing. de Sistemas de Telecom., Sonido e Imagen / G.
tenerse en cuenta soluciones con eBientificar posibles casos de uso en lineas de fabricacién actuales |Ing. Eléctrica / G. Ing. Electrénica Industrial y Automética / G. Ing.
recursos internos y/o externos. y futuras en Tecnologias Industriales / G. Ing. Fisica / G. Ing. Informdtica /
3.Bruebas: Evaluacion practica de la esarrollar un caso de negocio y un proyecto de implantacién (si |G- Ing. Mecanica / G. Ingenieria Informética / M. Automatica e Factoria Ford Espafia
IN-02 tecnologia. Testeo en las instalaciones  |es necesario) siguiendo los estandares de Ford Informatica Industrial / M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia e 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
de Ford de las distintas soluciones a Innovacién / M. Ing. Aerondutica / M. Ing. Anélisis de Datos, 46440 Almussafes 638 Horas
Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Avanzada de Valencia

probar.

4 Malidacion: Validar los resultados de las
pruebas practicas y analizar la viabilidad
de la implantacién en la linea de
produccion.

5.Enplantacion de proyecto real en linea
si se cumplen los 4 pasos anteriores.

Produccidn, Logistica y Cadena de Suministro / M. Ing. Industrial
esp. en Control Procesos, Automatizacion y Robética / M. Ing.
Industrial esp. en Generacion de energia / M. Ing. Industrial esp. en
Ingenieria Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria
Electrénica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria / ecanica / M.
Ing. Mecénica / M. Ing. Mecatrénica / M. Ing. Sistemas
Electrénicos / M. Ing. Telecomunicacién / M. Inteligencia Artificial,
Reconocimiento de Formas e Imagen Digital
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53

Importante. Dada la duracion de la practicas, el presente programa va dirigido a las titulacones con mas de 72 ECTS. Si tu titulacion tiene
menos de 72 ECTS se vera modifica la practica en la fecha fin.

BECAS FORD ESPANA,

S.L.-2023/2024

4 . N . P . o . o Direccién desarrollo LG Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses

Desarrollo de algoritmos de  [El objetivo del proyecto es colaborar con |Los objetivos clave del proyecto seran: sBolaborar en el desarrollo

optimizacién para estaciones |el equipo de innovacién y diferentes y mantenimiento de procesos de carga transformacion y guardado

de trabajo y rebalanceos partners tecnoldgicos en la exploracién, |de datos en Big Query.
disefio e implementacion de algoritmos |eBolaborar en el desarrollo y mantenimiento de modelos de datos
de optimizacion para las estaciones de  [que permitan correlacionar diferentes fuentes de informacién
trabajo de las lineas de montaje. Estos  |para su posterior andlisis y explotacion.
algoritmos tendran como objetivo *@nalisis, estudios y creacion de dashboards que permitan asistir a
minimizar los pasos que realice el los diversos departamentos implicados en sus procesos de calidad
trabajador en cada estacién de y gobierno del dato.
generando un asistente para ingenieria esarrollo de dashboards y herramientas de analitica de datos
industrial que genere recomendaciones |que permitan a usuarios de produccién e ingenieria explorar. Doble G. Ing. Informética + Adm. y Dir. Empresas / Doble G. Ing.
en: sBxplorar y disefiar modelos de optimizacién que permitan Tec. y Servicios de Telecom. + ADE / Esp. Ingenieria Electrénica / G.
«Bosicién de elementos en el layout optimizar el layout. Ing. Eléctrica / G. Ing. Informdtica / G. Ing. Tecnologias y Servicios
(atornilladoras, estanterias, etc) Bolaboracién en la Implementacién y mantenimiento de los de Telecomunicacién / G. Tecnologias Interactivas / M. Automética
«Brden de ejecucién de las operaciones |algoritmos. Desarrollo de métricas para monitorizar el status de | € Informatica Industrial /M. Computacién Paralela y Distribuida /
dentro de una estacién de trabajo los algoritmos y desarrollo de dashboards para visualizar su M. Ing. Anilisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones Factoria Ford Espafia

IN-03 «Bebalanceo de operaciones y evolucién / M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de Suministro 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024

elementos entre estaciones de trabajo / M. Ing. de Organizacion y Logistica / M. Ing. Informética / M. 46440 Almussafes 638 Horas
El alcance del proyecto cubre la Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / Valencia

colaboracién con el equipo del proyecto
en:

1.Bnalisis del proceso actual

2 Disefio de propuestas de mejora
3.Bonsensuar mejoras con el equipo
interno de ingenieria industrial

4 Bxplorar nuevos algoritmos de
optimizacién

5.@olaboracién en la implantacién de la
solucidn seleccionada

M. Investigacion Matematica / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de
Comunicacién / Grado Ciencia de Datos / Master Ciencia de Datos /
Esp. Organizacion y Gestion Industrial / G. Ing. de Organizacion
Industrial / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de
Decisiones / M. Ing. de Organizacién y Logistica
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" qa Duracién .
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos Dlrecuorj d.esarrollo Aprox. Fe.cha Prews?:-:l
préctica de incorporacién
Horas/meses
Desarrollo de soluciones El alcance del proyecto cubre: *Bonsolidacion del estado del arte de la robdtica movil y de robots
mediante IA aplicadas a la cuadrupedos aplicados a la industria
robdtica movil y su 1.Bstado del arte: Conocer la eBvaluacion comparativa de los distintos casos de uso y desarrollo
prototipado e plataforma de robots cuadripedos, sus |de aplicaciones para cubrirlos *BG. ADE + Ing. Informatica / DG. ADE + Ing. Tecnologias y Servicios
implementacién utilizando usos actuales y potenciales en la planta. |sBesarrollar método de pruebas y validacién para los distintos Telecom. / DG. Matematicas + Ing. Informatica / DG. Matematicas
robots cuadrdpedos. 2.Rientificar potenciales casos de uso casos de uso generados en el proyecto +Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / DM. Ing. Sistemas Electrénicos + Ing.
para los robots, adicionales a los ya eBesarrollar un caso de negocio y un proyecto de implantacion (si |Telecom. / DM. Ing. Telecom + Ing. Tecn. y Serv. Telecom. / G.
existentes. es necesario) siguiendo los estandares de Ford Ciencia de Datos / G. Informatica Industrial y Robética / G. Ing.
3.Pesarrollo de soluciones basadas en Aeroespacial / G. Ing. Civil / G. Ing. de la Energia / B. Ing. Eléctrica /
Python para dotar de mayor capacidad y G. Ing. Electrénica Industrial y Automdtica / G. Ing. en Tecnologias
casos de uso a los robots. Industriales / B. Ing. Fisica / B. Ing. Informatica / G. Ing. Mecanica /
4Bruebas: Evaluacién préctica de la B. Ing. Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion / G. Ingenieria
tecnologia. Testeo en las instalaciones Informatica / B. Tecnologia Digital y Multimedia / G. Tecnologias
de Ford de las distintas soluciones a Interactivas / W1. Automatica e Informatica Industrial / M.
probar. Ciberseguridad y Ciberinteligencia / M. Computacion en la Nube y Factoria Ford Espafia
5 Falidacion: Validar los resultados de las de Altas Prestaciones / M. Ing. Aerondutica / M. Ing. Andlisis de Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
IN-04 pruebas précticas y analizar la viabilidad Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. 1 46440 Almussafes 6;!8 Horas 12/02/2024
de la implantacion en la linea de Computadores y Redes / M. Ing. de Caminos, Canales y Puertos / M. Valencia
produccion. Ing. del Mantenimiento / M. Ing. Industrial esp. en Control
6.Enplantacién de proyecto real en linea Procesos, Automatizacion y Robdtica / M. Ing. Industrial esp. en
si se cumplen los 5 pasos anteriores. Generacion de energia / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria
Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Electrénica / M. Ing.
Industrial esp. en Ingenieria Mecénica / M. Ing. Industrial esp. en
Organizacion y Gestion Industrial / M. Ing. Industrial esp. en
Utilizacidn de energia / M. Ing. Informatica / M. Ing. Mecénica / M.
Ing. Mecatrdnica / M. Ing. Sistemas Electrénicos / M. Ing.
Telecomunicacién / M. Ing. y Tecnologia de Sistemas Software / M.
Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital /
M. Investigacion Matematica / M. Sistemas Inteligentes de
Transporte / M. Tecnologias, Sistemas y Redes de Comunicacién
Implementacién de un Establecer necesidades de - Conseguir el optimo del proceso logistico interno para la
sistema de entrega de equipamientos y estudio de las implementacidn del proyecto de mejora del sumnistro de
materiales de produccion alternativas disponibles. materiales.
mediante AGVsen la Planta |Disefio de alternativas y automatizacion |- Eliminar El suministro manual por suministro 100% automatizado
de ensamblaje de Baterias de las areas de intercambio de por medio de AGVs.
HEV de la Planta de montaje [contenedores para los materiales de
de vehiculos. montaje. Factoria Ford Espafia
MPLOL Estudio .de flotas de transporte G. Ing. de Organizacién Industrial / M. Ing. Industrial esp. en 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
necesarias. Organizacion y Gestion Industrial 46440 Almussafes 638 Horas
Integracion del sistema Full AGVs en Valencia

areas de carga/descarga.

Integracion del sistema AGVs para el
transporte y suministro a las estaciones
de trabajo de los contenedores de piezas
con piezas de emsamblado.
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Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
Virtual Checkpoint * Seguimiento de las fases del proyecto |* Lectura de cddigos para apertura automdtica de barreras
identificando posibles interferencias, * Disefio de pagina web para interaccion con transportista e
retrasos, etc inputs automadticos entre diferentes sistemas
* Realizacién de diagramas de flujo, * Eliminacion del papel
fro?esos, F)rocedlmlentos, etc DG. Matematicas + Ing. Informética / G. Ing. de Organizacién Factoria Ford Espafia
MPL-02 Asvlstenma a reuvnllones con otros . Industrial / M. Ing. Andlisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
iequlec?s.(lnnovaulonv, Planta dle Colonia) Decisiones / M. Ing. Avanzada de Produccién, Logistica y Cadena de 46440 Almussafes 638 Horas
Analisis de casuistica de vehiculos que Suministro / M. Sistemas Inteligentes de Transporte Valencia
pueden llegar a Checkpoint,
estandarizacion de soluciones e
implementacién
Next Gen Special Vehicle Desarrollo de aplicacién web con base  |modernizar, flexibilizar, acelerar y sustituir actual SVO
Orders de datos en SQL Server para el
seguimiento de vehiculos especiales de DG. ADE + Ing. Informética / DG. Matematicas + Ing. Informdtica / X .
- . - B . Factoria Ford Espafia
planta. Permitira analizar los diferentes G. Informética Industrial y Robética / G. Ing. Tecnologias y Servicios Poligono Industrial s/n 5.5 Meses
MPL-03 estatus de las 6rdenes de lanzamiento de Telecomunicacién / G. Ingenieria Informatica / M. Ing. Anlisis 1 8 , 12/02/2024
. o 46440 Almussafes 638 Horas
durante sus fases de fabricacion asi de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. Ing. Valencia
1
como planificar la consecucién de las Computadores y Redes / M. Ing. Informatica
mismas.
Desarrollo de una Realizar un investigacién del "state of 1. Disponer de un marco tedrico en fiabilidad industrial aplicada a
herramienta analitica de toma |the art" respecto a criterios de creacion [la gestién de inventarios. " . . ) .
de decisiones para la creacién [de inventario en base a riesgo de 2. Crear una herramienta decisional adaptada a la realidad M. Ing. Andlisis de Datos, MeJo.r/a de Prloc.esos y Toma de Dec@f)nes FaFtorla Ford Es.pana
MPLO4 |deinventario fiabilidad de recambios industriales. operativa en Ford. /M. Ing. Avanlz.ada de Produccm?,.Loglstlca.y C?dena de Suministro 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
En base a esta investigacién, determinar / DG. Matemdticas + Ing. Informatica / G. Ciencia de Datos / M. Ing. 46440 Almussafes 638 Horas
el método mejor adaptado al entorno de de Organizacion y Logistica Valencia
Ford y realizar un estudio de caso que
Desarrollo Control Panel para |Desarrollar Control Panel para el Centralizar en un portal la informacion clave para el
el departamento Stock departamento de Stock Control donde [funcionamiento del departamento y tambien la informacién que
Control esten ubicados los medibles (KPI's) del  [nos permita mejorar los procesos del departamento y que permita Factoria Ford Espafia
imi i Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
MPL-05 departamento aprovechando las bases [balancear y optimizar la carga de trabajo. G. Ing. Informética / M. Ing. Informtica / M. Ing. Analisis de Datos 1 8 /! 12/02/2024
de datos de las nuevas aplicaciones 46440 Almussafes 638 Horas
desarrolladas y explorar nuevas Valencia
opciones para incorporarlas.
DATA ANALYTIC. Desarrollo de modelos descriptivos, Mejorar y buscar eficiencias en los procesos productivos,
Interconectividad con predictivos y prescriptivos e logisticos y de servicios que aseguren los estandares de la
sistemas propietarios de Ford |investigacion de nuevas fuentes de compafiia durante el lanzamiento.
y sus proveedores para datos, modelos y procesos. Desarrollo de modelos descriptivos, predictivos y prescriptivos e L L -
mejorar y buscar eficiencias | Disefiar y crea productos de datos investigacion de nuevas fuentes de datos, modelos y procesos. M. Dlsven? y Fabnc?uon Integrada Asistidos por Computadot /G Factoria Ford Espafia
PVT-01 en los procesos productivos, |optimizados y procesables y los conecta :Dngt D'S’?Am? Ind:st'r)lal y Desar;ollo d; Plgod.u?tos /;VI'\AAIr]gA Andlisis de 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
h logisticos y de servicios que  |a aplicaciones posteriores y opera estos Ta OS’I leJc;rasvet rocessosf:/ om/a Me | ealsmfmes i . /nz T 46440 Almussafes 638 Horas
aseguren los estdndares de la |productos de datos y conexiones, y ecnologla de sistemas Software - Ing. Informatica /°G. Ing. Valencia

compaiiia durante el
lanzamiento..

aprovisiona servicios de datos para
todas las necesidades de datos adhoc a
través de un equipo de "Datos como
servicio (DaaS)".

Informatica
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Duracién
Direccién desarrollo Fecha Prevista
Codigo Titulo Proyecto Descripcion de las tareas a desarrollar Objetivo de la Practica Titulacion Universitaria Puestos . . Aprox. . .
préctica de incorporacién
Horas/meses
CONECTIVIDAD. Desarrollador de full-stack software Mejorar el estado de compilacién de integracion continua y
Desarrollo y mantenimiento  [responsable de todos los elementos de |corregir errores de compilacion.
de soluciones de software los productos de software con Mejora las herramientas de integracion continua al automatizar
para la coleccién de datos del |responsabilidad de extremo a extremo. [los procesos manuales dentro de la tuberia de entrega y mejorar
futuro vehiculo electrificado y [Desarrolla pruebas automatizadas con  |las puertas de calidad en funcién de los aprendizajes anteriores. ~ |M. Ing. Industrial, Esp. Organizacién y Gestion Industrial / M. Ing. Factoria Ford Espafia
PVT-02 conectado para la mejorade |software en funcionamiento para Implementar herramientas que monitorean las métricas de Analisis de Datos, Mejora de Procesos y Toma de Decisiones / M. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
la calidad y los procesos confirmar la funcionalidad del software, |rendimiento de la aplicacién y notifica automaticamente al equipo |Inteligencia Artificial, Reconocimiento de Formas e Imagen Digital / 46440 Almussafes 638 Horas
internos de planta. la aceptacién de la historia del usuarioy [cuando ocurre una falla en la produccion. G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Tecnologias Interactivas / Valencia
detectar defectos de regresion.
VEHICLE TESTING Evaluar nuevos planes de ciclo de Generar una base de conocimientos para la validacién y de nuevos
Desarrollo de herramientas de [tecnologia y vehiculos y desarrollar componentes esenciales de vehiculos electrificados e hibridos.
simulacion para el vehiculo planes para respaldar nuevos programas |Anticipar su viabilidad tecnica y reducir los plazos de desarrollo y
electrificado, auténomo y de vehiculos con productos de software |[fabricacion de componentes de vehiculos electrificados y . o
" de diagnésti o5, incluid " Factoria Ford Espafia
PVT-03 ;onecta? o sz;?orte er? tareas e. mgr;os:co ne§esanos, mclul‘ as conectados. M. Ing. Industrial, Esp. Ingenieria Electrénica / G. Ing. Electrénica 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
e Testing y diagnostico rutmvas e . lerramlentas COTP ejas, Industrial y Automatica 46440 Almussafes 638 Horas
avanzado. configuracion y programacion de .
) ; Valencia
mddulos, gestion de lanzamiento de
productos, etc.
Mode.rnlzacmn V\{eb de Mlgra_r la aplicacion Web e.zctual de Hac_e_r una web ma's a'mlgabley moderna para los usuarios. G. Ing. Informitica / G. Ing. en Tecnologias Industriales / G. Ing.
Seguridad Factoria Ford Seguridad, usando lenguajes de * Facilitar el mantenimiento de la web al departamento de . . o . o
., . o Tecnologias y Servicios de Telecomunicacion / Ing. Factoria Ford Espafia
Almussafes programacion actuales: REACT, Sistemas encargado del soporte de la aplicacion. L L . . .
. Telecomunicacién / M. Ing. Telecomunicacién / M. Tecnologias, Poligono Industrial s/n 5,5 Meses
SHT-01 TypeScript, .NET. N o ) 1 12/02/2024
Sistemas y Redes de Comunicacién / Sistemas y Redes de 46440 Almussafes 638 Horas
Comunicaciones / G. Ing. Informdtica / Ing. Informatico / M. Valencia
Gestion de la Informacién / M. Ing. Informatica
INSTALACION FOTOVOLTAICA [DESARROLLO Y SEGUIMIENTO DE LA DESARROLLO Y PUESTA EN MARCHA Factoria Ford Espafia
TE-01 FASE 4Mw EJECUCION DE UNA INSTALACION G. Ing. Eléctrica / M. Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica / M. 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
FOTOVOLTAICA DE AUTOCONSUMO Ing. Industrial esp. en Ingenieria Eléctrica 46440 Almussafes 638 Horas
PARA LA FACTORIA FORD Valencia
Proyecto de innovacion Estudio, y revision de trabajos realizados |Implantar nuevos sistemas de trabajo, equipos y materiales, mas
busqueda y aplicacién de por el equipo de obra civil e eficientes,con mejoras de ergonomia, durabilidad y eficiencia para |G. Ing. Civil /G. Ing. de Obras Publicas / G. Ing. en Tecnologias
nuevas tecnologias, instalaciones de redes de agua de la el Equipo Civil de Mantenimiento Central. Industriales / G. Ing. Mecanica / M. Construcciones e Instalaciones
materiales y equipos para factoria, para la busqueda, aplicacion e Industriales / M. Estudios de la Ciencia, Tecnologia e Innovacion / Factoria Ford Espafia
102 ejecucion de trabajos de implantacion de mejores tecnicas M. Ing. de Caminos, Canales y Puertos / M. Ing. del Mantenimiento 1 Poligono Industrial s/n 5,5 Meses 12/02/2024
construccion, redes de agua, , |disponibles para la ejecucion de trabajos / M. Ing. Hidraulica y Medio Ambiente / M. Ing. Industrial esp. en 46440 Almussafes 638 Horas
sistemas contraincendios, civiles, redes agua y sistemas de Construccion e Instalaciones Industriales / M. Ing. Industrial esp. en Valencia

trabajos mecanicos.

incendio, nuevos materiales y equipos.

Ingenieria Mecénica /M. Ing. Mecénica / M. Planificacién y Gestion
en Ing. Civil / M. Transporte, Territorio y Urbanismo
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