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La valorizacion de los residuos generados por el pelado de almendras aun esta poco
explorada, y su uso se limita principalmente a la alimentacion animal o a la produccion de
energia. Sin embargo, este subproducto posee alto contenido en compuestos bioactivos,

como acidos fendlicos y flavonoides, asi como celulosa que pueden ser aprovechados ‘ PA ‘ -
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como nuevos ingredientes en la industria alimentaria o de envases. El alto contenido en |
celulosa |la convierte en un material atractivo para la produccion de diversos materiales !
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Figura 1. Esquema de trabajo tesis, AA: aceite almendra, PA: piel almendra, PAD: piel almendra
desengrasada, R: rendimiento, SWE: extraccion con agua subcritica.

Resultados obtenidos en el estudio de la etapa de blanqueo del residuo

Figura 2. Efecto de las variables del proceso (pH, concentracion de H,0, y tiempo) en el rendimiento e indice de blancura del residuo blanqueado.
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Figura 3. Rendimiento e indice de blancura de las muestras en los diferentes ciclos aplicados con las condiciones:
seleccionadas faevirennad

Figura 4. Aspecto de las fibras tras los diferentes ciclos de blanqueado.
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La apll.ca-uon.(,ale ciclos sucesivos de blanqueac!o c.onIIevo un. descenso del rendlmle,nto. (mayor purificacion de la celt{losa % 42,08 R 33,60 R:31.69 220,54 wsezs 2870 R 25,34 R: 2034
por eliminacion de otros compuestos como lignina e hemicelulosas) y un mayor indice de blancura, tanto del residuo WI: 42,59 WI: 58 WI: 62,03 WI:68,52 w3967  WI:54,44 WI: 59,80 WI: 66,41
SWE obtenido a 160°C como a 180°C.

A continuacion se procedera a la caracterizacion composicional para confirmar el grado de purificacion de la celulosa y a
la caracterizacion de sus propiedades funcionales: relacion de aspecto, capacidad formadora de films, hidrogeles vy
aerogeles.

R: Rendimiento, WI: indice de blancura.

Conclusion

La efectividad del tratamiento con perdxido de hidrégeno, mas ecoldgico que el tradicional con cloritos, pudo ser confirmada, con aplicacion de ciclos, con el incremento del indice de
blancura al aumentar el numero de ciclos, de manera similar para los residuos SWE obtenidos a 160°C como a 180°C, aunque este indice fue mayor en las muestras obtenidas a 160°C

Por otro lado, los rendimientos disminuyen a medida que aumenta el nUmero de ciclos, lo cual era de esperarse debido a que el blanqueamiento purifica la celulosa y elimina hemicelulosas
y lignina de |la muestra, resultando en un menor peso final.




	Diapositiva 1

