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Introduccion

La celulosa es un biopolimero hidrofilico muy abundante en la naturaleza que puede obtenerse a partir de siomasa lanocelulésic |
residuos agroalimentarios. Las fibras de celulosa (FC) presenta buenas propiedades mecanicas que las (El Paja de arroz (RS) Celutoss () _
hacen utiles para ser utilizadas como reforzantes en matrices poliméricas biodegradables para envasado de
alimentos. Sin embargo, la incorporacion de FC en poliésteres biodegradables (hidrofobicos) requiere su
compatibilizacion a partir del tratamiento superficial por Silanizacidn.

Objetivos

v Matriz polimérica
(Ej. Poliéster PBSA)

- Obtencion y purificacion de FC de |a paja de arroz (RS) mediante extraccion con agua subcritica (SWE), asi
como extraccion por ultrasonidos-calentamiento con reflujo (USHT).

- Blanqueo de los residuos solidos de la extraccion. Celulosa reforzante en

. . . s : Crer . : ., : ., envases o film alimenticios
- Silanizacion con el agente de acoplamiento glycidil-silano (GPS) para mejorar su adhesion y dispersion en

poliésteres hidrofobicos biodegradables como el polibutileno succinato-co-adipato (PBSA).

- Caracterizacion de los materiales obtenidos.
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pérdida de masa frente a la temperatura hacen notable el exitoso aumento de la hidrofobicidad de la celulosa.
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