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OBJETIVOS GENERALES Y ESPECIFICOS

ETAPAS PRINCIPALES DEL DESARROLLO

RESULTADOS PREVISTOS Y POSIBLES APLICACIONES

• Contribuir a establecer los pilares para el control de la sostenibilidad de los procesos de arranque de viruta y que interactúen con procesos de
mejora continua.

• Generar propuestas en la línea de fabricación sostenible en procesos de producción, con una revisión de procesos industriales de mecanizado
en equipos de control numérico.

• Establecer indicadores de sostenibilidad en procesos de fabricación, aplicados al arranque de viruta y la definición de un modelo propio que
permita una evaluación sostenible, y que sea aplicable para evaluaciones dentro de los sistemas de gestión de calidad.

• Experimentación para validación de indicadores en probetas que simulen las etapas del proceso de mecanizado que consideren las etapas del
ciclo de vida del producto.

• La transformación digital a la cual están sometidos los procesos, hace que la perspectiva del ciclo de vida de un producto permita tener una
visión más clara de las cadenas de valor durante toda su vida útil.

• Los indicadores propuestos para el proceso de mecanizado, en sus diferentes perspectivas, permitirán una evaluación del cumplimiento de los
aspectos de sostenibilidad, tomando en cuenta que a nivel de proceso se debe generar los datos y su análisis primario.

• Los equipos de control numérico CNC, están provistos de un controlador que procesa información del proceso; compartiendo el criterio de
algunos expertos consultados indican que los datos siempre han estado disponibles, y que el paso a dar para la conectividad, es desarrollar
aplicaciones y algoritmos basados en ecuaciones de comportamiento del material + herramienta + máquina, con los cual el cálculo de
indicadores generará evaluaciones para la toma de decisiones.

• La instrumentación complementaria requerida en los centros de mecanizado, para mediciones en línea de parámetros como: potencia eléctrica,
temperatura, vibraciones, etc. permitirá realizar análisis en tiempo real del proceso.

• Los indicadores obtenidos mediante técnicas de optimización complementarias, como el ANOVA y otros, permitirán definir los valores óptimos
de las variables del proceso de mecanizado analizado.
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