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[Il. OBJETIVOS PRINCIPALES: 1.

d Estudiar la transformacion de derivados de biomasa rica en celulosa y

hemi-celulosa.

a) Obtencion de productos a partir del furfural mediante procesos de eterificacion/reduccion/alquilacion en cascada
b) Obtencion de productos a partir de derivados de furfural (2-metilfurano) mediante procesos de hidrolisis/condensacion en

“‘one-pot”.

d Estudiar la transformacion de derivados de biomasa rica en lignina.

ETAPAS PRINCIPALES:
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a) Conversion de compuestos aromaticos oxigenados a mezclas de hidrocarburos mediante hidrogenacion catalitica selectiva Biomasa Compuestos
b) Transformacidn catalitica de compuestos aromaticos oxigenados a compuestos de interés industrial (ej.: disolventes, de
Bio-polimeros Moléculas )
combustibles, aditivos quimicos, etc.) S — plataforma interés industrial
IV. ALGUNOS RESULTADOS:
[ Obtencion de moléeculas de interés industrial a partir de compuestos furanicos derivados de la biomasa:
1. Obtencién de un producto (rendimiento 80 %mol)!4! con interés industrial para la sintesis de mezclas de .
. - 0)
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3. Aplicacion de un proceso en cascada (ej.: hidrdlisis-condensacidn) que evita el uso de reactivos extras
(ej.: aldehidos o cetonas).!4
4. Estudio de factores Optimos para el proceso: a) temperatura de reaccion: 100 °C, b) cantidad de catalizador: 10 %p/p y ¢) sistema de disolvente: EtOH/H,0: 85%.!4]
® Conversion uSelectividad ¢ Conversion @ Selectividad ¢ Conversion ®Selectividad
________________ 100 -
a) 100 b) ( ] C)
Lot g /./’d* 90 -
_ 80 4 > 90 - © 80 -
: : H7< £
> 60 - ° 80 o 70 -
) & | / o )
S 40 < a ©0 -
E v 70 - E 50
O o -
= 20 V7 -
60 - 40 -
° 25 40 60 80 90 =L ' ' ' ' ' ! 30 ' ' ' ' | |
0 5 10 15 20 25 30 70 75 80 . 85 90 95 100
Temperatura / °C \mm““m;:atalizadur / %p/p EtOH: HzO/ (%p/p)
5. Estudio del tipo de resina: A: D-50WX2-100, B: D-50WX2-200, | o ) S
6. Estudio del modelo cinético y la energia de activacion del proceso.l%
C: D-50WX4-100, D: D-50WX8-200 y E: Amberlyst 15.[4
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V. RESULTADOS PREVISTOS Y POSIBLES UTILIDADES: VI. _REFERENCIAS
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y con ello avanzar en la utilizacion de la biomasa como fuente alternativa de
combustibles y productos quimicos, reduciendo asi nuestra dependencia del petroéleo. (Bl COine oy REME [y G2 181 SIS ARETD Ok BiAO AN VB2 A (DU, 19 1B
J J




